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[The pressure operated 3/2 valves series 390 with self-
aligning discs, NC or NO, have an excellent flowrate.
Depending on the version, the valves are equipped with
a piston-type operator of dia. 63, 90 or 125 mm.

IThe valve bodies are available in bronze. The seals are
made from PTFE.

FUNCTION

NC - normally closed (see corresponding drawing). The
valve is closed when the 3/2 pilot valve NC is idle.

The valve is open when the 3/2 pilot valve NC is energised.
Pressurisation fluid entry under the disc at port 3 (anti-
waterhammer design).

NO - normally open (see corresponding drawings). The
valve is open when the 3/2 pilot valve NC is idle.

The valve is closed when the 3/2 pilot valve NC is energized.
Fluid entry under the disc at port 3 (anti-waterhammer
design).

A See corresponding product leaflets (on valves and
|pilot valves) for min./max. pilot pressure, operating pressure
differential and fluid temperature.

PUTTING INTO SERVICE

[The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to
the products may only be made with the manufacturer’s or
his representative’s prior consent. Before installation, the
piping system must be depressurized and cleaned inside.
Read all information on the label: code, port, fluid (type,
pressure, temperature), pilot fluid, pilot pressure and
serial number.

[CAUTION:

Do not exceed the safe static pressure of the valve. Installation

MAINTENANCE

A Prior to all maintenance work or putting into
operation, cut off the supply to the pilot, depressurize
the valve and vent it in order to prevent injury to life
or property.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating
conditions. They should be cleaned at regular intervals.
IThe intervals between two cleaning operations may vary
according to the nature of the fluid, the working conditions
and the environment in which it is operated. During
servicing, the components must be checked for excessive
wear. The valves must be cleaned when a slowing down of
the cycle is noticed although the pilot pressure is correct
or if an unusual noise or a leak is detected. At worst, this
may lead to a malfunction of the valve and it may not open
and close correctly any more.

Operating noise level

'The noise level varies according to the application, fluid
and equipment used. It is therefore up to the person
putting the component into operation in his installation
to give his opinion on its noise level.

Preventive maintenance

Put the valve at least once a month into operation to
check if it opens and closes.

The disc seals are available as spare parts for repairs.
Should any difficulties arise during installation or
maintenance, or should you have any questions,
please contact ASCO Numatics or their authorised
representatives.

land maintenance of the valves must be carried out by qualified EN |Trouble-shooting EN
personnel only. * Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the
supply side of the valve, it must correspond with the
Fitting position values indicated on the nameplate.
IThe valves can be mounted in any position. For easy Caution: The minimum pilot pressure in NO must be
access to the pilot port, the pilot operators dia. 63, 90 observed (see corresponding leaflets).
and 125 mm are rotatable through 360°. P Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal
parts. If necessary, replace the disc seals.
Connection
Remove the plastic protective plug from the pilot port Make sure that no foreign matter enters the valve and
(see drawings NC and NO) and follow the connection piping during the process.
procedures for each version:
Connection of the pilot valve ASSEMBLY / DISASSEMBLY INSTRUCTIONS
to the 1/8 port (dia. 63 mm operator), see leaflet on
pilot valves. A Before any maintenance or reconditioning work
Observe a tightening torque (E) of 4 to 5 Nm. is carried out, de-energise the pilot, depressurise the
to the 1/4 port (dia. 90, 125 mm operator), see leaflet valve and drain it. During reassembly/reinstallation,
on pilot valves. it will be necessary to repressurise the pilot system.
Observe a tightening torque (F) of 6 to 7 Nm.
The exhaust port plug mounted by the manufacturer NC VALVES
must never be removed. 1. Disconnect the valve from the pipes (at least ports
2 and 3), then apply and maintain the pilot pressure
Mounting on piping (10 bar max.).
Connect the piping as indicated on the body; see mounting 2. Unscrew and disconnectport 3 of the valve, and remove
diagram on the valve’s label. Grease the male threads of the seal (Item 8).
the tapped pipes lightly (depending on the application). 3. Release the pilot pressure.
Do not grease the female threads of the valve. Make sure 4. Turn the operator or core so as to orientate the valve
to avoid any foreign matter entering the system. stem so that the two flats (Itemb) are opposite port 2.
IThe piping must be supported and aligned correctly 5. Through port 2, introduce removal wrench (B) and
to avoid any strain to the valves. Do not use the valve prevent the valve stem from turning. Take care not to
as a lever when tightening. Locate wrenches as close damage the valve seat during this operation.
as possible to the connection point on the bodies and 6. Unscrew the core nut (Item 7) with the wrench (C).
pipes. To avoid damage to the equipment, DO NOT Remove the nut, the core and its washers. Remove
OVERTIGHTEN pipe connections. the wrench (B).
4 513357-001

A NC valve: do not pilot the operator after remov-

ing the core as there is a risk of destroying the sight

glass of the optical indicator.

Depending on the maintenance operation, perform the

ollowing actions.

Replacement of seal packings: phases 11 to 15 and/or

gland body seal (1): phases 7 to 15.

V. Unscrew the gland body (A) and remove the control

head assembly and seal (Item1).

8. Clean the parts thus made accessible and replace the

seal (Item 1).

9. Reinstall the control head assembly and tighten the
gland body to torque (A).

0.Repeat disassembly phase 5.

1.Clean the end of the stem and the core. Replace the
core seal (Item 4), the core packing (Items 3 to 5), the
washers (Items2 to 6) and the nut (ltem 7).

A The washer with the larger hole is placed on the

control rod side and that with the smaller hole on the

nut side.

2.Tighten the core nut to torque (C).

3.Remove the wrench and pilot the operator.

4.Disconnect the third port and replace the seal (Item 8).
Tighten to torque (D).

5.Disconnect the pressure supply from the pilot and re-
install the valve on the pipes following the procedure
indicated in the preceding pages.

NO VALVES

. Disconnect the valve from the pipes (at least ports 2
and 3).

. Unscrew and disconnect port 3 of the valve, and remove
the seal (Item 8).

. Apply the pilot pressure (10 bar max.) and main-EN
tain it throughout the following operations.
Replace the core packings and/or the gland seal:
see phases 4 to 12 above, while maintaining the pilot
pressure.

4.Remove the wrench and disconnect the pressure sup-

ply from the pilot.

5.Disconnect the third port and replace the seal (Item 8).
Tighten to torque (D).

6.Reinstall the valve on the pipes following the procedure

indicated in the preceding pages.

W IO

A Prior to putting the valve into operation, check for
lcorrect operation of the valve in order to prevent injury to
life or property. Also check for possible internal or external
leaks (seats) using a non-explosive and non-inflammable
luid.

EN
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Les vannes télécommandées 3/2, NF ou NO, a clapet de
la série 390 sont optimisées pour obtenir un débit élevé.
Ces vannes sont équipées d’une téte de commande par
piston

363, @90 ou P125 mm selon les versions. Les corps
de vanne sont en bronze. Les garnitures sont en PTFE.

FONCTIONNEMENT

INF - Normalement Fermée (voir coupe version NF): la
vanne est fermée lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF
est hors-tension.

La vanne est ouverte lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF
est sous-tension. Arrivée de pression sous le clapet par
orifice 3 (vanne anti-coup de bélier)

INO - Normalement Ouverte (voir coupe version NO) : la
vanne est ouverte lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF
est hors-tension.

La vanne est fermée lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF
est sous tension. Arrivée de pression sous le clapet par
orifice 3 (vanne anti-coup de bélier).

A Se reporter aux notices (vannes et pilotes) corres-
|pondantes pour obtenir les pressions mini/maxi de pilotage,
ainsi que pour la pression différentielle admissible et la
température du fluide.

MISE EN SERVICE
Les vannes sont congues pour les domaines de fonction-
nementindiqués sur la plaque signalétique. Aucune modi-
fication ne peut étre réalisée sur le matériel sans I'accord
préalable du fabricant ou de son représentant. Avant de
procéder au montage, dépressuriser les canalisations
et effectuer un nettoyage interne des dites canalisations.
Lire les informations portées sur I'étiquette : code, orifice,

pilotage, et numéro de série.

IATTENTION :

Ne pas dépasser la limite de pression maximale admis-
sible de la vanne. La mise en service et I'entretien de la
lvanne doivent étre réalisées par du personnel compétent.

Installation

Ces vannes peuvent étre montées dans n’importe quelle
position. Les tétes de commande @63, @90, et @125
mm sont orientables sur 360° autour de leur axe afin de
faciliter 'acces a I'orifice de pilotage.

Raccordement

Retirer le bouchon plastique de protection de l'orifice
de raccordement du pilotage (voir coupes NF et NO) et
suivre la procédure de raccordement, selon les versions:
Raccorder I'électrovanne de pilotage

- a l'orifice 1/8 (téte @63 mm); voir notice pilotes. Res-
pecter un couple de serrage (E) compris entre 4 et 5
Nm.

- al'orifice 1/4 (téte @90 et @125 mm); voir notice pilotes.
Respecter un couple de serrage (F) compris entre 6
et 7 Nm.

Dans tous les cas ne pas démonter le bouchon monté
d’'usine sur I'échappement

[Montage sur tuyauteries

Raccorder les tuyauteries enfonction des reperes marqués
sur le corps et se référer au schéma de montage figurant
sur I'étiquette collée sur la vanne. Enduire légérement
de graisse (selon I'application) les embouts méales des
tubes filetés, ne pas enduire les taraudages femelles de
la vanne. Veiller a ce qu’aucun corps étranger ne pénétre
dans le circuit.

fluide (type, pression, température), fluide et pression de FR

Soutenir etaligner correctement les tuyauteries pour éviter
toute contrainte mécanique sur les vannes. Au serrage,
ne pas se servir de la vanne comme d'un levier; Posi-
tionner les clés de serrage sur le corps et sur les tubes
aussi pres que possible du point de raccordement. Afin
d'éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER les
raccords des tuyauteries.

A ENTRETIEN
Avant toute opération d’entretien ou de remise
en marche, couper I'alimentation du pilote, dépressu-
riser la vanne et la purger, pour prévenir tout risque
d’accident corporel ou mateériel.

Nettoyage

Lentretien des vannes varie avec leurs conditions d'’utili-
sation. Procéder a un nettoyage périodique des vannes.
Lintervalle entre deux nettoyages peut varier suivant la
nature du fluide, les conditions de fonctionnement et le
milieu ambiant. Lors de lintervention, les composants
doivent étre examinés pour détecter toute usure exces-
sive. Un nettoyage est nécessaire lorsqu’on observe un
ralentissement de la cadence alors que la pression de
pilotage est correcte ou lorqu’un bruit anormal ou une
fuite est constaté. Au pire, un fonctionnement défectueux
peut survenir et la vanne ne plus s’ouvrir ou se fermer
correctement.

Bruit de fonctionnement

Lutilisateur ne pourra déterminer avec précision le niveau
sonore émis qu’aprés avoir monté le composant sur
linstallation.

Le bruitde fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide
et le type de matériel employé.
FR
Entretien préventif
Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois
pour vérifier son ouverture et sa fermeture.
Les garnitures du clapet sont proposées en piéces de
rechange pour procéder a la réfection. En cas de pro-

bléme lors du montage/entretien ou en cas de doute,
contacter ASCO Numatics ou ses représentants officiels.

Conseils en dépannage :
Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pression a
'entrée de la vanne, elle doit correspondre aux
valeurs admises sur I'étiquette d’identification.
Attention, respecter les valeurs minimales de pression
de pilotage en fonctionnement NO (se reporter aux
notices correspondantes).
Fuites : Démonter le corps de vanne et nettoyer ses
parties internes. Changer si nécessaire les garnitures
du clapet.

Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dans la
vanne et tuyauterie pendant cette intervention.

PROCEDURE DE DEMONTAGE/REMONTAGE

A Avant toute opération d’entretien ou de remise
en état, mettre hors tension le pilote, dépressuriser la
vanne et la purger. Pendant le démontage/remontage
il seranécessaire de mettre sous pression le pilotage.
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. Démonter la vanne des canalisations (au minimum les
voies 2 et 3), puis appliquer et maintenir la pression de
pilotage (maxi.10 bar).

. Dévisser et déposer la 3éme voie de la vanne, et le

joint (rep. 8).

Couper la pression de pilotage.

. Tourner I'actionneur ou le clapet de maniére a orienter
latige de vanne avec les deux plats (rep. b) positionnés
face a la voie 2.

. Introduire par la voie 2 la clé (B) de démontage et
immobiliser en rotation la tige de vanne. Ne pas abimer
le siege de vanne lors de cette opération.

6. Dévisser I'écrou de clapet (rep. 7) avec la clé (C). Dépo-

ser I'écrou, le clapet et ses rondelles. Retirer la clé (B).

o ©

O

A Vanne NF : ne pas piloter I'actionneur aprés dépose

du clapet pour éviter tout risque de destruction du capot

de visualisation transparent de I'indicateur optique.

SuivantI'opération d’entretien définie, effectuerles phases

suivantes.

Changement garnitures de clapet : phases 11 a 15 ou/

et joint du corps de presse-étoupe (1) : phases 7 a 15.

V. Dévisser le corps de presse-étoupe (A) et déposer

'ensemble téte de commande et joint (rep. 1).

B. Nettoyer les parties rendues accessibles, remplacer le

joint (rep. 1).

9. Remonter I'ensemble téte de commande et serrer le
corps de presse-étoupe au couple (A).

0.Répéter la phase 5 de démontage.

1.Nettoyer I'extrémité de la tige et le clapet. Remplacer
le joint de clapet (rep. 4), les garnitures de clapet (rep.
3-5), les rondelles (rep. 2-6), 'écrou (rep. 7).

A Larondelle avec le grand alésage est a positionner

coté tige de commande et celle avec le petit alésage

coté écrou.

2.Serrer au couple (C) I'écrou de clapet.

3.Retirer la clé et piloter 'actionneur.

4.Remonter la 3¢éme voie en remplagant le joint (rep. 8).
Serrer au couple (D).

5.Couper'alimentation du pilote et remonter la vanne sur
ses tuyauteries en respectant la procédure indiquée
pages précédentes.

VANNE NO
. Démonter la vanne des canalisations (au minimum les
voies 2 et 3)
. Dévisser et déposer la 3eme voie avec son joint (rep.
8

NN

Appliquer la pression de pilotage (maxi. 10 bar) et la

maintenir pendant toute la durée des opérations

suivantes.

Remplacement garnitures de clapet et/ou joint de

presse-étoupe :

voir phases 4 a 12 ci-dessus en maintenant la pression

de pilotage.

4.Retirer la clé et couper I'alimentation de pression du
pilote.

5.Remonter la 3&me voie en remplagant le joint (rep. 8).
Serrer au couple (D).

6.Remonter la vanne sur ses tuyauteries en respectant

la procédure indiquée pages précédentes.

w©

A Pour prévenir tout risque d’accident corporel ou
Imatériel, vérifier que la vanne fonctionne correctement
lavant de la remettre en service. Vérifier aussi I'existence
ld’éventuelles fuites internes (sieges) ou externes avec un
luide non-explosible et ininflammable.

FR

FR
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Die 3/2-Ventile, NC oder NO, der Baureihe 390 mit externer
Vorsteuerung und Ventilteller sind fiir hohe DurchfluBwerte
ausgelegt.

Die Ventile werden je nach Ausfiihrung mit einem Steuerkopf
@63, @90, oder @125 mm versehen. Die Ventilgehause sind
aus Bronze. Die Dichtungen bestehen aus PTFE.

FUNKTION
NC - normal geschlossen (siehe Schnittzeichnung der
NC-Ausfuhrung): Das Ventil ist bei spannungslosem
3/2-Vorsteuerventil, NC, geschlossen.

unter Spannung steht. Druckbeaufschlagung Anstrémung
bei Anschluf3 3 von unten gegen den Teller (Ausflihrung
mit DruckstoBverhinderung)

NO - normal gedffnet (siehe Schnittzeichnungen der
NO-Ausfiihrung): Das Ventil ist bei spannungslosem

Druckbeaufschlagung bei AnschluB3 3 von unten gegen
den Sitz (Ausfihrung mit DruckstoBverhinderung).

A Die Mindest- und Maximalsteuerdriicke sowie die
Betriebsdruckdifferenz und die Mediumtemperatur sind
den entsprechenden Druckschriften (fir die Ventile und
\Vorsteuerventile) zu entnehmen.

INBETRIEBNAHME
DieVentiledirfennurinnerhalbderaufdenTypenschildern
angegebenen Daten eingesetzt werden. Veranderungen
an den Ventilen sind nur nach vorheriger Genehmigung

IVor dem Einbau muB3 das Rohrleitungssystem drucklos
geschaltet und innen gereinigt werden.

Medium (Art, Druck, Temperatur), Steuermedium und
druck sowie Nr. der Baureihe.

IACHTUNG:

Der zulassige statische Druck des Ventils darf nicht
Uberschritten werden. Die Inbetriebnahme und Wartung
des Ventils ist von Fachpersonal auszufiihren.

Einbaulage

Die Ventile kénnen in jeder beliebigen Einbaulage
montiert werden. Zum einfachen Zugang zum
SteueranschluB3 sind die Steuerkdépfe @63, @90, und
@125 mm um 360° drehbar.

lJAnschluB

Entfernen  Sie  den  Kunststoffstopfen  des
Steueranschlusses (siehe Schnittzeichnungen NC und
NO) und folgen Sie dem fiir die jeweilige Ausfilhrung
bestimmten AnschluBverfahren:

Verbinden Sie das Vorsteuerventil

-mit AnschluB 1/8 (Steuerkopf @ 63 mm); siehe

Beachten Sie das Anziehdrehmoment (E) von 4 bis
5 Nm.
- mitAnschlu31/4(Steuerkopf@90und@125mm),siehe

Beachten Sie das Anziehdrehmoment (F) von 6 bis
7 Nm.
Der werkseitig montierte VerschluBstopfen fur die
Entliftung ist in keinem Fall zu entfernen.

[Montage auf Verrohrung

SchlieBen Sie die Verrohrung wie auf dem Gehause
angegeben an; siehe dazu das Montageschema auf
dem Etikett am Ventil.

Fetten Sie (je nach Anwendung) die AuBBengewinde der

Das Ventil ist gedffnet, wenn das 3/2-Vorsteuerventil, NC,

3/2-Vorsteuerventil, NC, geéffnet. Das Ventil ist geschlossen,
wenn das 3/2-Vorsteuerventil, NC, unter Spannung steht.

des Herstellers oder seines Représentanten zulassig.

Lesen Sie die Angaben auf dem Etikett: Code, Anschlu3,

entsprechende Druckschrift Uber Vorsteuerventile.

entsprechende Druckschrift Uber Vorsteuerventile.

DE

Rohre leicht. Die Innengewinde des Ventils sind nicht zu
fetten. Achten Sie darauf, daB keine Fremdkérper in das
System gelangen.

Die Rohrleitungen sollen entsprechend gestutzt werden
und fluchten, um eine Ubertragung von mechanischen
Spannungen auf das Ventil zu vermeiden. Die Ventile
sind beim Anziehen nicht als Gegenhalter zu benutzen.
Die Montageschliissel sind so nah wie mdéglich am
AnschluBpunkt am Geh&duse und an den Rohren
anzusetzen. Um jegliche Beschadigung zu vermeiden,
sind die Rohranschlisse NICHT ZU FEST ANZUZIEHEN.

A WARTUNG

Um Personen- und Sachschéden zu vermeiden,
muB vor der Wartung oder Inbetriebnahme die
Versorgung des Vorsteuerventils unterbrochen, das
Ventil drucklos geschaltet und ventiliert werden.

Reinigung

Die Wartung der Ventile hangt von den jeweiligen
Einsatzbedingungen ab. Sie sollten in regelmaBigen
Absténden gereinigt werden. Der Abstand zwischen zwei
Reinigungsvorgangen kann je nach Art des Mediums,
der Betriebsbedingungen und der Umgebung variieren.
Wéhrend des Reinigungsvorgangs sollten alle Teile
auf Verschlei3 untersucht werden. Eine Reinigung ist
notwendig, wenn sich die Schaltfrequenz bei korrektem
Vorsteuerdruck verlangsamt oder wenn ungewdhnliche
Gerausche oder Undichtigkeiten festgestellt werden. Dies
kann schlimmstenfalls zu einer fehlerhaften Funktion
fuhren, wobei das Ventil nicht mehr richtig 6ffnet und
schlieBt.

Gerauschemission

Eine Aussage Uber die Gerduschemission des Ventils
muB von demjenigen getroffen werden, der das Ventil DE
innerhalb einer Maschine in Betrieb nimmt. Das
Gerausch hangt sehr stark von den Betriebsdaten und
dem Medium ab, mit denen das Ventil beaufschlagt wird.

Vorbeugende Wartung . .

Setzen Sie das Ventil zur Uberpriifung der Offnungs-
und SchlieBfunktion mindestens einmal im Monat in
Betrieb.

Die Tellerdichtungen sind fir die Instandsetzung als
Ersatzteil erhaltlich. Treten Schwierigkeiten beim
Einbau oder bei der Wartung auf oder ergeben sich
Unklarheiten, so ist mit ASCO Numatics oder ihren
zugelassenen Vertretern Riicksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung .

Falscher Ausgangsdruck: Uberprifen Sie den Druck
am Eingang des Ventils. Er muB3 mit den zuldssigen
Werten auf dem Typenschild tbereinstimmen.
Achtung: Beachten Sie den Mindestvorsteuerdruck bei
der Funktion NO (siehe entsprechende Produktblétter).
Undichtigkeiten: Zerlegen Sie das Ventilgehduse
und reinigen Sie die Innenteile. Tauschen Sie, falls
erforderlich, die Tellerdichtungen aus.

Achten Sie darauf, daBB bei diesem Vorgang keine
Fremdkdrper in das Ventil und die Verrohrung gelangen.

MONTAGE-/DEMONTAGEANWEISUNGEN

A Vor jeder Wartung oder Instandsetzung ist die
Spannungsversorgung fiir das Pilotventil abzuschal-
ten, das Ventil drucklos zu machen und zu entliiften.
Bei der Demontage/Montage ist es erforderlich, das
Pilotventil mit Druck zu beaufschlagen.
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. Montieren Sie das Ventil von den Rohranschliissen ab
(zumindest jedoch die Anschllsse 2 und 3) und halten
Sie den Steuerdruck (max. 10 bar) aufrecht.

. Schrauben Sie den 3. AnschluB vom Ventil ab und

entfernen Sie die Dichtung (Nr. 8).

Schalten Sie den Steuerdruck ab.

Drehen Sie den Antrieb oder den Ventilteller so, daB3 die

zwei Schllsselflachen der Ventilspindel zum Anschluf3

2 weisen (Nr. b).

. Fuhren Sie den Demontageschlissel (B) in den

AnschluB3 2 ein und halten Sie die Ventilspindel fest.

Achten Sie darauf, daB Sie dabei nicht den Ventilsitz

beschadigen.

Schrauben Sie die Mutter (Nr. 7) von der Tellerdichtung

mit dem Schllssel (C) ab. Entfernen Sie die Mutter,

den Ventilteller und die U-Scheiben. Ziehen Sie den

Schlussel (B) wieder heraus.

O

O

[

A Ventil NC: Der Antrieb ist nach dem Einsetzen des

Ventiltellers nicht zu betéatigen,um eine Beschadigung

der transparenten Sichtanzeige und der Stellungsan-

Zeige zu vermeiden.

Entsprechend der vorgesehenen WartungsmaBnahme

sind folgende Schritte durchzufuhren:

Austausch der Tellerdichtungen: Schritte 11 bis 15 und/

loder Dichtung fiir Stopfbuchsengehéuse (1): Schritte 7

bis 15.

V. Schrauben Sie das Stopfbuchsengehause (A) ab und

entfernen Sie die Steuerkopfeinheit und Dichtung

(Nr. 1).

B. Reinigen Sie die nun freigelegten Teile und ersetzen

Sie die Dichtung (Nr. 1).

9. Setzen Sie die Steuerkopfeinheit wieder auf und ziehen
(Sie)a das Stopfbuchsengehause mit dem Drehmoment
A) an.

0.Wiederholen Sie Schritt Nr. 5 der Demontageanwei-
sungen.

1.Reinigen Sie das Spindelende und den Ventilteller. Er-
setzen Sie die Tellerdichtung (Nr. 4), die Dichtungen (Nr.
3-5), die U-Scheiben (Nr. 2-6), und die Mutter (Nr. 7).

Die groBe U-Scheibe ist auf die Seite der Betati-

gungsspindel und die kleine U-Scheibe auf die Seite

der Mutter einzusetzen.

2. Ziehen Sie die Mutter mit dem Drehmoment (C) an.

3. Ziehen Sie den Schlussel wieder heraus und betatigen
Sie den Antrieb.

4. Montieren Sie den 3. Anschlu3 mit dem Drehmoment
(D) wieder an und ersetzen Sie dabei die Dichtung

Nr. 8).

5. Unterbrechen Sie die Steuerluftzufuhr zum Pilotventil
und schrauben Sie das Ventil wieder auf die Verroh-
rung. Achten Sie dabei auf die vorstehend beschrie-
bene Vorgehensweise.

VENTIL NO
. Montieren Sie das Ventil von den Rohranschliissen ab
(zumindest jedoch die Anschlisse 2 und 3).
Schrauben Sie den 3. AnschluB vom Ventil ab, und
entfernen Sie die Dichtung (Nr. 8).
Beaufschlagen Sie das Ventil mit Druck (max. 10 bar),
der wahrend der folgenden MaBnahmen aufrecht-
erhalten werden muB.
Austausch der Tellerdichtungen und/oder der Stopf-
buchsendichtung: siehe obige Schritte 4 - 12, wobei
der Steuerdruck aufrechterhalten werden muf.
4.Ziehen Sie den Schliissel wieder heraus und unterbre-
chen Sie die Druckluftzufuhr.
5.Montieren Sie den 3. Anschluf3 wieder an. Ersetzen Sie
dabei die Dichtung (Nr. 8). Ziehen Sie alles mit dem
Drehmoment (D) fest.

[SI

DE

16.Schrauben Sie das Ventil wieder auf die Verrohrung.

Achten Sie dabei auf die vorstehend beschriebene
Vorgehensweise.

A Um Personen- und Sachschéden zu vermeiden,
prufen Sie vor der Wiederinbetriebnahme die richtige
Funktionsweise des Ventils. Prifen Sie das Ventil auch
auf eventuelle Undichtigkeiten anhand eines nicht-
explosionsféhigen und nicht-zindfdhigen Mediums.
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Las vélvulas telemandadas 3/2, NC o NA, con clapet de
la serie 390 estan optimizadas para obtener un caudal
elevado.

Estas valvulas estan equipadas de una cabeza de mando
por pistén @63, @90 0 @125 mm segun las versiones. Los
cuerpos de la valvula son de bronce. Las guarniciones
son de PTFE.

FUNCIONAMIENTO

INC- Normalmente Cerrada (ver plano versién NC): la
valvula esta cerrada cuando la electrovalvula-piloto 3/2
NC esté sin tension.

La valvula esta abierta cuando la electrovalvula piloto
NC esta con tension.

Llegada de presion : bajo el clapet por orificio 3 (valvula
antigolpes de ariete)

INA - Normalmente Abierta (ver plano version NA) : la
valvula esta abierta cuando la electrovélvula piloto 3/2
NC esta sin tension.

La valvula esta cerrada cuando la electrovalvula piloto 3/2
NC esta con tension. Liegada de presion bajo el clapet
por orificio 3 (valvula antigolpes de ariete).

[Remitirse a las pdginas (valvulas y pilotos) correspon-
dientes para obtener las presiones min./max. de pilotaje,
asi como para la presion diferencial admisible y la tem-
lperatura del fluido.

PUESTA EN SERVICIO
Las valvulas estan disefiadas para operar con las carac-
teristicas técnicasindicadas enla placa de caracteristicas.
No se puede realizar ninguna modificacién en el material
sin el acuerdo previo del fabricante o de su representante.
lAntes de proceder al montaje, despresurizar las canali-

Leer toda la informacién que porta la etiqueta : cédigo,
orificio, fluido (tipo, presion, temperatura), fluido y presion
de pilotaje, y numero de serie.

IATENCION :

No sobrepasar el limite de presion maximo admisible
de la valvula. La puesta en servicio y el mantenimiento
de la valvula se deben realizar por personal competente.

Posicionamiento

Estas valvulas pueden ser montadas en cualquier posi-
cion. Las cabezas de mando @63, @90 y @125 mm son
orientables en 360° alrededor de su eje con el fin de
facilitar el acceso al orificio de pilotaje.

Conexion
Retirar el tapon protector de plastico del orificio de
conexion del pilotaje (ver planos NC y NA) y seguir los
procedimientos de conexion, para cada version :
Conectar la electrovélvula de pilotaje
- al orificio 1/8 (cabeza @63 mm); ver paginas pilotos.
Respetar un par de apriete (E) comprendido entre 4

y 5 Nm.
- al orificio 1/4 (cabeza @90 y @125 mm); ver pagi-
nas pilotos
Respetar un par de apriete (F) comprendido entre
6y7Nm.
No desmontar en ninglin caso el tapén montado en fabrica
sobre el escape

[Montaje en tuberias
Conectar las tuberias segun las marcas del cuerpo y
remitirse al esquema de montaje que figura en la etiqueta

pegada en la valvula. Engrasar ligeramente (segun la
aplicacion) los extremos macho de los tubos roscados,
no engrasar las roscas hembra de la vélvula. Asegurese
de que ningun cuerpo extrafio penetre en el circuito.

Sostener y alinear correctamente las tuberias para evitar
todo contratiempo mecénico sobre las valvulas. En el
apriete, no servirse de la valvula como de una palanca;
Posicionar las llaves de apriete sobre el cuerpo y sobre
los tubos lo mas cerca posible del punto de conexion. Con
el fin de evitar cualquier dafio al equipo, NO APRETAR
DEMASIADO las conexiones de las tuberias.

MANTENIMIENTO
Antes de cualquier operacion de mantenimiento
o de puesta en marcha, cortar la alimentacion del pi-
loto, despresurizar lavalvulay purgarla, para prevenir
cualquier riesgo de accidente corporal o material.

Limpieza

Elmantenimiento de las valvulas depende de las condicio-
nes de utilizacién. Proceder a una limpieza periédica de
las valvulas. El intervalo entre dos limpiezas puede variar
dependiendo de la naturaleza del fluido, las condiciones
de funcionamiento y el medio ambiente. Después de la
intervencion, los componentes deben ser examinados
para detectar cualquier anomalia. Es necesaria una
limpieza cuando se observa un ralentizamiento del ciclo
aunque la presién de pilotaje sea correcta o cuando es
constatado un ruido anormal o una fuga. En el peor caso,
esto podria conllevar un funcionamiento defectuoso y la
valvula podria no volver a abrir y cerrarse correctamente.

Ruido de funcionamiento
El usuario solo podré determinar con precision el nivel

[zaciones y efectuar una limpieza interna de las mismas. ES |sonoro emitido después de haber montado el componente ES

en la instalacién.
El ruido de funcionamiento varia segun la utilizacién, el
fluido y el tipo de material empleado.

Mantenimiento preventivo

Hacer funcionar la valvula al menos una vez al mes para
verificar su apertura y su cierre.

Las guarnicion del clapet son propuestas en piezas
de recambio para proceder a la reparacion. En caso
de problemas durante el montaje/mantenimiento o en
caso de duda, contactar con ASCO Numatics o con sus
representantes oficiales.

Consejos de reparacion :

Presion de salida incorrecta : Comprobar la presion en
la entrada de la valvula, debe corresponder a los valores
admitidos en la etiqueta de identificacion.

A Atencion, respetar los valores minimos de presion
de pilotaje en funcionamiento NA (remitirse a las paginas
correspondientes).

Fugas : Desmontar el cuerpo de la vélvula y limpiar su
partes internas. Cambiar la guarnicion del clapet si fuese
necesario.

Aseglrese de que ningun cuerpo extrario penetra en la
vdlvula. y tuberia durante esta intervencion

10 513357-001
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PROCEDIMIENTO DE DESMONTAJE/MONTAJE

A Antes de realizar cualquier operacion de man-
tenimiento o de puesta en marcha, quitar la tensiéon
del piloto, despresurizar la vélvulay purgarla. Durante
el desmontaje/montaje sera necesario poner bajo
presion el pilotaje.

VALVULA NC

. Desmontar la vélvula de las canalizaciones (como
minimo las vias 2 y 3), después aplicar y mantener la
presion de pilotaje (maximo 10 bar).

. Desatornillar y desmontar la tercera via de la valvula,
y la junta (ref. 8).

. Cortar la presion de pilotaje.

. Girar el actuador o el clapet de manera que el vastago
de la valvula quede orientado con los dos planos (ref.b)
posicionados hacia la via 2.

. Introducir por la via 2 la llave (B) de desmontaje e inmo-
vilizar en rotacion el vastago de vélvula. No estropear
el asiento de valvula durante esta operacion.

. Desatornillar la tuerca de clapet (ref. 7) con la llave (C).
Desmontar la tuerca, el clapet y sus arandelas. Retirar
la llave (B).

=0 IO

(&)

[22]

A Valvula NC : no pilotar el actuador después de
desmontar el clapet para evitar todo riesgo de des-
truccion del capo de visualizacion transparente del
indicador 6ptico.

[Seguin la operaciéon de mantenimiento definida, realizar
las fases siguientes.

[Cambiar las guarniciones del clapet : fases 11 a 15 oly
unta del cuerpo de prensaestopas (1) : fases 7 a 15.

V. Desatornillar el cuerpo de prensaestopas (A) y des-
montar el conjunto cabeza de mando y junta (ref. 1).

9. Volver a montar el conjunto cabeza de mando y apretar
el cuerpo de prensaestopas al par (A).
0. Repetir la fase 5 de desmontaje.
1. Limpiar el extremo del vastago y el clapet. Reemplazar
la junta de clapet (ref. 4), las guarniciones de clapet
(ref.3-5), las arandelas (ref. 2-6), la tuerca (ref. 7).

A Laarandela de diametro mayor se sittia en el lado

del vastago de mando y la de diametro mas pequefo

del lado de la tuerca.

2.Apretar al par (C) la tuerca de clapet.

3.Retirar la llave y pilotar el actuador.

4.Volver a montar la 3% via reemplazando la junta (ref. 8).
Apretar al par (D).

5.Cortar la alimentacion del piloto y volver a montar la
vélvula en sus tuberias respetando el procedimiento
indicado en las paginas anteriores.

VALVULA NA
. Desmontar la valvula de las canalizaciones (como
minimo las vias 2 y 3).

. Desatornillar y desmontar la 3% via con su junta (ref. 8).
. Aplicar la presién de pilotaje (maxima 10 bar) y man-
tenerla durante toda la duracion de las operacio-

nes siguientes.
Reemplazar las guarniciones de clapet y/o junta de
prensaestopas: ver fases 4 a 12 arriba manteniendo
la presion de pilotaje.

4.Retirar la llave y cortar la alimentacion de presion del
piloto.

5.Montar la 3? via reemplazando la junta (ref. 8). Apretar
al par (D).

6.Volver a montar la véalvula en sus tuberias respetando
el procedimiento indicado en las paginas anteriores.

WIS

8. Limpiar las partes accesibles, reemplazarlajunta (ref. 1). ES

Para prevenir cualquier riesgo de accidente corporal o
material, comprobar que la vélvula funciona correcta-
mente antes de la puesta en servicio. Comprobar también
la existencia de fugas internas ocasionales (asientos) o
externas con un fluido no explosivo e inflamable.

ES
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Le valvole a comando esterno 3/2, NC o NA, con ottura-
tore della serie 390 sono ottimizzate per I'erogazione di
una portata elevata.

Queste valvole sono dotate di una testa di comando a
pistone @63, @90 o @125 mm a seconda delle versioni.
| corpi valvola sono realizzati in bronzo. Le guarnizioni
sono in PTFE.

FUNZIONAMENTO

INC - Normalmente Chiusa (vedere disegno versione NC):
la valvola & chiusa quando I'elettrovalvola-pilota 3/2 NC
e diseccitata.

La valvola & aperta quando I'elettrovalvola-pilota 3/2 NC
€ sotto tensione.

Pressione sotto I'otturatore attraverso connessione 3
(valvola anti-colpo d’ariete)

INA - Normalmente Aperta (vedere disegno versione NA):
la valvola & aperta quando I'elettrovalvola-pilota 3/2 NC
e diseccitata.

La valvola € chiusa quando I'elettrovalvola-pilota 3/2 NC
e sotto tensione. Pressione sotto I'otturatore attraverso
connessione 3 (valvola anti-colpo di ariete).

Consultare le istruzioni corrispondenti (valvole e piloti)
per le pressioni min./max di pilotaggio, per la pressione
differenziale e per la temperatura del fluido.

INSTALLAZIONE

Le valvole sono progettate per le caratteristiche di fun-
zionamento specificate sulla targhetta. Sul materiale non
pud essere apportata alcuna modifica senza il preventivo
consenso del produttore o del suo rappresentante. Prima
di procedere al montaggio, depressurizzare le tubazioni
e pulirle internamente.

Leggere le informazioni riportate sull’etichetta: codice, via,
fluido (tipo, pressione, temperatura), fluido e pressione
di pilotaggio, numero di serie.

IATTENZIONE:

Non superare il limite di pressione massima ammessa per
la valvola. Linstallazione e la manutenzione della valvola
devono essere realizzate da personale qualificato.

Posizionamento

Le valvole possono essere montate in qualsiasi posizione.
Le teste di comando @63, @90 e @125 mm sono orien-
tabili a 360° attorno al loro asse, per facilitare 'accesso
alla via di pilotaggio.

Collegamento

Togliere il tappo di plastica di protezione della via di

collegamento del pilotaggio (vedere disegni NC e NA)

e seguire la relativa procedura di collegamento di cia-

scuna versione:

Collegare I'elettrovalvola di pilotaggio

- Oalla connessione 1/8 (testa @63 mm); vedere istru-
zioni pilota.
Rispettare una coppia di fissaggio (E) compresa tra
4e5Nm.

- alla connessione 1/4 (testa @90 e @125 mm); vede-
re istruzioni pilota.
Rispettare una coppia di serraggio (F) compresa tra
6e7Nm.

In ogni caso, non smontare mai il tappo installato dal

produttore sullo scarico.

Installazion su tubazioni

Collegare le tubazioni in funzione dei riferimenti marcati
sui corpi e fare riferimento allo schema di montag-
gio indicato sulla targhetta incollata sulla valvola.
Ingrassare leggermente (a seconda dell’applicazione)

gli attacchi maschi dei tubi filettati, senza lubrificare le
filettature femmina della valvola. Accertarsi che nessun
corpo estraneo penetri nel circuito.

Supportare e allineare correttamente le filettature per
evitare qualsiasi sollecitazione meccanica sulle valvole.
Per il serraggio non servirsi della valvola come di una leva.
Posizionare le chiavi di serraggio sul corpo e sui tubi il piu
vicino possibile al punto di collegamento. Al fine di evitare
danni al materiale, NON SERRARE ECCESSIVAMENTE
i raccordi delle filettature.

MANUTENZIONE
Prima di qualsiasi intervento di manutenzione o riat-
tivazione, togliere I’alimentazione del pilota, depres-
surizzare la valvola e spurgarla, per prevenire ogni
rischio di incidente a persone e cose.

Pulizia

La manutenzione delle valvole dipende dalle loro condi-
zioni d'impiego. Procedere a una pulizia periodica delle
valvole. Lintervallo fra due pulizie puo variare a seconda
della natura del fluido, delle condizioni di funzionamento
e del’ambiente. Al momento dell'intervento, deve essere
effettuato un controllo dei componenti, per verificare un’e-
ventuale usura eccessiva. E’ necessario procedere alla
pulizia quando si osserva un rallentamento della cadenza
benché la pressione di pilotaggio sia corretta o quando si
rileva un rumore anomalo o una fuga. Questo potrebbe
provocare un difetto di funzionamento della valvola, che
pud non aprirsi o chiudersi piu nel modo corretto.

Rumore di funzionamento

Lutente potra determinare con precisione il livello sonoro
emesso soltanto dopo aver installato il componente.

Il rumore di funzionamento varia a seconda dell'impiego,

IT |del fluido e del tipo di materiale utilizzato.

Manutenzione preventiva

Far funzionare la valvola almeno una volta al mese per
verificarne I'apertura e la chiusura.

Sono disponibili pezzi di ricambio della guarnizioni
dell’otturatore per procedere alla riparazione. In caso
di problemi al momento del montaggio/della manuten-
zione o in caso di dubbi, interpellare ASCO Numatics
o i rappresentanti autorizzati.

Ricerca guasti:

Pressione di uscita non corretta: Controllare la
pressione all’entrata della valvola: deve corrispondere
ai valori ammessi sull’etichetta di identificazione.
Attenzione, rispettare i valori minimi di pressione di
pilotaggio in funzionamento NA (consultare le relative
istruzioni).

Fughe: Smontare il corpo valvola e pulire le parti interne.
Se necessario, sostituire la guarnizione dell’'otturatore.

Fate attenzione a non far penetrare corpi estranei nella
valvola e nel tubo durante l'intervento.

12 513357-001
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PROCEDURA DI SMONTAGGIO / RIMONTAGGIO

A Prima di qualsiasi operazione di manutenzione o
di rimessa in funzione, non mettere sotto tensione il
pilota, depressurizzare la valvola e lo scarico. Durante
lo smontaggio/rimontaggio si rendera necessario
imettere sotto pressione il pilotaggio.

VALVOLA NC

. Smontare la valvola dalle tubazioni (almeno le connes-

sioni 2 e 3), poi applicare e mantenere la pressione di

pilotaggio (max 10 bar).

Sconnettere la 32 via della valvola e la tenuta (rif. 8).

Togliere la pressione di pilotaggio.

Girare I'attuatore oI'otturatore in maniera da orientare lo

stelo della valvola con i due lati fresati (rif. b) posizionati

davanti alla connessione 2.

. Introdurre nella connessione 2 la chiave (B) per smon-
tare e bloccare la rotazione dello stelo della valvola.
Non danneggiare la sede della valvola al momento di
questa operazione.

. Svitare il dado dell’otturatore (rif. 7) con la chiave (C).
Depositareildado, I'otturatore e le sue rondelle. Togliere
la chiave (B).

S SO

[22]

A Valvola NC : non pilotare I’attuatore dopo avere

depositato I'otturatore per evitare la distruzione della

copertura trasparente di visualizzazione dell’indica-

tore ottico.

[Seguendo l'operazione di manutenzione specificata, ef-

ettuare le fasi seguenti.

Sostituzione delle guarnizionidell'otturatore :fasida11a15

lo/e le tenute del corpo del premistoppa (1) : fasida 7 a 15.

V. Smontare il corpo del premistoppa (A) e depositare

l'insieme testa di comando e guarnizione (rif. 1).

B. Pulire le parti accessibili, sostituire la guarnizione (rif. 1).

9. Rimontare I'insieme testa di comando e serrare i corpi
del premistoppa con la coppia (A).

0.Ripetere la fase 5 dello smontaggio.

1.Pulire 'estremita dello stelo e I'otturatore (rif.4), le tenute
dell'otturatore (rif. 3-5), le rodelle (rif. 2-6), il dado (rif. 7).

A La rondella con I'alesaggio grande deve essere

posizionata lato stelo di comando e quella con il pic-

colo alesaggio lato dado.

2.Serrare con coppia (C) il dado dell’'otturatore.

3.Togliere la chiave e pilotare I'attuatore.

4.Collegare la 32 via e sostituire la guarnizione (rif. 8).
Serrare alla coppia (D).

5.Togliere 'alimentazione del pilota e rimontare la valvola
sulle tubazioni rispettando la procedura indicata nelle
pagine precedenti.

VALVOLA NA
. Smontare la valvola dalle tubazioni (almeno le connes-
sioni 2 e 3)
Sconnettere la 32 via della valvola, e la tenuta (rif. 8).
Applicare la pressione di pilotaggio (max 10 bar) e
mantenerla per la durata delle seguenti operazioni.
Sostituire le guarnizioni dell'otturatore e/o i giunti del
premistoppa : vedi fasi da 4 a 12 elencate preceden-
temente e mantenere la pressione di pilotaggio.
4.Logliere la chiave e depressurizzare il pilota.
5.Collegare la 32 via e sostituire la guarnizione (rif. 8).
Serrare alla coppia (D).
6.Rimontare la valvola sulle tubazioni rispettando la
procedura indicata nelle pagine precedenti.

[

Per prevenire ogni rischio di incidente a persone o cose,
controllare che la valvola funzioni correttamente prima
di rimetterla in funzione. Verificare anche I'esistenza di

eventuali fughe interne (sedi) o esterne con un fluido non
esplosivo e ininflammabile.

IT
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De luchtgestuurde afsluiters, 3/2 NC of NO, met klepspin-
del uit de serie 390, zijn verder geoptimaliseerd om een
hoger debiet te verkrijgen.

De afsluiters zijn voorzien van @ 63, @ 90 en @125 mm
stuurkoppen.

Afsluiterbehuizingen zijn beschikbaar in brons. Afdichtings-
materiaal is van PTFE.

FUNCTIE
WC - Normaal gesloten (zie doorsnede NC): de afsluiter
s gesloten als het 3/2 NC stuurmagneetventiel onbe-
krachtigd is.
De afsluiter is open als het 3/2 NC stuurmagneetventiel
bekrachtigd is.
Aansluiting van de inlaatdruk onder de klepzitting op
nlaatpoort 3 (anti-waterslag toepassing)
WO - Normaal geopend (zie doorsnede NO) :de afsluiteris
open als het 3/2 NC stuurmagneetventiel onbekrachtigdis.
De afsluiteris gesloten als het 3/2 NC stuurmagneetventiel
bekrachtigd is. Aansluiting van de inlaatdruk: onder de
klepzitting op inlaatpoort 3 (anti-waterslag toepassing).

Raadpleeg ook de bladen (afsluiters en stuurventielen)
oor het vaststellen van de min/max stuurdruk, tevens
oor de toegestane verschildruk en medium temperatuur.

IN GEBRUIK STELLEN

De afsluiters zijn bedoeld voor het gebruik en toepassing
poals aangegeven op de naamplaat. Wijzigingen aan het
produkt mogen niet worden aangebracht zonder dat de
fabrikant of haar vertegen-woordiger hiervoor toestem-
Iming heeft gegeven.
Moor het inbouwen dient het leidingsysteem drukloos te

orden gemaakt en inwendig gereinigd.
Lees de informatie zoals aangegeven op de naamplaat:
ype, door-laat, medium (soort, druk, temperatuur), me-
dium en temperatuur van de stuurdruk en serienummer.
LET OP:
Overschrijd nooit de grens van de maximale toegestane
druk van de afsluiter. Het in gebruik stellen en het onder-
houd van de afsluiter mag uitsluitend verricht worden door
gekwalificeerd personeel.

Positie

De afsluiters kunnen in iedere willekeuringe stand inge-
bouwd worden. De stuurkoppen @63, @90 en @125 mm
rijn over 360° roteer-baar opdat de stuurdruk inlaat in
de gewenste stand kan worden geplaatst.

Aansluiting
Verwijder de plastic beschermkap uitde stuurdrukinlaat
(zie doorsnede NC en NO) en volg de aansluitprocedure,
al naar gelang de uitvoering
Aansluiten van het stuur-magneet-ventiel
- op de 1/8 poort (stuurkop @63 mm); zie blad stuurventiel.
Zorg er voor dat het aandraaimoment (E) tussen de 4 en 5
Nm ligt.
- op de1/4 poort (stuurkop @90 en @125 mm); zie blad
stuurventiel.
Zorg er voor dat het aandraaimoment (F) tussen de 6 en
7 Nm ligt.
In alle gevallen moet de plug, welke door de fabriek in
de ontluchtingspoort is aangebracht, blijven zitten.

Montage op leidingsysteem

Bevestig de leidingen conform de markeringen op de
behuizing, refererend aan het montageschema zoals
Rangegeven op de op de afsluiter gelijmde naamplaat.
Breng enige pasta (al naar gelang de toepassing) op de

draaduiteinden van de leidingen aan. Let er echter op
dat er geen ongewenste deeltjes in het system geraken.
Ondersteun en lijn de leidingen goed uit en voorkom
mechanische spanningen op de afsluiter. Gebruik de
afsluiter niet als hefboom tijdens het aandraaien; men
dient uitsluitend geschikt gereedschap voor montage te
gebruiken; positioneer het gereedschap op het afslui-
terhuis zo dicht mogelijk bij de aansluitingen. Vermijd
beschadigingen, de aansluitingen en leidingen NIET TE
VAST AANDRAAIEN.

ONDERHOUD
Alvorens aan het onderhoud te beginnen of voordat
men de afsluiter weer in werking stelt, sluit de toevoer
naar de stuurventielen af, maak de afsluiter drukloos
en ontlucht hem, ter voorkoming van lichamelijke of
materiéle schade

Reinigen

Het onderhoud aan de afsluiters varieert met de gebruiks-
omstan-digheden. Reinig de afsluiter regelmatig. De tijd
tussen de schoon-maakperioden kan athangen van het
soort medium, bedrijfsom-standigheid en de omgeving
waarin de afsluiter functioneert. Al naar gelang het optreden,
moeten de onderdelen worden geinspecteerd op ongewone
slijtage. Een reiniging is nodig indien men een vertraagde
functie, ongewoon geluid, verlaagde doorstroming of lek-
kage constateerd bij dezelfde stuurdrukomstandigheden.
In het uiterste geval kan een defect optreden waarbij de
afsluiter opent noch sluit.

Geluidsemissie bij gebruik

De gebruiker kan pas het geluidsniveau nauwkeurig be-
palenwanneerhetcomponentin de installatie is gebouwd.
De geluidsemissie bij gebruik is afhankelijk van het me-

L [dium en de toegepaste materialen.

Preventief onderhoud

Schakel de afsluiter één keer per maand een paar maal
open en dicht ter controle.

De klepafdichting is beschikbaar als reserve onderdeel
in een set om een reparatie uit te voeren. In het geval
ertwijfels zijn of problemen tijdens montage/onderhoud,
gelieve contact op te nemen met ASCO Numatics of
haar vertegenwoordiger.

Oplossen van problemen:

Uitlaatdruk niet correct: Controleer de inlaatdruk van
de afsluiter, deze moet overeenkomen met de waarden
welke op de ASCO Numatics naamplaat staan aangegen.
Let op, houd rekening met de minimale stuurdruk waar-
den voor NO en NC met inlaatdruk boven de klepzit-
ting of in geval van tegendruk (zie de desbetreffende
handleiding).

Lekkage: Neem de afsluiter uit elkaar en reinig alle
interne delen. Vernieuw eventueel de afdichting van
de klepzitting.

Gelieve geen ongewenste deeltjes of voorwerpen in de
afsluiter of het leidingwerk achter te laten gedurende de
handelingen.

NL

14 513357-001

ASCAO

390 SERIES

DEMONTAGE/MONTAGE PROCEDURE

A Voordat men ook maar enig onderhoudswerkzaam-
lheden wil plegen, dient men de piloot spanningloos te
Imaken, de afsluiter drukvrij te maken en te ontluchten.
Tijdens de herinstallatie/montage is het noodzakelijk
lom de spoel weer onder spanning te brengen.

NC AFSLUITER
. Demonteer de afsluiter uit het pijpsysteem (inieder geval
de poorten 2 en 3), daarna de stuurdruk toepassen en
handhaven (max. 10 bar).
. Draai poort 3 van de afsluiter los en verwijder deze,
alsmede de afdichting (Item 3).
. Verwijder de stuurdruk.
. Draai de stuurkop of de disc, zodat de twee vlakke
kanten van de spindel (fig. b) tegenover poort 2 komen.
Gebruik door poort 2 de sleutel (B) en voorkom dat
de spindel gaat draaien. Zorg ervoor de zitting niet te
beschadigen tijdens deze handeling.
. Draai de discmoer los (Item 7) met de sleutel (C). Ver-
wijder de moer, de disc en de pakkingen. Verwijder de
sleutel (B).

[SLEE S )

[22]

A NC afsluiter: de stuurkop niet aansturen nadat de

disc is verwijderd, om elk risico op vernieling van het

kijkglas van de optische indicator te vermijden.

Afhankelijk van het uit te voeren onderhoud, voer de vol-

lgende acties uit: Vervanging van de afdichtingen: stap 11

ot 15 en/of pakking-busafdichting (1): stap 7 tot 15.

7. Draai de pakkingbusbehuizing los (A) en verwijder de
stuurkop en afdichting (Item 1).

B. Reinig de onderdelen die nutoegankelijk zijn en vervang
de afdichting (Item 1).

9. Herinstalleer de stuurkop en draai de pakkingbus tot
het aandraaimoment (A).

0 Herhaal stap 5 van de demontage.

1.Reinig het einde van de spindel en de disc. Vervang
de discafdichting (ltem 4), de discpakking (ltem 3-5),
onderlegringen (Item 2 - 6) en de moer (ltem 7)

A Plaats de pakking met het grootste gat aan de

zijde van de stuurstang en met het kleinere gat aan

de moer zijde.

2.Draaide discmoer (C) vast volgens hetaandraaimoment.

3.Verwijder de sleutel en zet de stuurkop onder druk

4.Maak de 3de poort los en vervang de afdichting (Item.
8). Draaien tot aandraai-moment (D).

5.Verwijder de toevoerdruk van de piloot en herinstalleer
de afsluiter op de pijp-aansluitingen zoals aangegeven
in voorgaande pagina’s.

NO AFSLUITER

. Demonteer de afsluiter uit het pijpsysteem (in ieder
geval poort 2 en 3).

. Maak poort 3 los van de afsluiter, en verwijder de af-
dichting (Item 8).

. Pas stuurdruk toe (max. 10 bar) en hand-haaf deze
gedurende de volgende handelingen.
Vervang de discpakking en/of pakking-busafdichting: zie
stap 4 tot 12 hierboven.

4.Verwijder de sleutel en haal de toevoer-druk van het
stuurventiel

5.Maak poort 3los en vervang de afdichting (Item 8).Vastdraaien
tot aandraaimoment (D).

6.Herinstalleer de afsluiter op het pijp-systeem zoals
hiervoor aangegeven.

WO

Ter voorkoming van ongelukken of het risico van per-
soonlijke of materiéle schade, controleer of de afsluiter juist
unctioneert na het in gebruik stellen. Controleer tevens op

NL

de aanwezigheid van lekkage intern (zitting) of extern d.m.v.
een niet explosief en niet brandbaar medium.
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De trykkdrevne 3/2 ventiler serie 390 med selvjusterende
skiver, NC eller NO har en utmerket stramningshastighet.
[Avhengig av versjonen er ventilene utstyrt med en
stempeltype operater med en diameter pa 63, 90 eller
125 mm.

Ventilhuset er tilgjengelig i bronse. Pakningene er laget
av PTFE.

FUNCTION
NC - normalt lukket (se korresponderende tegning).
Ventilen er lukket nar 3/2 pilotventilen NC er inaktiv.
Ventilen er apent nar 3/2 pilotventilen NC er energisert.
Inngang av trykksatt veeske under skiven ved port 3
(anti-vann hammer design).
INO - normalt lukket (se korresponderende tegninger).
Ventilen er apent nar 3/2 pilotventilen NC er inaktiv.
Ventilen er lukket nar 3/2 pilotventilen NC er energisert.
Inngang av vaeske under skiven ved port 3 (anti-vann
hammer design).

A Se korresponderende produktbrosjyrer (for ventiler og
pilotventiler) for min./maks. pilottrykk, driftstrykk differensial
0g vaesketemperatur.

SETTE | DRIFT

Ventilene er beregnet pa & brukes innenfor de tekniske
karakteristika som er angitt p& navneplaten. Modifikasjon
av produktet kan kun utferes med forhandsgodkjenning fra
produsenten eller dennes representant. For installasjon
skal rorsystemet trykkavlastes og rengjeres innvendig.
Les all informasjon pa merket: kode, port, vaeske (type, trykk,
temperatur), pilotveeske, pilottrykk og serienummer.
IADVARSEL:

Installasjon og vedlikehold av ventilene ma kun utferes
av kvalifisert personale.

Monteringsstilling
Ventilene kan monteres i enhver posisjon. For enklere tilgang
til pilotporten, kan pilotoperatarene med diameter 63, 90, og
125 mm roteres 360°.

Tilkobling

Ta vernehetten i plast av pilotporten (se tegningene NC
log NO) og felg tilkoblingsprosedyrene for hver versjon:
Tilkobling av pilotventilen

* til 1/8 porten (dia. 63 mm operater), se brosjyren om
pilotventiler.

Oppretthold et tilstrammingsmoment (E) pa 4 til 5 Nm.
* til 1/4 porten (dia. 90, 125 mm operater), se brosjyren
om pilotventiler.

Oppretthold et tilstrammingsmoment (F) pa 6 til 7 Nm.
* Pluggen i avigpsporten, satt i hos produsenten, skal aldri
fiernes.

Montering av ror

Rer tilkobles som angitt pa huset, se monteringsdiagram
pa ventilens merkelapp. Smer litt fett pA hanngjengene
pa gjengerer (avhengig av bruksomradet). Ikke smer fett
pa ventilens hunngjenger. Serg for at det ikke kommer
fremmedlegemer inn i systemet.

Roerene ma stettes opp og justeres inn riktig for & unnga
belastning pa ventilene. lkke bruk ventilen som en spak nar
du strammer til. Sett nokler s& naerme koblingspunktet pa
ventilhus og rer som mulig. For & unnga skade pa utstyret
ma rerkoblingene IKKE TREKKES TIL FOR STRAMT.

Ikke overskrid maksimalt sikker statisk trykk for ventilen. NO

VEDLIKEHOLD

A For vedlikeholdsarbeid eller idriftsetting, skal du
stenge forsyningen til piloten, trykkavlaste ventilen
og lufte den ut for & unngéa skade pa personer eller
utstyr.

Rengjoring

Vedlikehold av ventilene avhenger av driftsforholdene. De
ma rengjeres regelmessig. Intervallene mellom rengjeringer
kan variere med vaeskens egenskaper, driftsforholdene og
miljget der ventilen brukes. Under service ber komponentene
kontrolleres for overdreven slitasje. Ventilene ma rengjeres
nar man merker en nedgang i takten selv om trykket i
pilotventilen er korrekt, eller hvis det oppdages uvanlig stoy
eller lekkasje. | verste fall kan dette fere til funksjonsfeil i
ventilen og det hende at den ikke lenger apner eller lukker
som den skal.

Stoyniva ved drift

Steynivaet varierer i samsvar med bruksomrade, vaeske
og utstyret som brukes. Det er derfor opp til personen som
setter komponenten i drift i hans installasjon & gi hans
mening om stoynivaet.

Forebyggende vedlikehold

¢ Sett ventilen i drift minst en gang i maneden for &
sjekke at den apnes og lukkes.

» Pakningene til skivene er tilgjengelige som reservedeler.
Dersom det oppstar vansker under installasjon eller
vedlikehold, eller dersom du har spersmal, ber vi
deg kontakte ASCO Numatics eller deres autoriserte
representant.

Feilsgking

forsyningsside. Det skal tilsvare verdiene indikert pa
navneplaten.
Forsiktig: Pilotventilens minste trykk i NO ma overholdes
(se korresponderende brosjyrer).

* Lekkasjer: Demonter ventilhuset og rengjer innvendige
deler. Skift ut skivepakninger etter behov.

Pase at det ikke kommer fremmedlegemer inn i ventil eller
ror i denne prosessen.

ANVISNINGER FOR MONTERING/DEMONTERING

A For vedlikehold eller overhaling utfores skal piloten
deaktiveres, trykket i ventilen skal avlastes og ventilen
skal tommes. Nar pilotsystemet monteres/installeres
pa nytt er det nedvendig a trykksette systemet pa nytt.

NC-VENTILER
. Ventilen frakobles rgrene (i hvert fall portene 2 og 3),
derett?r paferes og opprettholdes pilottrykket ( 10 bar
maks.).
Skru lgs og frakoble port 3 av ventilen og ta av paknin-
gen (del 8).
Slipp ut pilottrykket.
Drei operateren eller kjernen for & vende systemet slik
at de to flatene (del B) er ovenfor port 2.
Fer inn skiftenekkel (B) gjennom port 2 og forhindre
ventilstangen fra & rotere. Pass pa & ikke skade ven-
tilsetet under denne operasjonen.
6. Skrulgs kjernemutteren (del 7) med skiftenekkelen (C).
Ta av mutteren, kjiernen og dens skiver. Fjern skiftengk-
kelen (B).

iy
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* Feil avgasstrykk: Kontroller trykket pa ventilens NO
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A NC ventil: ikke pilot operataren etter kjernen er

jernetdadeterrisiko for a odelegge inspeksjonsglas-

et til den optiske indikatoren.

vhengig av vedlikeholdsoperasjonen, utfer folgende

andlinger.

ytt ut forseglingspakningene: fase 11 til 15 og/eller pakk-

oksens pakning (1): fase 7 til 1

. Skru lgs pakkboksen (A) og fiern kontrollhodets mon-
tering og pakning (del 1).

. Rengjer delene som na er tilgjengelig og bytt ut pak-
ningen (del 1).

. Remonter kontrollhodets montering og stram til pakk-
boksen til dreiemoment (A).

0.Gjenta demontering fase 5.

1.Rengjor enden av stammen og kjernen. Sett kjerne-

stammen tilbake (del 4), kjernepakningen (delene 3 til

5), skivene (delene 2 til 6) og mutteren (del 7).

Skiven med det storste huller er plassert pa siden

il kontrollstaget og skiven med det minste hullet er

| t pa mutter-siden.

[12.Stram til kiernemutteren til dreiemoment (C).

13.Fjerne skiftengkkelen og pilotoperateren.

[14.Koble fra den tredje porten og bytt ut pakningen (del 8).
Stram til dreiemoment (D).

15.Koble trykktilferselen fra piloten og reinstaller ventilen
pa rgrene etter prosedyren angitt pa foregaende sider.

NO VENTILER
1. Koble ventilen fra rerene (minst ved portene 2 og 3).
P. Skru les og frakoble port 3 av ventilen og ta av paknin-
gen (del 8).

B. Pafer pilottrykk (10 bar maks.) og oppretthold
det under folgende operasjoner. Bytt ut kjer-
nepakningene og/eller pakkboksens pakning:
se fasene 4 til 12 ovenfor, mens pilottrykket opprett-
holdes.

4.Fjern skiftengkkelen og koble fra trykktilferselen fra
piloten.

[15.Koble fra den tredje porten og bytt ut pakningen (del 8).
Stram til dreiemoment (D).

[16.Reinstaller ventilen pa rerene ved bruk av prosedyrene
angitt pa foregaende sidene.

A For ventilen settes i drift, ma du sjekke at den virker
som den skal for & unnga skade pa personer eller utstyr.
Kontroller ogsa for mulige innvendige eller utvendige
ekkasjer (seter) med en ikke-eksplosiv og ikke lett
antennelig vaeske.

NO
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De tryckdrivna 3/2-ventilerna i serie 390 med
sjalvjusterande skivor, NC eller NO, har en utmarkt
flodeshastighet.

Beroende pa versionen ar ventilerna utrustade med en
operatdr av kolvtyp med 63, 90 eller 125 mm diameter.

Ventilkropparna finns i brons. Tatningarna ar tillverkade
av PTFE

FUNKTION
INC - normally closed (normalt stangd) (se motsvarande
ritning). Ventilen &r stdngd nar 3/2-pilotventilen NC ar
stromlos.
Ventilen &r 6ppen nar 3/2-pilotventilen NC ar stromsatt.
Tryckvatskan flédar in under skivan i port 3 (anti-
tryckslagsutformning).
NO - normally open (normalt Gppen) (se motsvarande
ritning). Ventilen &r 6ppen nar 3/2-pilotventilen NC ar
stromlos.
Ventilen ar stangd nér 3/2-pilotventilen NC ar stromsatt. Vétskan
flodar in under skivan i port 3 (anti-tryckslagsutformning).

A Information om  ldgsta/hégsta  pilottryck,
arbetstrycksdifferential och vétsketemperatur finns i
imotsvarande produktblad (om ventiler och pilotventiler).

DRIFTSATTNING

Ventilerna ar avsedda att anvdndas inom de tekniska
vardeomraden som anges pa namnpléten. Andringar av
produkten far bara utforas efter tillverkarens eller dennes
representants medgivande. Fore installation maste man
slappa ut trycket ur rorsystemet och rengdra det invandigt.
Las all information pa etiketten: kod, port, vatska
(typ, tryck, temperatur), pilotvatska, pilottryck och
serienummer.

VAR FORSIKTIG:

(Overskrid aldrig ventilens sakra statiska tryck. Installation
loch underhall av ventilerna far enbart utforas av behérig
personal.

Monteringsléage

Ventilerna kan monteras i valfri position. For att latt
komma at pilotporten kan pilotoperatérerna pa 63, 90
loch 125 mm diameter roteras i 360°.

[Anslutning

Ta bort plastpluggen fran pilotporten (se ritningarna
for NC och NO) och f6lj anslutningsinstruktionerna for
respektive version:

Ansluta en pilotventil

 till 1/8-porten (aktivering 63 mm diameter), se broschyr
om pilotventiler.

Anvand ett atdragningsmoment (E) pa 4 till 5 Nm.
 till 1/4-porten (aktivering 90, 125 mm diameter), se
broschyr om pilotventiler.

Anvand ett atdragningsmoment (F) pa 6 till 7 Nm.

* Pluggen i utloppsporten som monterats av tillverkaren
far aldrig tas bort.

Montering pa ror

Anslut rorledningen enligt indikeringen pa ventilkroppen.
Se monteringsdiagrammet pa ventilens etikett. Smorj
latt hangéngorna pa de gangade réren (beroende pa
tillampning). Smorj inte ventilens hongéangor. Se till att
inga frammande féremal kommer in i systemet.
Rorsystemet maste avlastas och riktas in korrekt for att
undvika belastning pa ventilerna. Anvand inte ventilen
som havstang vid atdragning. Ansatt skiftnyckeln s& néra
kopplingen som méjligt pa& maskinkropp och rér. Undvik att
skada utrustningen: DRA INTE AT RORKOPPLINGARNA
FOR HART.

SE

UNDERHALL

A Fore allt underhallsarbete eller driftsattning

ska matningen till piloten stingas av, ventiltrycket
slappas ut och luftas for att forhindra skada pa liv
och egendom.

Rengoring

Ventilernas underhall beror pa driftférhallandena. De
ska rengéras regelbundet. Rengéringsintervallet varierar
beroende pa vatskans natur, ventilens driftférhallanden
och driftmiljs. Vid underhall ska komponenterna
kontrolleras med avseende pa slitage. Ventilerna maste
rengdras nar cykeltiden dkar trots att pilottrycket ar korrekt
eller om ovanliga ljud eller lackage upptacks. Detta kan
i varsta fall leda till fel p& ventilen sa att den kanske inte
kan éppnas och stangas ordentligt langre.

Ljudniva i drift

Ljudnivan varierar beroende pa applikationen, vilken
vétska och utrustning som anvands. Det ar darfér upp till
den som sétter komponenten i drift i sin installation att
beddéma dess ljudniva.

Forebyggande underhall

* Motionera ventilen minst en gang i manaden for att
kontrollera att den éppnar och sténger som den ska.

» Skivtatningarna finns tillgangliga som reservdelar for
reparationer.
Om det skulle uppsta problem vid installation eller
underhall, eller om ni har nagra fragor, vanligen kontakta
ASCO Numatics eller en auktoriserad representant.

Fels6kning
¢ Fel utloppstryck: Kontrollera trycket pa ventilens

matarsida. Det ska éverensstdamma med de varden SE

som anges pa markplaten.
Var forsiktig: Lagsta pilottryck i NO maste observeras
(se motsvarande broschyrer).

» Léackor: Plocka isér ventilkroppen och rengér delarna
inuti. Byt ut ventilpackningarna vid behov.

Se till att inga frammande féremal kommer in i ventil eller
rérledningar under arbetet.

INSTRUKTIONER FOR MONTERING/
DEMONTERING

A Fore allt underhalls- eller reparationsarbete ska
matningentill piloten stdngas av, ventiltrycket sldppas
ut och luftas Vid atermontering/-installation maste
pilotsystemet trycksattas igen.

NC-VENTILER
. Koppla loss ventilerna fran réren (minst portarna 2 och
3) och ansétt darefter pilottrycket (max. 10 bar) och
bibehall det.
Skruva loss och koppla fran port 3 pa ventilen och ta
bort tatningen (nr. 8).
Slapp ut pilottrycket.
Vrid aktiveringen eller karnan fa att ventilskaftet vands
s& att de tva platta delarna (b) sitter mot port 2.
Satt in en skruvnyckel (B) genom port 2 och hindra
ventilskaftet fran att vridas. Se till att ventilskaftet inte
skadas under denna procedur.
6. Lossa karnans mutter (nr 7) med skruvnyckeln (C). Ta
loss muttern, kdrnan och dess brickor. Ta bort skruv-
nyckeln (B).

—

o rO DN

18

390-SERIEN

A NC-ventil: Aktivera inte operatéren nér kdrnan
har tagits bort, eftersom det finns risk att siktglaset
pa den optiska indikeringen forstors.

Utfor foljande atgérder beroende pé typ av underhall.
Bytuttatningspackningar:fas 11 till 15 och/eller ventilkrop-
pens packningsring (1): fas 7 till 15.

7. Lossa kroppens packning (A) och ta bort styrningshu-
vudenheten och téatningen (nr 1).

B. Rengor delarna som har frilagts och byt ut tatningen
(nr1).

P. Installera styrningshuvudenheten igen och dra at krop-
pens packningsring med ratt vridmoment (A).
10.Upprepa isartagningen, fas 5.

[11.Renfér anden av ventilskaftet och karnan.Bytutkarnans
tatning (nr 4), kdrnand packning (nr 3 till 5), brickorna
(nr 2-6) och muttern (nr 7).

A Brickan med det storre halet placeras gé styrsta-
vens sida och den med det mindre halet pa mutterns
sida.

[12. Dra at kérnans mutter med réatt vridmoment (C).

13. Ta bort skruvnyckeln och aktivera operatéren.
[14.Koppla fran dentredje porten och byt uttatningen (nr8).
Dra at med korrekt vridmoment (D).

[15.Koppla fran tryckforsérjningen fran piloten och ater-
installera ventilen pa réren enligt beskrivningen pa
foregaende sidor.

NO-VENTILER
. Lossa ventilen fran réren (minst port 2 och 3).
Skruva loss och koppla fran port 3 pa ventilen och ta
bort tatningen (nr. 8).

T o=

under féljande atgéarder.

Byt karnans packningar och/eller tatningsringen: se
faserna 4 till 12 ovan, medan du bibehaller pilottrycket.
[14.Tabort skruvnyckeln och koppla loss tryckforsorjningen
fran piloten.

[15.Koppla fran dentredje porten och byt ut tatningen (nr8).
Dra at med korrekt vridmoment (D).

[16.Installera ventilen igen pa réren enligt beskrivningen
pa foregaende sidor.

A Innan ventilen tas i drift ska dess korrekta funktion
kontrolleras for att undvika skador pa liv och egendom.
Kontrollera &ven om det finns invandiga eller utvéndiga
ackor (saten) med en icke explosiv eller flambar vatska.

. Applicera pilottrycket (max. 10 bar) och bibehall det SE
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Painetoimisessa 3/2-venttiilisessé 390-sarjassa, jossa on
itsekohdistuvat levyt, NC tai NO, on erinomainen virtaama.
Versiosta riippuen venttiilit on varustettu mantatyyppisella
ohjainlaitteella, jonka halkaisija on 63, 90 tai 125 mm.
Venttiilien rungot ovat saatavana pronssisina. Tiivisteet on
valmistettu PTFE:sta.

TOIMINTA
INC - normaalisti suljettu (ks. vastaava piirustus). Venttiili
on suljettu, kun normaalisti suljettu 3/2-ohjausventtiili on
kayttamattomana.
Venttiili on auki, kun normaalisti suljettu 3/2-ohjausventtiili
on jannitteellinen. Paineistetun nesteen tuloliitanta levyn alla
portissa 3 (nesteiskun estavéa rakenne).
INO - normaalisti auki (ks. vastaavat piirustukset). Venttiili
on auki, kun normaalisti suljettu 3/2-ohjausventtiili on
kayttamattomana.
Venttiili on suljettu, kun normaalisti suljettu 3/2-ohjausventtiili
on jannitteellinen. Nesteen tuloliitanta levyn alla portissa 3
(nesteiskun estavéa rakenne).

A Katso vastaavista (venttiilien ja ohjausventtiilien)
tuote-esitteistd minimi-/maksimiohjauspaine, kdyttépaine-
ero ja nesteen ldmpétila.

KAYTTOONOTTO

Venttiilit on suunniteltu  kaytettéviksi tyyppikilvessa
madariteltyjen teknisten ominaisuuksien mukaisesti.
[Tuotteiden muuntelu on sallittua ainoastaan valmistajan
tai sen edustajan ennakkoluvalla. Ennen asennusta
putkijarjestelmastd on vapautettava paine ja se on
puhdistettava sisélta.

Lue kaikki tarran tiedot: koodi, portti, neste (tyyppi, paine,
I&mpdtila), ohjausneste, ohjauspaine ja sarjanumero.
TARKEAA:

Venttiilin turvallista staattista painetta ei saa ylittda. Vain
patevéat henkilét saavat asentaa venttiilit ja huoltaa niita.

[Asennusasento

Venttiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa. Paasyn
helpottamiseksi  ohjausporttin  ohjainlaitteet, joiden
halkaisija on 63, 90 tai 125 mm, ovat kdannettavissa 360°.

Liitanta

Irrota suojaava muovitulppa ohjausportista (ks. NC- ja
NO-mallien piirustukset), ja noudata kunkin version
liitantaohjeita:

(Ohjausventtiilin liittdminen

1/8-porttiin (halk.63 mm:n ohjainlaite), ks.ohjausventtiilien
esite.

Kayta 4-5 Nm:n kiristysmomenttia (E).

1/4-porttiin (halk. 90, 125 mm:n ohjainlaite), ks.
ohjausventtiilien esite.

Kayta 6-7 Nm:n kiristysmomenttia (F).

Valmistajan kiinnittdmaa poistoportin tulppaa ei saa
koskaan poistaa.

| Asennus putkistoon

Liitd putkisto rungon merkintéjen mukaisesti; katso
lasennuskaavio venttiilin tarrasta. Rasvaa kierteitettyjen
putkien urospuoliset kierteet kevyesti (kayttosovelluksesta
riippuen). Ala rasvaa venttiilin naaraspuolisia kierteita.
Varmista, etta jarjestelmaan ei padse mitaan vieraita aineita.
Putkisto on tuettava ja kohdistettava oikein, jotta venttiileihin
ei kohdistu mitdan rasitusta. Venttiilia ei saa kéyttda
vipuna kiristyksen aikana. Vaantéavaimet on sijoitettava
mahdollisimman lahelle litoskohtaa rungoissa ja putkissa.
Laitevaurioiden valttamiseksi ALA KIRISTA PUTKILIITOKSIA
LIIAN KIREALLE.

HUOLTO

AEnnen mitddn kunnossapitotoimia tai kdyttdonottoa
katkaise ohjainventtiilin tulo, poista venttiilistd paine
ja tuuleta se henkilévahinkojen ja laitevaurioiden
estamiseksi.

Puhdistaminen

Venttiilien huolto maaraytyy kayttéolosuhteiden mukaan.
Venttiilit on puhdistettava saannéllisin véliajoin. Kahden
puhdistustoimen véli voi vaihdella nesteen luonteen,
toimintaolosuhteiden ja kdyttdymparistén mukaan. Huollon
aikana on tarkistettava, ovatko osat kuluneet liikaa. Venttiilit
on puhdistettava, kun kierto hidastuu selvasti, vaikka
ohjauspaine on oikea, tai kun venttiilistd kuuluu epatavallista
aanta tai havaitaan vuoto. Pahimmillaan tdmé voi johtaa
venttiilin virheelliseen toimintaan, eika venttiili valtamatta
enéa avaudu eika sulkeudu oikein.

Kaytosté aiheutuva melutaso
Melutaso vaihtelee kéytettédvan sovelluksen, nesteen ja
laitteiden mukaan. Siksi osan omassa kokoonpanossaan
kéyttéon ottavan henkilén tulee lausua oma mielipiteensa
sen aiheuttamasta melutasosta.

Ennakoiva kunnossapito

* Kayta venttiili& vahintdan kerran kuussa sen avautumisen
ja sulkeutumisen tarkastamista varten.

* Levyftiivisteité on saatavana varaosina korjaustoité varten.
Mikali asennuksen tai kunnossapidon aikana ilmenee
ongelmia tai mikali sinulla on kysyttévaa, ota yhteytta
ASCO Numaticsiin tai sen valtuutettuun edustajaan.

Vianmaaritys

Vé&éara poistopaine: Tarkista, ettd venttiilin sy6ttdpuolen
paine vastaa tyyppikilvessé ilmoitettua painetta.
Térkedd: Normaalisti avoimen venttiilin minimiohjauspaine
on huomioitava (ks. vastaavat esitteet).

Vuodot: Pura venttiilin runko ja puhdista sen siséosat.
Vaihda tarvittaessa levytiivisteet.

Varmista, ettei mitdan vieraita aineita pdése venttiiliin ja
putkiin prosessin aikana.

ASENNUS-/PURKUOHJEET

A Katkaise ennen huolto- tai korjaustéita jannitteen-
syotto ohjausventtiiliin, poista venttiilista paine ja tyh-
jenna se. Uudelleen-/takaisinasennuksen yhteydessa
ohjausjarjestelmaan on kytkettéva jélleen paine.

NC-VENTTIILIT

. Irrota venttiili putkista (ainakin portit 2 ja 3), ja kytke sitten

ohjauspaine (maks. 10 bar) ja yllapida sita.

Ruuvaa venttiilin portti 3 irti ja irrota se. Poista tiiviste

(kohta 8).

Poista ohjauspaine.

Kaanna ohjainlaitetta tai keskusta niin, etté venttiilin kanta

on suunnattu siten, ettd molemmat litte&t puolet ovat

vastapaata porttia 2.

5. Vie irrotusavain (B) portin 2 kautta siséén ja esta kantaa
pyorimésta. Varo vaurioitamasta venttiilin kantaa tdmén
toimenpiteen aikana.

6. Kierréakeskuksenmutteri (kohta 7)irtivaéntdavaimella (C).
Irrota mutteri, keskus ja sen aluslaatat. Irrota vaantoavain
(B).

-
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A NC-venttiili: 414 ohjaa ohjainlaitetta keskuksen
frrottamisen jilkeen, koska on olemassa optisen il-
maisimen tarkastuslasin vaurioitumisriski.
Huoltotoimista riippuen tulee suorittaa seuraavat toimen-
piteet:

Tiivisteiden vaihtaminen:vaiheet 11-15, ja/taitiivistysholkin
ungon tiiviste (1): vaiheet 7-15.

7. Kierra tiivistysholkin runko (A) irti, ja irrota ohjauspaa-
yksikkd ja tiiviste (kohta 1).

B. P)uhdistatéten esiin saadut osat, ja vaihdatiiviste (kohta
1).

B. Asenna ohjauspéaayksikkd uudelleen ja kirista tiivistys-
holkin runko vé&ntomomenttiin (A).

[10.Toista asennuksen purun vaihe 5.

11.Puhdista kannan paa ja keskus. Asenna keskuksen
tiiviste (kohta 4), keskuksen valilevy (kohdat 3-5),
aluslaatat (kohdat 2-6) ja mutteri (kohta 7).

A Isompireikdinen aluslaatta asennetaan ohjaustan-
gon puolelle ja pienempireikdinen mutterin puolelle.
[12. Kirista keskuksen mutteri vaantémomenttiin (C).

113. Irrota vaantbéavain ja ohjaa ohjainlaitetta.

14.Irrota kolmas portti ja vaihda tiiviste (kohta 8). Kirista
vaantdmomenttiin (D).

15.Irrota paineensy6ttd ohjauksesta, ja asenna venttiili
takaisin putkiin edellisilla sivuilla kuvatun menetelman
mukaisesti.

NO-VENTTIILIT

1. Irrota venttiili putkista (ainakin porteista 2 ja 3).

P. Ruuvaa venttiilin portti 3 irti ja irrota se. Poista tiiviste

(kohta 8).

B. Kytke ohjauspaine (maks. 10 bar) ja séilyta se seu-
raavien toimenpiteiden ajan.

Vaihda keskuksen tiivisteet ja/tai tiivistysholkin tiiviste:

ks. edella kuvatut vaiheet 4-12, ja séilytd samalla oh-

jauspaine.

[14.Irrota vaantdavain ja irrota paineensyottd ohjauksesta.

[15.1rrota kolmas portti ja vaihda tiiviste (kohta 8). Kirista

vaantdmomenttiin (D).

16.Asenna venttiilitakaisin putkiin edellisilla sivuilla kuvatun

menetelmén mukaisesti.

A Ennen venttiilin ottamista kaytto6n tarkasta sen oikea
toiminta henkilévahinkojen ja laitevaurioiden estamiseksi.
[Tarkista my6s mahdolliset siséiset tai ulkoiset vuodot
alustat) rajahtamattdéméan ja palamattoman nesteen
avulla.

Fl
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390-seriens trykdrevne 3/2-ventiler med selvindstillelige
skiver, NC eller NO, har en fremragende flowhastighed.
Afheengigt af versionen er ventilerne udstyret med en
aktuator af stempeltypen med en diameter pa 63, 90 eller
125 mm.

Ventilhusene fas i bronze. Pakningerne er fremstillet af
PTFE.

FUNKTION

INC - normalt lukket (se den tilherende tegning). Ventilen er
lukket, nar NC 3/2-pilotventilen ikke er aktiveret.

Ventilen er aben, nar NC 3/2-pilotventilen er aktiveret. Indgang
for trykvaeske under skiven ved port 3 (antivandslagsdesign).
INO - normalt ben (se de tilherende tegninger). Ventilen er
aben, nar NC 3/2-pilotventilen er deaktiveret.

Ventilen er lukket, nar NC 3/2-pilotventilen er aktiveret.
Medieindgang under skiven ved port 3 (antivandslagsdesign).

A Se det tilharende produktinformationsark (om ventiler
og pilotventiler) vedrorende min./maks. pilottryk, forskel i
driftstryk og medietemperatur.

IDRIFTSAETTELSE

Ventilerne er beregnet til brug under de tekniske forhold, der
er specificeret pa typeskiltet. ££ndringer af ventilerne ma kun
foretages, efter at de er blevet godkendt af producenten eller
[dennes repraesentant. For installationen skal trykket tages
af rorsystemet, og det skal renses indvendig.

Laes alle oplysninger pa maerkaten: kode, port, medie (type,
tryk, temperatur), pilotmedie, pilottryk og serienummer.
FORSIGTIG:

Overskrid ikke ventilens sikre statiske tryk. Installation
og vedligehold af ventilen ma kun udferes af kvalificeret
personale.

Monteringsposition

Ventilerne kan monteres i enhver position. For at give
let adgang til pilotporten kan pilotaktuatorerne (diameter
63, 90 og 125 mm) drejes 360°.

Tilslutning

Fjern den beskyttende plastikprop fra pilotporten (se
tegningerne NL og NO) og felg installationsproceduren
for den pageeldende version:

Installation af pilotventilen

* pa 1/8 port (aktuatordia. 63 mm), se folder om
pilotventiler.

Overhold et maksimalt tilspeendingsmoment (E) pa 4
til 5 Nm.

* pa 1/4 port (aktuatordia. 90, 125 mm), se folder om
pilotventiler.

Overhold et tilspaendingsmoment (F) pa 6 til 7 Nm.

* Den prop pa udlgbet, der er monteret af producenten,
ma aldrig fiernes.

Montering pa ror

Tilslut rerene som angivet pa huset. Se
monteringsdiagrammet pa ventilens maerkat. Fedt rarenes
udvendige gevind let ind (afhaengigt af brugen). Ventilens
indvendige gevind ma ikke indfedtes.. Serg for at undga,
at der kommer fremmedlegemer ind i systemet.
Rorsystemet skal understettes og rettes korrekt ind for
at undgé belastning af ventilerne. Brug ikke ventilen
som handtag ved stramningen. Placer rertangen sa
teet som muligt pa samlingspunktet pa huse og rer. For
at undga at skade udstyret ma rerforbindelserne IKKE
(OVERSPANDES.

DK

VEDLIGEHOLDELSE

A For at undga personskade og tingskade skal

forsyningen til piloten afbrydes, trykket skal tages
af ventilen, og denne skal udluftes, for der udfores
vedligeholdelse.

Rengoring

Vedligeholdelse af ventilerne afhaenger af driftsbetingelserne.
Ventilerne skal rengeres med regelmaessige mellemrum.
Tidsrummet mellem to rengeringer kan variere afhaengigt
af det anvendte medie, driftsforholdene og de omgivelser,
ventilen bruges i. Ved service skal komponenterne ses efter
for unormalt kraftig slitage. Ventilerne skal geres rene, nar
man maerker en nedszettelse i cyklusens hastighed, selvom
pilottrykket er korrekt, eller hvis der opstar en usaedvanlig
lyd eller lzekage. | veerste fald kan det fore til funktionssvigt af
ventilen, og den vil muligvis ikke leengere veere i stand til at
abne og lukke korrekt.

Stojniveau under driften

Stejen vil variere afhaengigt af brugen, mediet og det
udstyr, der er brugt. Det er derfor op til den person, der
tager denne komponent i brug i sin installation, at danne
sig et indtryk af det normale stejniveau.

Forebyggende vedligeholdelse

¢ Betjen ventilen mindst en gang om maneden for at
kontrollere, at den abner og lukker.

» Skivepakningerne kan fas som reservedele til reparation.
Hvis der skulle opsta vanskeligheder under installation
eller vedligeholdelse, eller hvis du har spergsmal, er du
meget velkommen til at kontakte ASCO Numatics eller
en af dennes autoriserede repraesentanter.

Fejlfinding

Forkert udlobstryk: Kontroller trykket pa tilferselssiden
af ventilen, dette skal svare til de veerdier, der er angivet
pa typeskiltet.

Forsigtig: Minimumpilottrykket i NO skal overholdes (se
de pageeldende foldere).

Laekager: Skil ventilhuset ad, og renger de indvendige
dele. Udskift skivepakningerne, hvis det er ngdvendigt.

Sorg for, at der ikke kommer fremmedlegemer ind i
ventilen og rorsystemet under arbejdet.

VEJLEDNING TIL SAMLING/ADSKILLELSE

A Inden der udfores vedligeholdelse eller istandsaet-
telse, skal strommen tages af pilotventilen, trykkes
udlgsesiventilen, og ventilen temmes. Under samling/
montering pa ny vil det vaere nadvendigtigen at szette
tryk pa pilotsystemet.

NC-VENTILER

. Afmonter ventilen fra rerene (i det mindste port 2 og

3), seet derefter tryk pa, og fasthold pilottrykket (maks.

10 bar).

Skru ventilens port 3les, afbryd den, og fiern pakningen

(punkt 8).

Udlgs pilottrykket.

Drej aktuatoren eller kernen, sa ventilspindlen vender

séledes, at de to flade sider (b) er anbragt over for

port 2.

5. Seet afmonteringsneglen (B) pa gennem port 2 for
at forhindre ventilspindlen i at dreje. Serg for ikke at
beskadige ventilens saede under dette arbejde.

. Skru kernemetrikken (punkt 7) af med neglen (C).Fjern
motrikken, kernen og dens skiver. Fjern naglen (B).

-

AN

(o]

22

DK

513357-001

ASCAO

390-SERIEN

A NC-ventil: Test ikke pilotventilen efter at kernen
er fiernet, da der er risiko for at adeleegge skueglasset
pa den optiske indikator.

Udfer felgende afhaengigt af vedligeholdelsen:
Udskiftning af pakninger: fase 11-15 og/eller pakdase-
pakning (1): fase 7-15.

7. Skru pakdasen (A) af, og afmonter styrehovedenheden
og pakningen (1).

B. Renger delene, der nu er tilgeengelige, og seet igen
pakningen (1) pa.

B. Monter igen styrehovedenheden, og spaend pakdasen
til tilspaendingsmomentet (A).

10.Gentag adskillelsens fase 5.

[11.Rens enden af spindlen og kernen. Szet igen kernens
teetning (4), kernes pakning (3 - 5), skiverne (2 - 6) og
matrikken (7) pa.

A Skiven med det storste hul er placeret pa styre-
stangssiden, og siden med det mindste hul er placeret
pa motrikssiden.

[12. Spaend kernens motrik til tilspaendingsmomentet (C).
13. Fjern ngglen og test aktuatoren.

[14.Afbryd den tredje port, og szet pakningen (8) pa igen.
Speend til tilspaendingsmoment (D).

[15.Afbryd trykforsyningen fra pilotventilen, og monter
igen ventilen pa rerene ved at felge proceduren pa de
foregaende sider.

NO-VENTILER
. Afbryd ventilen fra rerene (i hvert fald port 2 og 3).
Skru ventilens port 3 lgs, afbryd den, og fiern pakningen
(punkt 8).

W

folgende operationer.

Anbring igen kernens pakninger og/eller pakdasepak-
ningen:se fase 4-12 ovenfor, idet pilottrykket fastholdes.
[14.Fjernnaglen, og afbryd trykforsyningen fra pilotventilen.
[15.Afbryd den tredje port, og szet pakningen (8) pa igen.
Speend til tilspaeendingsmoment (D).

[16.Monter igen ventilen pa rerene ved at felge proceduren
pa de foregaende sider.

A For ventilen seettes i drift, skal det kontrolleres, at
entilen virker korrekt, for at undga personskade eller
ingskade. Kontroller ogsa om der muligvis er indvendige
eller udvendige leekager (seedet) ved at bruge en ikke-
eksplosiv og ikke breendbar veeske.

Seet pilottryk pa (maks. 10 bar) og fasthold det i den DK
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As vélvulas 3/2 da série 390 acionadas por pressdo com
discos de autoalinhamento, NC ou NO, tém um excelente
caudal.

Dependendo da verséo, as valvulas estio equipadas com
um operador de tipo émbolo com um diametro de 63, 90
ou 125 mm.

Os corpos das vélvulas estdo disponiveis em latdo. Os
vedantes sao de PTFE.

FUNCIONAMENTO
INC - normalmente fechada (ver desenho correspondente).
A vélvula fecha-se quando a valvula piloto 3/2 NC esta
inativa.
A vélvula abre-se quando a valvula piloto 3/2 NC esta ativa.
Entrada de fluido de pressurizagdo debaixo do disco na
porta 3 (design antigolpe de ariete).
INO - normalmente aberta (ver desenho correspondente).
A valvula abre-se quando a valvula piloto 3/2 NC esta
inativa.
A valvula fecha-se quando a valvula piloto 3/2 NC esta
ativa. Entrada de fluido debaixo do disco na porta 3 (design
antigolpe de ariete).

A Consdulte os folhetos dos produtos correspondentes
(nas valvulas e nas vdlvulas piloto) para obter a pressdo
piloto min./méx., o diferencial da press&o de funcionamento
e a temperatura dos fluidos.

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
Deve utilizar as valvulas de acordo com as especificagdes
técnicas especificadas na placa de identificagdo. S6 pode
efetuar modificagdes aos produtos com a autorizagao
prévia do fabricante ou do seu representante. Tem de
despressurizar e limpar o interior da tubagem antes da
instalacao.
Leia todas as informagbes da etiqueta: cédigo, porta, fluido
(tipo, presséao, temperatura), fluido piloto, press&o piloto e
numero de série.
ATENCAO:
Nao exceda a pressdo estatica segura da valvula.
Apenas pessoal qualificado deve efetuar a instalagao e a
manuteng&o das vélvulas.

Posicao de instalacao

Pode montar as valvulas em qualquer posig&o. Para facil
lacesso a porta do pilto, os operadores do piloto com um
diametro de 63, 90 e 125 mm sao giratérios a 360°.

Ligacao

Remova o bujéo de protecao de plastico da porta do piloto
(ver desenhos NC e NO) e siga o procedimento de ligagao
para cada versao:

Ligacdo da vélvula piloto

* a porta 1/8 (operador com 63 mm de diametro), consulte
o folheto das valvulas piloto.

Cumpra um binario de aperto (E) de 4 a 5 Nm.

* a porta 1/4 (operador com 90 e 125 mm de diametro),
consulte o folheto das valvulas piloto.

Cumpra um bindrio de aperto (E) de 6 a 7 Nm.

* Nunca deve remover o bujao da porta de escape
montada pelo fabricante.

Montagem na tubagem

Ligue a tubagem conforme indicado no corpo; consulte o
diagrama de montagem na etiqueta da valvula. Lubrifique
las roscas macho dos tubos roscados (dependendo da
aplicacao. Nao lubrifique as roscas fémea da valvula.
Certifique-se de que nao entra nenhuma matéria estranha
no sistema.

Tem de apoiar e alinhar a tubagem corretamente para

evitar qualquer esforco nas valvulas. Ndo utilize a valvula
como uma alavanca quando apertar. Coloque as chaves o
mais perto possivel do ponto de ligagao nos corpos e nos
tubos. Para evitar danos no equipamento, NAO APERTE
EXCESSIVAMENTE as ligagdes do tubo.

MANUTENGAO

A Antes de todos os trabalhos de manutencéo ou
de colocar em funcionamento, corte o funcionamento
ao piloto, despressurize a valvula e ventile-a para evitar
lesoes ou danos materiais.

Limpeza

A manutencgéo das vélvulas depende das condi¢des de
funcionamento. Tém de ser limpas em intervalos regulares.
Os intervalos entre duas operagdes de limpeza podem
variar de acordo com a natureza do fluido, as condicdes
de trabalho e o ambiente de funcionamento. Deve verificar
se 0s componentes tém um desgaste excessivo durante
a assisténcia. Tem de limpar as vélvulas quando detetar
uma desaceleracéo do ciclo apesar da pressao do piloto
estar correta ou uma fuga ou ruido pouco usual. No pior
dos cenarios, pode originar uma avaria da valvula e pode
ja ndo fechar nem abrir mais corretamente.

Nivel de ruido de funcionamento

O nivel de ruido depende da aplicagao, do fluido e do
equipamento utilizado. Por conseguinte, a pessoa que
coloca o componente em funcionamento na instalagéo deve
dar a sua opiniao sobre o nivel de ruido.

Manutencao preventiva

* Coloque a valvula pelo menos uma vez por més em
funcionamento para verificar se abre e fecha.

* Os vedantes dos discos estdo disponiveis como pegas
sobresselentes para reparagoes.
Se tiver alguma dificuldade durante a instalagdo ou a
manutengao, ou alguma questéo, contacte a ASCO
Numatics ou os respetivos representantes autorizados.

Resolucéao de problemas

Pressao de escape errada: Verifique a presséo no lado
de fornecimento da valvula; tem de corresponder aos
valores indicados na placa de identificagao.

Precaugao: Tem de cumprir a pressdo minima do piloto
em NO (ver os folhetos correspondentes).

Fugas: Desmonte o corpo da vélvula e limpe as pegas
internas. Se necessario, substitua os vedantes dos discos.

Certifique-se de que nenhuma matéria estranha entra na
vélvula e na tubagem durante o processo.

INSTRUGOES DE MONTAGEM/DESMONTAGEM

A Antes de efetuar qualquer trabalho de manutengao
ou recondicionamento, remova a energia do piloto, des-
pressurize avalvulae drene-a. Duranteamontagem/reins-
talacao, tem de pressurizar novamente o sistema piloto.

VALVULAS NC
. Desligue a valvula dos tubos (pelo menos as portas 2 e
3) e, em seguida, aplique e mantenha a presséo do piloto
(10 bar méax.).
Desaparafuse e desligue a porta 3 da vélvula e remova
o vedante (ltem 8).
Liberte a presséao do piloto.
Rode o operador ou o nucleo para orientar a haste da
valvula de forma que os dois perfis (Itemb) ficam do lado
oposto a porta 2.

=y

AN

24

ASCAO

SERIE 390

o7

. Através da porta 2, introduza a chave de remogao (B) e
impeca a haste da valvula de rodar. Tenha cuidado para
nao danificar a fixagao da valvula durante esta operagao.

. Desaparafuse a porca do nucleo (ltem 7) com a chave
(C). Remova a porca, o nucleo e as anilhas. Remova a
chave (B).

(2]

A Valvula NC: nao mexa no operador depois de remo-
ver o nticleo porque existe o risco de destruir o vidro
de observacao do indicador é6tico.

Dependendo da operagdo de manutencao, efetue as se-

guintes agdes.

Substituicdo dos vedantes: fases de 11 a 15 e/ou vedante

do corpo da gaxeta (1): fases de 7 a 15.

7. Desaparafuse o corpo da gaxeta (A) e remova o vedante
e a cabeca de controlo (Item1).

B. Limpe as pecas acessiveis e substitua o vedante (ltem
1).

P. Reinstale acabegade controlo e aperte o corpo da gaxeta
de acordo com o binario (A).

10.Repita a fase de desmontagem 5.

[11.Limpe a extremidade da haste e o nucleo. Substitua o
vedante do nucleo (Item 4), o revestimento do ntcleo
(ltens 3, 4 e 5), as anilhas (ltens2, 3, 4, 5 e 6) e a porca
(ltem 7).

A A anilha com o orificio mais largo é colocada no

ado da haste de controlo e a anilha com o orificio mais

pequeno no lado da porca.

[12. Aperte a porca do nucleo de acordo com o binario (C).

[13. Remova a chave e mexa o operador.

14.Desligue a terceira porta e substitua o vedante (Item 8).
Aperte de acordo com o binario (D).

[15.Desligue o fornecimento de pressao dopiloto e reinstale a
valvulanostubos de acordo com o procedimentoindicado
nas paginas anteriores.

VALVULAS NO
. D)esligue a valvula dos tubos (pelo menos as portas 2 e
3

—T

Desaparafuse e desligue a porta 3 da valvula e remova
o vedante (Item 8).

Aplique pressao no piloto (10 bar méx.) e mantenha-a
ao longo das operagoes seguintes.

Substitua os revestimentos do nticleo e/ou o vedante da
gaxeta: veja as fases de 4 a 12 acima, enquanto mantém
a pressao do piloto.

[14.Remova a chave e desligue o fornecimento de pressao
do piloto.

15.Desligue a terceira porta e substitua o vedante (Item 8).
Aperte de acordo com o binario (D).

[16.Reinstale a valvula nos tubos de acordo com o procedi-
mento indicado nas paginas anteriores.

[

A Antes de colocar a valvula em funcionamento, verifique
se funciona corretamente para evitar lesdes ou danos
materiais. Verifique também se existem fugas internas ou
externas (fixagdes) utilizando um liquido nao explosivo e
hao inflamavel.

PT
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O1 BaABideg 3/2 pe Aertoupyia Trieong Tng oeipdg 390
o d1aBéTouv Siokoug auTouaTng eubuypaupiong, NC
N NO, éxouv dpioTn TTapoxn.

Avoervcx e TNV €kdoar, o PaABideg eival Eion)\lcuevag
UE unxavious ToTrou apBo)\ou Siap. 63, 90 f 125 mm.

O1 koppoi Twv BaABIdwY gival S1aB£aiuol aTTd opeixaAKo.
Ta TapepBUopara gival amé PTFE

AEITOYPTIA
NC - quaioloyikd kAeiorr (BA. avtioToixo oxfua). H
BaABida eival kAeloTh OTav eival aTrevepyoTroiNuévn n
mAoTIKr) BaABida 3/2 NC.
H BaABida eival avoikTh éTav eival evepyoTroinuévn n
iAotk BaABida 3/2 NC.
Eicodog ouutriegpévou peuotol KATw amd Tov dioko
oTn BUpa 3 (oxedlaouodg TTpoaTaciag atméd udPAUAIKE
mAnypa). ) , . ,
INO - guaioloyika avoixti (BA. avtioToixa oxnuaTta). H
BaABida cival avoiKTh OTav eival aTTEVEPYOTTOINUEVN N
mAoTIKr) BaABida 3/2 NC.
H BaABida eival KAEIOTA 6TaV €ival evepyoTToiNuévn n
mAoTiIKA BaABida 3/2 NC. Eicodog peuoTol KATw atrd
Tov Sioko oTn BUpa 3 (oxedlaopodg TTpooTaCiag aTéd
USPAUAIKO TTARYHQ).

AAsirs Ta QUAAGSIa TwV avTiaTolXwV TTPOIOVTWV (Yia TIC
IBaABides kai Tic TTAoTIKES BaABIOES) yia eAGY./uéy. TAOTIKN
miean, OlagopIKn TTiEcn Agimoupyiag kai Bepuokpaacia
locuaTou.

OEZH ZE YMHPEZIA
O1 BaABiSEG eival OXEBIAOPEVEG YIa AEITOUPYIa EVIOG TOU
EUPOUG TEXVIKWV XAPAKTNPIOTIKWY TIOU QVAPEPETAI OTNV
TTIVOKISa XaPOKTNPIOTIKWY. TPOTIOTIOIAGEI 0TA TTPOIGVTa

ouYKaTABEONG TOU KATAOKEUAOTH 1) TOU QVTITIPOCWTTOU
Tou. Mpiv atd TNV eykaTdoTacn, 1o GUCTNHA CWANVWOEWY
Ba TTPETTEl VO ATTOCUNTTIEOTET KOl va KABaAPIoTEl E0WTEPIKA.
AIOBAOTE OAEG TIG TTANPOYOPIEG OTNV ETIKETA: KWOIKO,
6Upa, (TUTTO, TIiEoN, BeppoKpPaOia) PEUCTOU, TIAOTIKO
PEUOTO, TTIAOTIKA TTiEoN Kol apIBuod oeIpdg.

MPOXOXH:

Mnv utrepBaivete TNV ac@al oTatikA Trieon Tng BaABidag.
H eykatdoTaon kai n ouviipnon Twv BaABidwy Tpétel va
ekTEAEITA HOVO ATTO ECEISIKEUPEVO TIPOOWTTIKO.

©¢on ToroBéTnoNng

O1 BaABideg uTTOPOUV Va TOTTOBETNBOUV O€ OTTOIAdNTTOTE
Oéon. MNa T dieukdAuvan TG TTPACRACNG OTNV TTIAOTIKA
BUpa, o1 mAoTIKOi unxaviopoi diay. 63, 90 kar 125 mm
uTTOopEi va TrEpIoTpag@oUyv katd 360°.

Zuvdeon

AQaIPEDTE TO TTAAOTIKO TTPOOTATEUTIKO TTWHA ATTO TNV
mAoTIkn BUpa (BA. oxrjpara NC kai NO) kal akoAouBroTe
TIG Sladikaaieg oUvdEoNG yia KABe £ékdoon:

Z0vOeon TNG TIAOTIKAG BaABidag

* otn Bupa 1/8 (unyaviopdég diay. 63 mm), Oeite
QUAAGSIO yia TIIAOTIKEG BaABidEG.

TnproTe potm ouoigng (E) 4 éwg 5 Nm.

otn Bupa 1/4 (unxaviopog diay. 90, 125 mm), deite
QUAAGDIO yia TTIAOTIKEG BaABidEG.

TnproTte potm cuo@igng (F) 6 £éwg 7 Nm.

Aev TTpéTTEl va a@aipeiTal TTOTE TO TTWHaA TNG BUpag
£€aywyng TTou €Xe1 TOTTOBETNOE! ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

ToroBéTnon o cwARvwon

2uvdEoTe TN CWARVWON OTTWG UTTOSEIKVUETAI GTOV KOPHO
kol OeiTe TO JIAypaAPPaA TOTTOBETNONG OTNV ETIKETA TNG
BaABidag MpacapeTe EAAPPE Ta APOEVIKA OTTEIPWHATA

UTTOpOUV VO yivovTal POVO KOTOTTIV nponvoupevn; GR

TWV CWARVWYV TTou JlaBETouv oTTEipWHA (avaAoya pe TV
e@appoyn). Mnv ypacdpeTe Ta APOEVIKA OTTEIPWHUATA
NG PBaABidag. PpovrioTe va euTrodioeTe TNV €icodo
akaBapoiwv 1o oUCTNHA.

O1 owAnvwoelg Ba Tpémel va oTnpifovral Kal va
€uBuypapuifovTal CWOoTA TTPOKEINEVOU VA OTTOPEUYETAL
n karamévnon Twv BaABidwyv. Mnv XpnoiPoTToIEiTE TN
BaABida wg pOXAG KaTd TN cUO@IyEn. ToTToBETAOTE Tal
YEPHAVIKA KAEIBIG i} TaVAAIEG 600 TO BUVATOV TTANCIECTEPA
0TO ONueio oUVOEDNG OTOUG KOPHOUG KAl TIS CWANVWOEIG.
TMa va amropuyeTe nuid otov e§oTTAiopd, MH ZPINTETE
YNEPBOAIKA TiIg CUVBEOEIG TV TWAARVWY.

ZYNTHPHZH

A Mp1v a1ré otroladATIOTE Epyaagia ouvTRpnong n
Tn 6éon o€ AeIToupyia, SIOKOYTE TNV TTAPOXI TTPOG TOV
IAGTO, aTTOCUPTTIEDTE TN BaABiSa kal E§aePWOTE TNV
TIPOKEINEVOU VA OTTOPEUXOEI TPAUMATIONOG 1} UAIKA
gnpid.

KoaBapiopog

H ouvtripnon Twv BaABidwv egaptdral ammd Tig ouverkeg
Aermoupyiag. O kaBapIopog Toug Ba TTPETTEN va YiveTal O€
TOKTIKG dlacTApaTa. Ta diaoTrhpaTa HETAEU SIAdOXIKWY
KaBapiopwyv uTropei va TroikiAAouv avaloya pe T @uon
TOU PEUCTOU, TIG CUVBAKEG AEITOUPYIag Kal TO TrEPIBAAAOV
oTo oTroio AelIToupyei. Katd Tn ouvtrpnon, TTPETTEl va
yivetal éAeyxog Twv £€apTnudaTWY yia utrepRoAikn @Bopd.
KaBapiopdg Twv BaABidwyv Ba trpérel va yivetal étav
TTapartnpeital mMPRPaduvon Tou KUKAou Asitoupyiag, Trapd
T0 OTI N TMAOTIKI TTECT EVOI CWOTH ] €4V YiVEI AVTIANTITOG
acuvriBiotog B6puBog 11 Bloppor). ITn  XEIPOTEPN
TIEPITITWON, AUTO PTTOPET VO TIPOKAAETE! SUTAEIToupyia

oTn BaABida kai va unv utopei Aéov va avoigel kai va GR

KAgioel owaoTd.

Z160un BopUBou AsiToupyiag

H o1d0un BopuBou TroikiAAel avaAoya pe TNV eQapuoyn,
TO PEUCTO Kal TOV EEOTTAIONO TTOU XPNnoIoTToIETal. QG €K
TOUTOU £EAPTATAI OTTO TO ATOWO TToU Ba Béael TO £EApTNUA
o€ AeIToupyia péoa oTNV EYKATACTAOT TOU Va aTroQavoei
yla Tn oTadun Tou BopuBou Tou.

MpoAnTrTikA ocuvTipnon

Na Bérete Tn BaABida oe Aeiroupyia TouAdxioTov pia
@OPA TO UNVa TTPOKEINEVOU VO EAEYXETAI TO AVOIYHO
Kal TO KAEITIPO TNG.

Ta TapepBUCpaTA diokou diariBevTal
wg avTOAAQKTIKG yia ETTIOKEVEG.
Edv avTiyetwmoTolv SUoXEPEIEG KATA TNV EyKATACTAON
f TN ouvTAPNON, i €AV EXETE OTTOIAONTIOTE £PWTNON,
etmkolvwvnaoTte pe Tnv. ASCO Numatics 1} Toug
£€0UCI000TNUEVOUG EKTTPOCWTTOUG TNG.

AvTigeTwTTion TpoBAnpaTWV

Eoc@aApévn mieon €aywyng: EAEéyEre TNV Tieon
oTnV TTAeUpd& Tpoodoaiag TnG BaABidag. Oa Tpétel
Va QVTIOTOIXE] OTIG TIEG TTOU AvVaQEPOVTAl OTNV TTIVAKISA
XAPAKTNPIOTIKWY.

Ipoooxn: MNMpémel va tnpeital n EAGxIoTN TTAOTIKA TTieon
oe NO (BA. avrioToixa @uAAGdIa).

Ailappogg: ATroouvappoAoyrnoTe Tov Koppd Tng BaABidag
Kal KaBapioTe Ta EOWTEPIKA PEPN. AVTIKOTAOTHOETE Ta
TrapepBUCuaTa Tou SioKou, €GV gival OTTAPAITNTO.

Ppovriote va eumodileral n €icodog akabapoiwv oTn
BaABida kai 1i¢ cwAnvwoeis kard  diadikaoia.
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OAHTIEZ ZYNAPMOAOIHZHE /
AMOZYNAPMOAOIHZHZ

A Mp1Iv TTPOXWPNOETE € OTTOIASTTOTE CUVTAPNON
N avaBewpnon, ATTEVEPYOTTOINOTE TOV TIAOTIKO Hnxa-
VIouO, atrooupTriéoTe T BaABiSa kal aTTooTpaYYiOTE
rv. Kard tnv emavaouvapuoAdynon/emavaromodé-
fnon, 8a TTPETTEl VA CUNTTIECTET €K VEOU TO TTIAOTIKG
ouoTna.

BAABIAEZ NC

. AtroouvdéoTe T BaABida atréd Toug CWARVES (TOUAAXI-
oToV TIGBUPEG 2 Kal 3), £TTEITA EPAPUOOTE KAl DIOTNPrOTE
TNV TAOTIKA Triean (¢wg 10 bar).

. ZeBIdwaoTe kal aroouvdéoTe TV BUpa 3 Tng BaABidag,

Kal apaIp€oTe TO TTapéPBuUopa (ZToIxXEio 8).

ATT00e0UEUOTE TNV TTIAOTIKY| TTiEDT.

2TPEWTE TOV PNXAVIOUO 1) TOV TTUPAVA £T01 WOTE VA

TIpogavaToAioeTe TO OTEAEXOG TNG BAABISAG kal o1 dUo

emriredeg OYeIg (ToIxeio b) va BpeBolv atrévavTi améd

T Bupa 2.

. Méoa amé Tnv BUpa 2 eloayayeTe To KAEIdi agaipeang
(B) kal EPTTOBIOTE TNV TIEPICTPOPY) TOU OTEAEXOUG TNG
BaABidag. Katd tn diadikaoia auTr) TTPOCEETE va unv
TIPOKOAEDETE {NMIA OTNV £dpa TNG BaABIdag.

. ZeBIdwoTe TO TTAgINAEd!I TOou TTUPAVA (ZTOIXEIO 7) HE TO
KA€1di (C). Apaip€oTe To TG, TOV TTUPHVA KAl TIG
podéAEG. ApaipEaTe To KAEISI (B).

—

Eal S

o7

[}

A BaABiSa NC: pnv BISBWOoETE TOV unXaviopo apou
OPAIPETETE TOV TTUPAVA KABWG UTTAPXE! Kivduvog va
KOTAOTPaPEi TO TTApaBupo eAEYXOU TOU OTITIKOU SEiKTN.
Avaloya e T dladikaaia CuvTAPNGNG, TTPOXWPHCTE OTIG
ESNG evépyeleg.

11 £wg 15 A/kai T TTAPEUBUTA TOU KOPHOU TOU CTUTTEI-

oe)\mm (1): paceig 7 €wg 15.

I7. ZeBIdwoTe TOV KOPUS Tou OTUTTEIOBAITITN (A) Kol aal-
PEOTE TO OUYKPOTNUA KAl TO TTAPEUBUTHA TNG KEPAARG
eAéyxou (ZToixeio 1).

. KaBapioTe 10 £€apTAPOTA WOTE VA YiVOUV TIPOOTTEAGTIHO
Kal aQvVTIKATAoTAOTE TOo TTapéUBuapa (ZToixeio 1).

. ToTroBeTrOTE VA TO GUYKPOTNHA TNG KEPAANG EAEYXOU
Kal oQiETE TOV KOPUO TOU OTUTTEIOOAITITN pE TN POTN
auoigng (A) ) A

10.EmavaAdBete Tn @don 5 Tng ammoouvapuoAdynong.

11.KaBapioTe 10 GKPO TOU OTEAEXOUG Kal TOV TTUPAVA.

AVTIKATAOTAOTE TO TTAPEPBUCHA TOU TTUPHVA (ZTOIXEIO

4), Tov Truprva (Zroixeia 3 £wg 5), TIg podEAEG (ZToIxEiat

2 £wg 6) Kal To TTagINadI (Zroixeio 7).

© O

A H po&éAa pe Tn peyaAUTtepn TpUTTa TOTrOBETEITAI

loTO OTEAEXOG EAEYXOU KOl EKEIVI PE TN HIKPOTEPN TPUTTA

oTnV TTAEUPA TOU Tragipadiou.

[12.Z¢igTe TO TTAgINASI TOU TTUPAVA WE TN pOTTA oUTPIENG (C).

13.A@aipéaTe 10 KAEISI KOl BIBWAOTE TOV UNXAVIOUO.

14 . ATTOOUVOEDTE TNV TPITN BUPA KAl AVTIKATAOTACTE TO TTA-
péupuopa (ZToixeio 8). Z@i€Te pe T potrr ouoPigng (D).

15.ATroouvdéaTe TNV TTapoXN TTiEGNG aTO TOV TTIAOTIKO
unxaviopo kai eTTavatomoBeTrioTe TN BaABida oToug
owAnveg akohouBwvTag TN diadikacia TTou UTTodEl-
KVUETQI OTIG TIPONYOUNEVEG OEAIDEG.

AVTIKaTAOTAGTE T OTeyavwTIKG TrapepBuopara: gdoeig GR

BAABIAEZ NO

1. ATroouvdéaTe T BaABida atrd Toug CwAAVEG (TOUAGXI-
aTov TIG BUpEG 2 kal 3).

. ZeBIdwoTe kal amoouveéaTe TNV BUpa 3 TG BaABidag,
Kal aQaIpEéoTe To TTapépPBuopa (XToixeio 8).

. E@appéoTe Tnv Aotk Trieon (éwg 10 bar) kai &i1-
atnPNoTE TN 600 Ba SIAPKECOUV Ol TTAPUKATW
Siadikaaoieg.

AVTIKATAOTAOTE Ta TTAPEURUCHATA TOU TTUPAva f/Kai
T0 TTOPEPBUCHA TOU OTUTTEIOBAITITN: BA. QAOEIG 4 £wg
12 TTapaTravw, evw dIATNPEITE TNV TTIAOTIKA TTiECT.
14.ApaipéaTe TO KA€IBi KOl ATTOOUVOEDTE TNV TTAPOXM)
THEoNG aTrd TOV THAOTIKO PNXAVIOHO.
15.ATTOO0UVOEDTE TNV TPITN BUPA KA AVTIKATACTACTE TO TTA-
pépBuopa (ZToixeio 8). ZigTe pe TN poTr ouoPIgng (D).
16.EmavartomoBetrioTe Tn BaABida oToug OwWANVEG aKo-
AouBwvtag Tn dladikacia TTou UTTOSEIKVUETAl OTIG
TTponyoUueveG OeNIBEG.

w N

A Mpiv ammé Tn B8éon Tng BaABidag oe Aecitoupyia,
BePaiwbeite yia TN owoTr Aeitoupyia NG BaABidag
TIPOKEIPEVOU VO ATTOPEUXDE] TPAUHATIONOG 1) UAIKA {id.
EAgygre emmiong yia TOAVEG ECWTEPIKEG N EGWTEPIKEG
BIaPPOEG (EBPEG) XPNOTHOTIOILVTAG KN EKPNKTIKG Kal W)
€UPAEKTO UYPO.
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 Tlakemovladané 3/2ventilyfady 390 se samonastavovacimi
talifi, NC nebo NO, se skvélou hodnotou pritoku.

V' zavislosti na verzi jsou ventily vybaveny pistovym
pohonem o prtim. 63, 90 nebo 125 mm.

Téla ventill jsou dostupna v bronzu. Tésnéni jsou z PTFE.

FUNKCE
INC - rozpinaci (viz pfislusny vykres). Ventil je zavieny,
kdyZz neni 3/2 pilotni ventil NC napajen.
Ventil je otevieny, kdyZ je 3/2 pilotni ventil NC napajen.
Vstup tlakové kapaliny pod talifem na otvoru 3 (konstrukce
branici efektu vodniho tlouku).
INO - spinaci (viz pfislusny vykres). Ventil je otevieny, kdyz
neni 3/2 pilotni ventil NC napajen.
Ventil je zavieny, kdyz je 3/2 pilotni ventil NC napéjen. Vstup
kapaliny pod talifem na otvoru 3 (konstrukce branici efektu
vodniho tlouku).

A Min./max. pilotni tlak, pfipustny rozdil provoznich tlakt
a teplota kapaliny viz letaky prislusnych produkti (ventilii
a pilotnich ventilti).

UVEDENI DO PROVOZU

Ventily jsou uréeny k pouziti v rdmci technickych charakteristik
uvedenych na typovém $titku. Upravy produktu Ize provadét
pouze po predchozim souhlasu vyrobce nebo jeho zastupce.
Pred instalaci je nutno odtlakovat a zevnitt vycistit potrubni
systém.

téte veSkeré informace na Stitku: kod, port, kapalina (typ,
tiak, teplota), pilotni kapalina, pilotni tlak a vyrobni islo.
UPOZORNENI:

NeprekraCujte bezpecny staticky tlak ventilu. Instalaci a
idrzbu ventilu smi provadét pouze kvalifikované osoby.

Montazni poloha

Ventily I1ze namontovat v libovolné pozici. Pro snadny
pristup k pilotnimu otvoru Ize pilotnimi ovladaci o prim. 63,
90 nebo 125 mm otacet o 360°.

Pripojeni

Vyjméte z pilotniho otvoru plastovou ochrannou zatku (viz

vykresy NC a NO) a dodrzte postupy pfipojeni jednotlivych

verzi:

Pripojeni pilotniho ventilu

* k portu 1/8 (pohon o prim. 63 mm), viz letak k pilotnim
ventilim.
Dodrzte utahovaci moment (E) 4 az 5 Nm.

* k portu 1/4 (pohon o prim. 90, 125 mm), viz letdk k
pilotnim ventilim.
Dodrzte utahovaci moment (F) 6 az 7 Nm.

+ Zatka vyfukového otvoru namontovana vyrobcem nesmi
byt nikdy odstranéna.

Upevnéni na potrubi

Potrubi pfipojte podle znagek na téle; viz schéma zapojeni
na Stitku ventilu. Lehce namazte samc¢i zavity potrubi
se zavitem (v zavislosti na pouziti). Samici zavity ventilu
nemazte. Zajistéte, aby se do systému nedostala zadna
cizi latka.

Abyste se vyhnuli namahani ventill, musi byt potrubi
spravné podepfeno a vyrovnano. Pfi utahovani nepouZivejte
ventil jako packu. Klice umistujte co mozna nejblize ke
spojovacimu bodu na télech a potrubi, Abyste zabranili
poskozeni zafizeni, NEUTAHUJTE PRILIS pfipojeni potrubi.

(74

UDRZBA
A Pfed veskerou udrzbou nebo uvedenim do
provozu odpojte napajeni pilota, odtlakujte ventil

a vypustte jej, abyste zabranili poranéni nebo
poskozeni majetku.

Cisténi

Udrzba ventild souvisi s provoznimi podminkami.
Ventily se musi pravidelné Cistit. Intervaly mezi dvéma
¢gisténimi se mohou lisit v zavislosti na povaze kapaliny,
pracovnich podminek a prostfedi, ve kterém probiha
provoz. Béhem servisnich praci je tfeba zkontrolovat,
zda nejsou komponenty nadmérné opotfebeny. Ventily
je tfeba vydistit, pokud zpozorujete zpomalovani cyklu
i tehdy, kdyz je v poradku tlak v pilotu, nebo v pfipadé
zjisténi neobvyklého zvuku nebo netésnosti. V nejhorsim
pfipadé muze nastat nespravna ¢innost, ventil jiz nemusi
otvirat a zavirat.

Provozni hlu¢nost

Hlu¢nost se lisi podle pouziti, kapaliny a ostatnich
pouzitych zafizeni. Hlu€nost proto musi posoudit ten,
kdo soucast uvadi do provozu.

Preventivni udrzba

» Uvedte ventil alespor jednou za mésic do provozu a
zkontrolujte, zda se otevira a zavira.

« Talifova tésnéni jsou k dispozici jako nahradni soucasti
pro opravy.
Pokud by se béhem instalace nebo udrzby vyskytly
obtize, nebo byste méli néjaké dotazy, kontaktujte
spole¢nost ASCO Numatics nebo jejiho autorizovaného
zéastupce.

Reseni potizi

» Chybny tlak na vyfuku: Zkontrolujte tlak na vstupni
strané ventilu. Tlak musi odpovidat hodnotam uvedenym
na typovém Stitku.

Upozornéni: Je nutno dodrZzovat minimalni pilotni tlak
ve ventilu NO (viz pfislusné letaky).

Netésnosti: Demontujte télo ventilu a vycistéte vnitini
¢asti. V pfipadé nutnosti vymérite talifové tésnéni.

Ujistéte se, Ze se béhem procesu do ventilu ani do potrubi
nedostalo Zadné cizi téleso.

POKYNY K MONTAZI/DEMONTAZI

A Pred zahajenim udrzby nebo generalni opravy
vypust'te tlak pilotu, vypust'te tlak zventilua vypust'te
zventilu kapalinu. BEhem opétovné montaze/instalace
bude nutno systém pilotu znovu natlakovat.

VENTIL NC

. Odpojte ventil od potrubi (pfinejmensim porty 2 a 3),
poté pfipojte a udrzujte tlak pilotu (max. 10 baru).
Odsroubujte a odpojte port 3 ventilu a vyjméte tésnéni
(polozka 8).
Uvolnéte tlak pilotu.
Otocte pohon nebojadro tak, aby byl dfik ventilu otocen
dvéma ploskami (polozka b) k protilehlému portu 2.
Pres port 2 zasunte demontazni kli¢ (B) a zabrarite
otacenidfiku ventilu. Dejte pozor, abyste pri této operaci
neposkodili sedlo ventilu.
6. Vysroubujte maticijadra (polozka 7) kli¢em (C). Vyjméte

matici, jadro a jeho podlozky. Vyjméte kli¢ (B).

N
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A Ventil NC: po vyjmutijadra nevpoustéjte tlak pilotu
do pohonu, protoze hrozi zni¢eni priizoru optického
ukazatele.

zavislosti na konkrétni operaci udrzby provedte nasle-
dujici Cinnosti.

yménatésniv: faze 11 az 15 anebo tésnénitéla prichodky
1): faze 7 az 15.

7. VySroubujte télo prachodky (A) a vyjméte sestavu ov-
ladaci hlavy s tésnénim (polozka 1).

B. Ocistéte dily, k nimz jste ziskali pfistup, a vymérite
tésnéni (polozka 1).

B. Vratte sestavu ovladaci hlavy zpét na misto a utahnéte
télo prachodky momentem (A).

[10.0Opakujte fazi 5 demontaze.

1.0cCistéte konec dfiku a jadro. Vyméiite tésnéni jadra
(polozka 4), tésnivo jadra (polozky 3 az 5), podlozky
(polozky 2 az 6) a matici (polozka 7).

A Podlozka s vétSim otvorem patfina stranu ovladaci
tyce a ta s mensim otvorem patfi na stranu matice.
12.Utahnéte matici jaddra momentem (C).

13.Vyjméte kli¢ a vpustte do pohonu tlak pilotu.
N4.0dpojte treti port a vyménte tésnéni (polozka 8).
Utahnéte momentem (D).

[15.0dpojte od pilotu tlak a znovu nainstalujte ventil na
potrubi podle postupu uvedeného na predchozich
strankach.

VENTIL NO
. Odpojte ventil od potrubi (pfinejmensim porty 2 a 3).
Odsroubuijte a odpojte port 3 ventilu a vyjméte tésnéni
(polozka 8).
. Privedte tlak pilotu (max. 10 bart) a udrzujte jej béhem
v§ech nasledujicich operaci.
Vyménte té€sniva jadra anebo tésnéni prichodky:
viz faze 4 az 12 vyse, udrzujte pfitom tlak pilotu.
14.Vyjméte kli¢ a odpojte tlak pilotu.
15.0dpojte tfeti port a vyménte tésnéni (polozka 8).
Utahnéte momentem (D).
16.Znovu nainstalujte ventil na potrubi podle postupu
uvedeného na predchozich strankach.

[

A Pfed uvedenim ventilu do provozu zkontrolujte
eho spravnou funkci, abyste zabranili zranéni nebo
poskozeni majetku. Zkontrolujte také mozné vnitfni nebo
néj$i netésnosti (sedla) pomoci nevybusné a nehorlavé
kapaliny.
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OPIS

Zawory pneumatyczne 3/2 serii 390 z krazkami
samonastawnymi NC (rozwierne) lub NO (zwierne)
charakteryzuje sie doskonatym natgezeniem przeptywu.

W zaleznosci od wersji, zawory te posiadajg operator
ttokowy o Srednicy 63, 90 lub 125 mm.

Korpusy zaworéw mogg by¢ wykonane z brazu.
Uszczelnienia sa wykonane z PTFE.

DZIALANIE

INC — rozwierny (patrz odpowiedni rysunek). Zawor jest
zamkniety, gdy zawdr pilotowy 3/2 NC jest nieczynny.
Zawor jest otwarty, gdy zawor pilotowy 3/2 NC jest zataczony.
Zwigkszanie ci$nienia na wejsciu ptynu pod krazkiem,
przy otworze 3 (konstrukcja zapobiegajaca uderzeniu
wodnemu).

NO — zwierny (patrz odpowiednie rysunki). Zawdr jest
otwarty, gdy zawor pilotowy 3/2 NC jest nieczynny.

Zawor jest zamknigty, gdy zawor pilotowy 3/2 NC jest
zataczony. Wejscie ptynu pod krazkiem, przy otworze 3
(konstrukcja zapobiegajaca uderzeniu wodnemu).

A Patrz odpowiednie broszury dotyczgce produktu
(zawordw i zawordéw pilotowych), w ktérych podano min./
imaks. warto$ci cisnienia pilotowego, roboczej réznicy
ciSnien oraz temperatury ptynu.

ODDAWANIE DO EKSPLOATACJI

Zawory nalezy stosowac tylko w zakresie parametrow
technicznych podanych na tabliczce znamionowej.
Modyfikacje mozna wprowadzaé wytacznie po uzyskaniu
uprzedniej zgody producenta lub jego przedstawiciela. Przed
przystapieniem do montazu instalacja rurowa wymaga
zredukowania ci$nienia i oczyszczenia od wewnatrz.
Zapozna¢ sie ze wszystkimi informacjami umieszczonymi
na etykiecie: kod, otwor, ptyn (typ, ciSnienie, temperatura),
ptyn pilotowy, ci$nienie pilotowe i numer seryjny.
UWAGA!

Nie przekracza¢ bezpiecznego cisnienia statycznego
zaworu. Instalacja i konserwacja zaworéw musza byc¢
przeprowadzane tylko przez wykwalifikowany personel.

Potozenie mocowania

Zawory mozna montowa¢ w dowolnym potozeniu. Aby
uzyskac tatwy dostgp do otworu pilotowego, operatory
pilotowe o $rednicy 63, 90 i 125 mm mozna obraca¢ o
360°.

Podtaczenie

Zdja¢ zaslepke ochronng, wykonang z tworzywa
sztucznego, z otworu pilotowego (patrz rysunki NC i NO) i
wykona¢ procedure podtaczenia wiasciwg dla danej wersji
zaworu:

Podtaczenie zaworu pilotowego

do otworu 1/8 (operator o $rednicy 63 mm), patrz broszura
dotyczaca zaworow pilotowych.

Pamigta¢ o momencie dokrecenia (E), ktory wynosi 4 - 5 Nm.
do otworu 1/4 (operator o $rednicy 90, 125 mm), patrz
broszura dotyczaca zaworéw pilotowych.

Pamigta¢ o momencie dokrecenia (E), ktory wynosi 6 - 7 Nm.
Nigdy nie nalezy demontowa¢ zamontowanej przez
producenta zatyczki otworu wylotowego.

Montaz na instalacji rurowej

Podtaczy¢ instalacje rurowg w sposéb wskazany na
korpusie; patrz schemat montazowy na etykiecie zaworu.
Lekko nasmarowac gwinty zewnetrzne gwintowanych rur
(w zalezno$ci od zastosowania). Nie smarowaé gwintéw
wewnetrznych. Upewni¢ sie, ze do uktadu nie przedostaty
sie zadne ciata obce.

Instalacje rurowe musza by¢ podparte i prawidtowo
dopasowane w celu unikniecia naprezen na zaworach.
W trakcie dokrecania nie nalezy korzysta¢ z zaworu w
charakterze dzwigni. Umiesci¢ klucze jak najblizej punktu
potaczenia na korpusach i rurach. Aby zapobiec uszkodzeniu
sprzetu, NIE WOLNO PRZEKRECAC ziaczy rurowych.

KONSERWACJA

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych lub oddania do eksploatacji nalezy
odcia¢ zasilanie pilota, zredukowac cisnienie w
zaworze i odpowietrzy¢ go w celu uniknigcia sytuacji
zagrazajacych zyciu lub mieniu.

Czyszczenie

Konserwacja zaworéw uzalezniona jest od warunkéw
eksploatacji. Nalezy oczyszcza¢ je w regularnych
odstepach czasu. Odstepy czasu miedzy dwoma
operacjami czyszczenia moga si¢ rézni¢ w zaleznosci od
rodzaju czynnika, warunkéw pracy i srodowiska, w jakim
sg one eksploatowane. Podczas czynnosci serwisowych
podzespoty nalezy sprawdza¢ pod katem nadmiernego
zuzycia. Zawory nalezy oczysci¢ w przypadku stwierdzenia
spowalniania cyklu mimo prawidtowego ci$nienia pilotowego
badz w przypadku wystapienia nietypowego hatasu lub
wykrycia nieszczelnosci. W najgorszym przypadku moze
to doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania zaworu, ktory
moze przestaé prawidtowo sie otwiera¢ i zamykac.

Poziom hatasu generowanego podczas pracy

Poziom hatasu zmienia sie w zaleznosci od zastosowania,
stosowanego ptynu i wyposazenia. A zatem poziom ten
musi okresli¢ osoba, ktdéra przekazuje ten podzespdt do
eksploatacji w ramach uzywanej instalacji.

Konserwacja okresowa

* Zawoér nalezy uruchomi¢ przynajmniej raz w miesigcu
w celu sprawdzenia jego prawidtowego otwierania i
zamykania.

Uszczelnienia krazkdw sg dostgpne jako czes$ci zamienne
w celu naprawy.

W przypadku wystapienia jakichkolwiek trudno$ci podczas
montazu lub konserwacji, badz jakichkolwiek pytan,
prosimy o kontakt zASCO Numatics lub upowaznionymi
przedstawicielami.

Rozwiazywanie probleméw

+ Nieprawidtowe cisnienie wylotowe: Sprawdzi¢ ci$nienie
po stronie zasilania zaworu, musi ono by¢ zgodne z
danymi podanymi na tabliczce znamionowej.
Uwaga: Nalezy obserwowa¢ minimalne cis$nienie
pilotowego w zaworze NO (patrz odpowiednie broszury).

» Wycieki: Zdemontowac¢ korpus zaworu i oczysci¢ czesci
wewnetrzne. W razie koniecznosci nalezy wymienic¢
uszczelnienia krazkow.

Sprawdzic, czy podczas procesu do zaworu i instalacji
rurowej nie przedostajq sie ciata obce.

INSTRUKCJE MONTAZU/DEMONTAZU

A Przed przeprowadzeniem wszelkich prac konser-
wacyjnych lub przywréceniem do stanu uzytkowego
nalezy odlaczy¢, zredukowac cisnienie i spusci¢ zawor
pilotowy. Podczas ponownego montazu konieczne
bedzie ponowne wytworzenie cisnienia w systemie
pilotowym.
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ZAWORY ROZWIERNE (NC)

. Odtaczy¢ zawor od rur (przynajmniej otwor 2 i 3), nastep-
nie zastosowac i utrzymac ciénienie pilotowe (maks. 10
baréw).

. Odkreci¢iodiaczy¢ otwor 3 zaworu i usungé uszczelnienie

(poz. 8).

Zwolnic cisnienie pilotowe.

Obrdci¢ operator lub rdzen, ustawiajac trzpien zaworu,

tak aby dwie powierzchnie ptaskie (poz. b) znalazly sie

po przeciwnej stronie otworu 2.

. Przez otwér 2 wprowadzi¢ klucz do demontazu (B), zapo-
biegajac obrotowitrzpieniazaworu. Zachowac ostroznosc,
aby nie uszkodzi¢ gniazda zaworu podczas tej operacii.

. Odkreci¢ nakretke rdzenia (poz. 7) przy uzyciu klucza (C).
Zdja¢ nakretke, rdzen oraz jego podkfadki. Wyja¢ klucz
(B).

o1 I ) —

[}

A Zawor NC: nie prowadzi¢ operatora po usunieciu
rdzenia, poniewaz istnieje ryzyko uszkodzenia wzier-
hika wskaznika optycznego.

zaleznosci od rodzaju prac konserwacyjnych przepro-
adzi¢ nastepujgce dziatania.
Wymiana uszczelnien: etap 11 do 15 i/lub uszczelnienia
korpusu dtawika (1) etap 7 do 15.
7. Odkreci¢ korpus dtawika (A) i wyja¢é zespot gtowicy
sterujgcej oraz uszczelnienie (poz. 1).
B. Oczysci¢ czesci w taki sposob, aby zapewni¢ dostep-
nos¢ i wymieni¢ uszczelnienie (poz. 1).
. Ponownie zamontowa¢ zespot glowicy sterujgcej i
dokreci¢ korpus dtawika momentem obrotowym (A).
10.Powtorzy¢ etap 5 procedury demontazu.
[11.0czysci¢ koniec trzpienia i rdzen. Wymieni¢ uszczel-
nienie rdzenia (poz. 4), uszczelke rdzenia (poz. 3 do
5), podktadki (poz. 2 do 6) oraz nakretke (poz. 7).

A Podktadka o wiekszym otworze jest umieszczana

po stronie preta sterujacego, ata o mniejszym otworze

po stronie nakretki.

12. Dokreci¢ nakretke rdzeniamomentem obrotowym (C).

13. Wyjac klucz i poprowadzi¢ operator.

14. Odtaczy¢ trzeci otwori wymieni¢ uszczelnienie (poz. 8).
Dokreci¢ momentem obrotowym (D).

15. Odtaczy¢ cisnienie wejsciowe od zaworu pilotowego
i ponownie zamontowac zawér na rurach, kierujac sie
procedurg opisang na poprzednich stronach.

ZAWORY ZWIERNE (NO)

QOdtaczy¢ zawor od rur (co najmniej otwor 2 i 3).

Odkrecic¢ i odtgczy¢ otwoér 3 zaworu i usungé uszczel-

nienie (poz. 8).

. Zastosowa¢ cisnienie pilotowe (maks. 10 baréw) i
utrzymac je podczas kolejnych operacji.
Wymieni¢ uszczelke rdzenia i/lub uszczelnienie dta-
wika: zob. etap 4 do 12 powyzej, utrzymujac ci$nienie
pilotowe.

14. Wyjac klucz i odtaczy¢ cisnienie wejsciowe od zaworu

pilotowego.

15. Odtaczyé trzeci otworiwymieni¢ uszczelnienie (poz. 8).

Dokreci¢ momentem obrotowym (D).

16. Ponownie zamontowac¢ zawdr na rurach, kierujac sie

procedurg opisang na poprzednich stronach.

oA

A Przed oddaniem zaworu do eksploatacji nalezy
sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania zaworu w celu
uniknigcia sytuacji zagrazajacych zyciu lub mieniu.
alezy rowniez sprawdzi¢ zawor pod katem ewentualnych
wyciekdw wewnetrznych lub zewnegtrznych (gniazda) przy
uzyciu niewybuchowego i niepalnego ptynu.
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Nyoméassal mikodtetett 3/2-es, 390-es szelepsorozat
Oonmiikodéen allitddd tarcsakkal, NC vagy NO, kivald
atfolyasi sebességgel

IA valtozattol fliggéen a szelepek egy dugattyus tipust
mUkodtetével vannak felszerelve, 63, 90 vagy 125 mm
atmérdvel.

IA szelephazak bronzbdl késziltek. A tdmitések PTFE-bdI
készliltek.

FUNKCIO
INC - altalaban zart (lasd a megfeleld rajzot). A szelep zarva
van, ha a 3/2-es vezérl6szelep alaphelyzetben van.
|Aszelep nyitva van, ha a 3/2-es vezérlGszelep energiat kap.
Nyomdfolyadék bemenet a tarcsa alatt a 3-as csatlakozon
(vizIokésgatlo kivitel).
INO - altalaban nyitott (lasd a megfelel6 rajzokat). A szelep
nyitva van, ha a 3/2-es vezérlészelep NC alaphelyzetben
van.
|A szelep zarva van, ha a 3/2-es vezérlészelep NC aramot
kap. Folyadék bemenet a tarcsa alatt a 3-as csatlakozon
(vizIokésgatlo kivitel).

& Lasd a megfelel6 termék szordlapokat (a szelepeken és
vezéribszelepeken) a min./max. vezérlényomashoz, lizemi
Inyomas kiilbnbség és folyadék hémérséklet.

UZEMBE HELYEZES

IA szelepek az adattablan megadott miszaki jellemz6k
tartomanyan belll mlkodtethetok. A termékek csak a
gyartd vagy annak képvisel6je elézetes jovahagyasaval
moédosithatok. Telepités elbtt a cs6vezetékrendszert
nyomasmentesiteni kell, és belsejét meg kell tisztitani.
Olvassa el az 0sszes informaciét a cimkén: kdd, csatlakozo,
folyadék (tipus, nyomas, hémérséklet, vezérléfolyadék,
vezérlbnyomas és sorozatszam.

FIGYELEM!

Ne Iépje tul a szelep biztonsagos sztatikus nyomasat. A
szelepek beszerelését és karbantartasat csak szakképzett
személyzet végezheti.

Beszerelési helyzet

A szelepek barmilyen helyzetbe felszerelhetok. A
vezérl6csatlakozohoz ~ valé  egyszerli  hozzaférés
érdekében a 63, 90 és 125 mm atmérdjli miikodtetdk
360°-kal elforgathatdak.

Csatlakoztatas

Szerelje le a miianyag védédugot a vezérlécsatlakozorol

(lasd: NC és NO rajzok) és kévesse a csatlakoztatasi

eljarast mindegyik valtozathoz:

A vezérlGszelep csatlakoztatasa

+ az 1/8-os csatlakozora (atméré 63 mm miikodtetd), lasd
a vezérlészelepen az informacios lapot.
Vegye figyelembe a meghuzasi nyomatékot (E)
4-5Nm.

+ az 1/4-es csatlakozora (atméré 90, 125 mm miikodtetd),
lasd az informacids lapot a vezérlészelepeken.
Tartsa be a 6 - 7 Nm meghuzasi nyomatékot (F).

* Akiémlécsd kimenet gyarto altal beszerelt dugojat soha
nem szabad kiszerelni.

|A csovek felszerelése

Csatlakoztassa a cs6vez ket a hazon jelolt modon;
lasd a szerelési rajzot a szelep cimkéjén. Enyhén kenje
meg a csavarmenetes csovek kiilsé csavarmeneteit (az
alkalmazas fliggvényében). Ne kenje meg a szelep bels6
csavarmeneteit. Ugyeljen arra, hogy a rendszerbe ne
kerlljon be semmilyen idegen anyag.

A csOvezetéket megfelelden ala kell tamasztani és be kell
igazitani a szelepek tulterhelésének elkeriilése érdekében.

HU

Ne hasznalja fogantyuként a szelepet, amikor megszoritja
a csavarokat. Helyezze a kulcsokat a lehetd legkézelebb a
szeleptestek és csdvek csatlakozasi pontjahoz. NE HUZZA
TUL a cs6csatlakozasokat, mert megsériilhet a berendezés.

KARBANTARTAS

A Barmilyen karbantartasi munka vagy lizembe
helyezés el6tt a személyi sériilés és a berendezés
sériilésének megel6zése érdekében kapcsolja le a
vezérszelep energiaellatasat, nyomasmentesitse és
eressze le a szelepet.

Tisztitas

Aszelepek karbantartasa az izemi feltételektdl fligg. Ezeket
rendszeres id6kozonként kell tisztitani. Két tisztitasi mivelet
koz6tti idokoz a folyadék természete, a munkafeltételek és
az lizemi kdrnyezet fliggvényében valtozhat. Szervizeléskor
ellendrizni kell, nem koptak-e el az egyes komponensek.
A szelepeket meg kell tisztitani, ha a ciklus lassulasa
észlelheté megfelelé vezérlényomas ellenére, vagy ha
rendellenes zaj, illetve szivargas észlelhetd. A legrosszabb
esetben ez a szelep hibas miikédéséhez vezethet, mely
lehet, hogy nem nyilik és zar mar megfeleléen.

Uzemi zajszint

A zajszint az alkalmazastdl, a folyadéktol és az adott
berendezéstdl fligg. Ezért az eszkozt a berendezésében
lzemeltet6 szemely dénti el, hogy véleményezi-e a
zajszintet.

Megel6z6 karbantartas

» Havonta legalabb egyszer helyezze lizembe a szelepet,
ellendrizve, hogy az nyilik és zarddik-e.

» A tarcsatomitések cserealkatrészként kaphatdak a
javitashoz.
Ha barmilyen nehézség merlilne fel szerelés vagy
karbantartas kézben, vagy ha barmilyen kérdése meriilne
fel, Iépjen kapcsolatba az ASCO Numatics vallalattal vagy
meghatalmazott képviseldjével.

Hibakeresés

* Helytelen kibml6cs6-nyomas: Ellendrizze a nyomast
a szelep bemeneti oldalan, meg kell felelnie a névtablan
megadott értékekekkel.
Figyelem! Ellenérizni kell a minimélis vezérlési nyomast
NO-ban (lasd az erre vonatkozé informéciés lapokat).

« Szivargasok: Szerelje szét a szeleptestet és tisztitsa
meg a bels6 alkatrészeket. Szlikség esetén cserélie a
tarcsatomitéseket.

Ugyeljen arra, hogy a folyamat sorén ne keriiljién idegen
anyag a szelepbe és a csévezetékbe.

OSSZESZERELESI / SZETSZERELESI UTASITAS

A Barmely karbantartasi vegy felujitasi mun-
ka elvégzése el6tt energiamentesitse a vezérlést,
nyomasmentesitse a szelepet és iiritse le. Osszeszere-
lés/visszaszerelés el6tt a vezérlGrendszert jranyomas
ala kell helyezni.

NC SZELEPEK
. Késse le a szelepet a csovekrdl (legalabb a 2-es és 3-as
csatlakozokat), majd adja ra és tartsa fenn a vezérlényo-
mast (max. 10 bar).
2. Csavarozza le és kosse le a szelep 3-as csatlakozojat,
és szerelje le a témitést (8-as tétel).
Engedie ki a vezérlbnyomast.

-

w
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Forgassa el a mlkodtetét vagy a magot ugy, hogy a
szelepszar ugy alljon, hogy a ket lapos oldala (b tétel) a
2-es csatlakozoval szemben legyen.

. A2-es csatlakozon keresztiil vezesse be a kiszerel6 szer-
szamot (B) és Uigyeljen, hogy szelepszar ne forduljon el.
Vigyazzon, hogy ne sértse meg a szelepllést e mlvelet
kozben.

. Csavarja le a maganyat (7-es tétel) a kulccsal (C). Sze-

relje le az anyat, a magot és az alatéteket. Vegye ki le a

kulcsot (B).

[l

[}

A NC szelep: ne vezérelje a miikodtetét a mag kisze-
relése utan, mivel fennall a veszélye, hogy tonkreteszi
az optikai kijelz6 nézéiivegét.

;A karbantartasi miivelettd| fliggéen végezze el a kdvetkezd
épéseket.

A tomitéscsomagok cseréje: 11.-t6l a 15.1épésig és/vagy a
tdmitékarmantyu témitése (1): 7-t6l a 15. [épésig.

7. Csavarja ki a tomitSkarmantyl hazat (A) és szerelje ki a
vezérlbfej egységet és a tdmitést (1-es tétel).

B. Tisztitsamegazalkatrészeket, melyek igy hozzaférhetévé
valtak, és cserélje a tomitést (1-es tétel).

P. Szerelje vissza a vezérléfej egységet as huzza meg a
témitékarmantyl hazat az elirt nyomatékkal (A).
10.Ismételie meg a szétszerelés 5. Iépését.

1. Tisztitsa meg a szar végét és a magot. Cserélje a mag-
tomitést (4. tétel), a magcsomagolast (3-tdl 5. tétel), az
alatéteket (2-t61 6. tétel) és az anyat (7. tétel).

A Az nagyobb furatos alatétet a vezérlérud oldalrakell
helyezni, és akisebbfurattal rendelkezétazanyaoldalara.
[12. Hizza meg a maganyat az el6irt nyomatékkal (C).

3. Vegye le a kulcsot és a vezérelje a mikodtet6t.

4 .Kdsse le a harmadik a csatlakozot és cserélje a tomitést
(8. tétel). Huzza meg az el6irt nyomatékra (D).
15.Kosse le a tapnyomast a vezérl6rél és szerelje vissza
a szelepet a csévekre az el6z6 oldalakon olvashaté
eljarast kovetve.

NO SZELEPEK

. Késse le a szelepet a csovekrdl (legalabb a 2-es és 3-as
csatlakozorol).

. Csavarozza le és kosse le a szelep 3-as csatlakozojat,
és szerelje le a tomitést (8-as tétel).
Adja ra a vezérlényomast (max. 10 bar) és tartsa fenn
végig a kovetkezo eljaras soran. Cserélie a mag
csomagolasokat és/vagy a tdmitékarmantyu tomitést:
lasd a 4-t6l 12. |épéseket fent a vezérlényomas fenntar-
tasa mellett.
4.Vegye le a kulcsot és csatlakoztassa le a tpnyomast a
vezeérlésrol.
[15.K6sse le a harmadik a csatlakozot és cserélje a tomitést
(8. tétel). Huzza meg az el6irt nyomatékra (D).
[16.Szerelje vissza a szelepet a csdvekre az el6z6 oldalakon
olvashat6 eljarast kdvetve.

T =

A A szelep lizembe helyezése el6tt ellendrizze, hogy a
szelep megfeleléen mikodik-e az anyagi vagy szemelyi
sérllesek megelézése érdekében. Ellendrizze, hogy
annak-e bels6 vagy killsé szivargasok (llések) nem
robbanasveszélyes, és nem gyulékony folyadékkal.

HU
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Ynpasnsemble AaeneHvem cpefpl knanadsl 3/2 cepun
390 c camoperynupylolmMMmncs Auckamu, HOpMarbHO
3aKpbITble MMM HOpMarnbHO — OTKPbITblE, oBnagatoT
NPEeBOCXOAHON NPOMYCKHON CMOCOBHOCTHLIO.

B 3aBMCMMOCTM OT Bepcuy KnanaHbl OCHALLAKTCS
ynpaBnsiowmMm  yCTPOIMCTBOM  MOPLUHEBOrO  Tuna
\InnameTpom 63, 90 unn 125 mm.

Kopnyca knanaHoB W3roTaBnMBaloTCA W3 GPOH3bI.
YNNoTHEeHUsA N3roTaBnMBaroTCs N3 NoNUTETpadTopaTMNEHa
(MTP3I).

AKCMNNYATALUA
H3 — HopmanbHO 3aKpbimbil (CM. COOTBETCTBYHOLLIMIA
uepTex). KnanaH 3akpbiT, korga ynpaensioLmin H3-knanaH
3/2 HaxoaMTCs B COCTOSIHWM NOKOS.
KnanaH oOTKpblBaeTcA Npu nogadve HanpsikeHus Ha
ynpaensiiowmin H3-knanaH 3/2.
YnpaBnsiowaa *uakocTb MNOCTynaeT nop AWucK Yepes
kaHan 3 (KOHCTPYKUMA C 3alUTON OT ruapaBnnyeckoro
ynapa).
HO — HopmarnibHO omkpbimbili (CM. COOTBETCTBYHOLLMI
HepTex). KnanaH oTkpbIT, koraa ynpasnstowmin H3-knanaH
[3/2 HaxoaWUTCA B COCTOSIHUM MOKOS.
KnanaH 3akpblBaeTcsa npu nogadve HanpspkeHust Ha
ynpasnsowmin H3-knanan 3/2. XKugkocTb noctynaert
nop Avick Yepes kaHan 3 (KOHCTPYKLMSI C 3alumMToil oT
ryopaBnuYeckoro yaapa).

& CeedeHust 0 MUH./Makc. unomHom daeneHuu, pabodel

lpasHocmu daeneHusi u memnepamype Xudkocmu cM. Ha

bykrnemax, npunazaembix K u30enusam (Ha KnanaHax u
rpaensruUX KnanaHax).

BBO[ B 9KCMNYATALIMIO
KnanaHbl npegHasHaueHbl Ans akcnnyartauum B npegenax
TEXHNYECKNX XapaKTEPUCTUK, YKadaHHbIX Ha MacrnopTHOM
Tabnuyke. M3MeHeHUs MOryT BHOCUTBCS B M3denuvsi
TONbKO C NPEeABapPUTENBHOTO COrMacksi U3TOTOBUTENS UMK
lero npenctasuTens. Mepen ycTaHOBKOM AOIMKHO ObITh
cOpolleHo aaBneHve B TpybonpoBogHoW cucteme, a
TPYBONPOBOALI BHYTPY OUULLEHBI.
Ha aTukeTke ykasblBaeTcs criegylollas MHOpMaLys:
kop, kaHan, cpeja (Tun, Aaernedve, Temneparypa),
ynpaensioLas KuaKocTb, YNPaBnsiolee AaBMneHne u
cepuiiHbIn Homep. C Het HeoBX0AMMO 03HAKOMUTBLCS.
BHUMAHUE!
He npeBblwaiiTe ypoBeHb Ge30MacHoOro CTaTU4ecKoro
InaBneHus, ykasaHHOrO [Ans knanaHa. YcTaHoBka W
lo6Cny>xMBaHne KnanaHoB AOMKHBI MPOU3BOANTLCS TONMBKO
KBaNMOULMPOBaHHBIM NEPCOHANOM.

MonoxeHne npy ycTaHOBKe

KnanaHbl MOXHO MOHTMpOBaTb B JIOGOM MOMOXEHUM.
\Ans  ynobctBa [focTyna K ynpaensiowemy KaHany
ynpasnstowme npueodsl anametpom 63, 90 n 125 mm
noBopaumBatoTcsi Ha 360°.

CoeauHeHve

Yoanute  nnacTukoBylo  3alUMTHYKO  3aryliky W3

ynpaBnsiowero kaHana (cm. yeptexu H3 u HO) un

BLINOMHAWTE LWary NpoLeaypbl MNOACOEAMHEHWs Ans

Ka)xgoro BapuaHTa:

MoacoenuHeHve ynpasnsioLLEro knanaHa

* kkaHany 1/8 (ynpasnsioLLiee yCTPOMCTBO AnaMeTpoM 63
M), CM. STUKETKY Ha YNpaBnsoLLyX KranaHax.
CobniopanTe KpyTswmii MomeHT 3aTskku (E) — oH
[ormkeH GbITb B AnanasoHe ot 4 oo 5 H-m.

* K kaHany 1/4 (ynpaenstoliee yCTPOWCTBO AvameTpom
90, 125 Mm), cM. ByKrneT no ynpasrsoLLmMM KnanaHam.
CobniopanTte kpyTAWwmMiA MomeHT 3atskku (F) — oH

RU

[OorKkeH GbITb B AnanasoHe o1 6 go 7 H-m.
* He gonyckaetcsi CHUMaTh 3arnyLUKy BbiMyCKHOMO kaHana,
YCTaHOBMEHHYO M3rOTOBUTENEM.

Ycmaroeka Ha mpy6ax

MopcoeauHuTe TpyGbl B COOTBETCTBUM C YKa3aHWSIMK
Ha KOpryce; CM CXeMy MOHTaxa Ha 3TUKeTKe KranaHa.
Crerka CMaXbTe KOHCUCTEHTHON CMa3Koi HapyXHble
pe3bbbl Tpy6 C BHYTpeHHel pe3bboit (B 3aBUCUMOCTY OT
npvmeHeHust). CMasbiBaTb BHYTPeHHUE pe3b0Obl knanaHa
He ponyckaeTcs. He gonyckaiiTe nonagaHus B cuctemy
KaKWX-rnGo NOCTOPOHHKX MaTepuarnos.

[na npegotBpalleHnst Nobbix Aedopmauuii knanaHos
TpyGonpoBoa [OMKEH WMETb Haanexalme onopbl
W JomkeH OblTb MpaBUMbHO CLEHTpupoBaH. [lpun
3aTArMBaHUM KanaHoB 3ampeLUueHo UCMonb3oBaTh WX
B KayecTBe pblvara. HaknagbiBanTte raeqHble Knioum Ha
Koprnyca KnanaHoB 1 TpyObl Kak MOXHO Brivke K Toukam
coeavHenmns. Bo nsbexaHwvie noBpexaeHns o6opyaosaHns
HE 3ATAMMBAUTE YPE3SMEPHO Tpy6Hble coeauHeHus.

TEXHUYECKOE OBCNY>XUBAHUE

A MNepen no6bIMU paboTaMn NO TEXHUYECKOMY
o6GCnyXMBaHUIO WM BBOAYy B  3KCMUlyaTauuio
nepekponTe noABoA BO3AyXa K ynpasnsiolemy
KrnanaHy, c6pockTe JaBneHue B KrnanaHe 1 coeauHUTe
ero ¢ atMmocdepoil ANA NpeaoTBpalleHusi TpaBM u
NoBpPEeXAEHUA UMYLLECTBa.

Ouuctka

O6cnyxvBaHWe KrnanaHoB 3aBWUCUT OT YCINOBUIN paboTbl.
QuucTKa KnanaHoB A0MKHa NPOM3BOAUTLCS C COBMoAEHNEM
YCTaHOBIEHHbIX VHTEpBaroB. VIHTepBanbl Mexay AByMS
onepaumsiMmM OYUCTKU MOTYT MEHSITBCS! B COOTBETCTBUM

C xapakTepom paboueii cpegpl, ycrioBusmu patotsl 1 RU

OKpY>XatoLLEen cpeon, B KOTOPOW OHU dKcnnyaTupytotcs. Bo
Bpems 06CnyXu1BaHUsS HEOBXOAMMO NPOBEPSTH KOMMOHEHTbI
Ha Hanuuue 4peaMepHoro usHoca. KnanaH AomkeH
6bITb MOABEPTHYT OYUCTKE, KOra CTaHOBUTCS 3aMETHBLIM
3amMefnieHne LMKIa npy NpaBunbHOM yrpaensitoLemM
[aBneHun Unv Npy oGHapyXXeHUU HeoBbIYHOTO LyMa Unn
yTeykun. B xyaLiem criyyae 3To MOXeT NpuBecTy k c60sim B
paboTe knanaHa v HapyLLEHWO MexaH13Ma NpaBunbHOMO
OTKPbITUS 1 3aKPBITHSI.

Pa6ouni yposeHb wyma

YpoBeHb LyMa 3aBUCHT OT NpUMeHeHWsi, pabodeii cpeabl
M ucnonb3yemoro obopyaoBaHusi. Takum 06pasom,
NUUO, BBOASILLEE KOMMOHEHT B SKCMnyaTaLmio, MOXET
perynupoBartb YpoBeHb LLyMa.

MpodmnakTyeckoe TexHnueckoe oocnyxuBaHme

» ObecneysTe cpabaTbiBaHVe KranaHa rno kpawHen Mepe
pa3 B MecsL, 4ToObl NPOBEPUTb, Kak OH OTKPbLIBAETCA U
3aKpbIBaeTCs.

YNnoTHWUTenNM Avcka npeanaratoTcs B ka4ecTse 3anyacren
[ANA peMOHTa.

[pu BO3HWMKHOBEHMM KaKknX-nnbo 3aTpyaHeHWI BO BpeMs
YCTaHOBKU WU TEXHUYECKOTO 0BCMyX1BaHUS Un Npu
BO3HUKHOBEHUM MtOGbIX BOMPOCOB obpaluaiTecb B
komnaHmio ASCO Numatics unu k eé aBTopn3oBaHHbLIM
npeacTaBuUTENsM.

[lnarHocTuKa u ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

* HenpaBunbHoe paBrneHue Bbinycka: [lpoBepsTe
[laBneHne Ha BryCKHON CTOPOHE KranaHa; OHO [OMKHO
COOTBETCTBOBATbL 3HAYEHUSIM, YKa3aHHbLIM Ha NacMopTHO
Tabnuuke.

CEPUA 390

BHumarue! lModdep:xusatime MUHUMaIbHOe
ynpaensiowee 0aefieHue 8 HOPMarbHO OMKPbIMbIX
KnanaHax (cM. coomeemcmeyroujue byknemsi).

P YTeuku: Pasbepute kopryc kranaHa u o4uctuTe
BHyTpeHHue aetanu. Mpu HeoBGXoaMMOCTY 3ameHuTe
YNNOTHEHUs aucka.

ICmapatimecs, 4mobbi 80 8pems amux pabom & knanaH u
B mpy60rnpoeod He rnonadasu nocmMopoHHUE Mamepuartbl.

WHCTPYKLUU NO CEOPKE / PASBEOPKE

A Mepea BbINoNHeHWEM NtOOLIX AENCTBUIA NO TEXHU-
MeckoMy 06CryXUBaHMIO UM PEMOHTY OTKIOUYUTE NU-
[raHWe ynpaBnsioLLero ycTporicTBa, copockTe AaBneHne
B KnanaHe u cneiTe Xuakoctb. Bo Bpemsi noBTopHOM
c60pku/ycTaHOBKM HEO6XOAMMO BOCCTAaHOBUTL AaBrie-
Hue B ynpaBnsioLLeil cucteme.

HOPMATINbHO 3AKPbITbIE (H3) KIAMAHbBI

1. OTcoeamHWTe KnanaHbl OT TPYGOK (MO MeHbLUEH Mepe
Ha KaHanax 2 u 3), 3aTem nogainTe 1 nogaepxuBanTe
ynpaensioLee gaeneHve (He 6onee 10 6ap).

. OTBUHTUTE M OTCOEAVHWTE KaHan 3 OT kranaHa, CHUMUTe

YNIOTHEHWE (KOMMOHEHT 8).

CbpocbTe ynpasnsioLLee AaBneHune.

MpoBepHWTe yrpaBnsioLLee YCTPOUCTBO 1IN CEPAEHHUK

TakuMm obpasom, 4Tobbl NMpuaaTb LITOKY KnarnaHa no-

TIOXeHWe, NPy KOTOPOM [Be MroLuaaki (KOMMOHEHT b)

oKa3anuch HanmpoTVB kaHana 2.

. B kaHan 2 BBeawnTe BopoTok (B), 3abrokvpoBas BpaLLe-
HUe LTOKa knanaHa. MposiBrsinTe 0CTOPOXHOCTb, HTOObI
MPW BBIMOMHEHWW 3TUX AEVCTBUI He NOBPEeAUTb rHe3no
KnanaHa.

. OTBUHTUTE raiky cepaeHHMKa (KOMMOHEHT 7) CMOMOLLILIO
kntoya (C). CHUMMTE raiky, cepaeyHuK 1 ero Lwainbebl. As-
BriekuTe BOpOTOK (B).

FOTS

o7

o

A HopmanbHo 3akpbITbi (H3) knanaH: He npuBoauTe

B OencTBME ypaBnsitolLee yCTPOWCTBO Nocrie u3sreye-

HUA cepAeYHUKa, T.K. STOM MOXET NPUBECTU K NOBPEX-

[BeHMI0 CMOTPOBOIO OKOLLKa ONTUYECKOro MHANKaTopa.

B 3aBMCMMOCTW OT LieNneBoi Npoueaypbl TEXHUYECKOro

PGCNyXVMBaHWS BLINOMHANTE YKa3aHHbIE HUKE AEACTBUS.

BameHa ynnoTHstOWMX npoknagok: warn 11-15, u (unu)

NNOTHEHWs Kopryca MakxeTbl (1): warn 7-15.

. OTBUHTUTE KOPMNYC MaHXeTbl (A) U CHUMUTE y3en ynpas-
NSIOLLEN rONOBKU C YMIIOTHEHWEM (anemeHT 1).

. BbINOMHWTE YMCTKY KOMMOHEHTOB, KOTOpbIE CTanu Ao-
CTYMHbLIMM B pe3ynkTaTe 3Toro, v yCTaHOBWTE YNNOTHEHNE
(anemeHT 1) Ha MecTo.

. YcTaHoBWTE y3en ynpaBnsioLLEeN ronoBku U 3aTsHUTE
KOPMYC MaHXeTbl C HaANeXallumMm MOMEHTOM 3aTshKKU
(A).

10.MoBTOpUTE LWar 5 npoueaypbl pasdopky.

11.BbINONHNTE O4MCTKY KOHLA LITOKA U cepaeyHuKa. YcTa-

HOBWTE YNMOTHEHWE CEepAEHHMIKa (SNeMeHT 4), NpoKnaaKy
cepreyHuka (anemeHTbl 3-5), Wwaiibbl (anemeHTbl 2-6) n
ranky (anemeHT 7).

[

©

A Lllan6a ¢ GonbluMM OTBEpPCTMEM CTaBUTCSI CO
CTOPOHbI YNPABASAIOWEro CTEPXKHS, C MEHbLIUM — CO
CTOPOHbI Franku.

12. 3aTaHUTe cepheYHVK C HagnexalmM MOMEHTOM 3a-
TspkKU (C).

13. V3Brnekute BOPOTOK W MOBEPHUTE Yynpasnsioliee
YCTPOWCTBO.

[14.0TcoeanHWTe TPETUIA KaHan 1 YCTaHOBUTE YNMOTHEHVE
(anemeHT 8). 3aTAHWTE C HaanexallymMm MOMEHTOM 3a-
TsDKKM (D).

34

RU

15.0TCOEANHUTE UCTOMHWK JaBreHus OT ynpaBnsioLlero
YCTPOWCTBA M YCTAHOBUTE KnanaH Ha Tpybku c co-
6GrogeHvieM npoueaypbl, ONUCaHHOW Ha NpeablayLLMX
CTpaHuLax.

HOPMAINBbHO OTKPbITBIE (HO) KIAMAHbI

. OTcoeamHuTe KnanaH ot Tpy6ok (Mo MeHbluel Mepe Ha
KaHanax 2 u 3).

. OTBUHTUTE MOTCOEAUHUTE KaHan 3 OT knanaxa, CHUMUTe
YNNOTHEeHWE (KOMMOHEHT 8).

. MopaiTe ynpaensiollee aaenexune (He 6onee 10 6ap)
W noAaepXuBanTe ero B Te4eHUE ONMUCaHHbIX HUXe
waros.

MopaepxuBas ynpaensiollee AaBneHve, yCTaHoBUTE
NPOKIaAKN CepaeqHmKa 1 (Unu) ynnoTHEHNEe MaHXeTbl:
cMm. Wwarv 4-12 Bblwwe.
14.113Bnexu1Te BOPOTOK 1 OTCOEANHUTE UCTOYHUK AABNEHMS
OT YNpaBrsoLLEero YCTPonCTaa.

15.0T1C0OEANHUTE TPETUIA KaHaM 1 YCTaHOBUTE YMNNOTHEHWE
(anemeHT 8). 3aTaHWTE C HaAnNexXalMm MOMEHTOM 3a-
TspkKM (D).

16.YcTaHoBuWTE KknanaH Ha Tpy6kv ¢ cobnopgeHnem npove-
[lypbl, ONCAHHOW Ha NpeablAyLMX CTPaHWLaXx.

w N =

A Mepen BBOAOM KnanaHa B 3KCryaTaLmio NposepsTe
NpaBUmnbLHOCTb €ro paboTbl, YTOBbl UCKMOYUTL Yrpo3bl
[NS KM3HU U UMyLLIeCTBA. Takke BbINOMHSIATE NPOBEPKY'
Ha Hanuuue BHYTPEHHVX UMW BHELLHUX yTeuyek (THe3ao
KnarnaHa) ¢ ucrnonb3oBaHMeM B3pbiBobe3onacHon wu
HEBOCMaMEHSIOLLIENCS! XXVOKOCTU.
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©3piriHeH 6anTanaTbiH Auckinepi 6ap, KK Hemece KA 390
cepusnbl KbiCbIM apKbinbl 6ackapbinatbiH 3/2 knanaHaapb!
eTe XKaKCbl afblH KblnaaMaplFbiHa ve.

HyckacbiHa GavinaHbICTbl knanaHaap AvameTpi 63, 90
Hemece 125 MM 6onaTtbiH NopLUeHb TypiHAer onepaTtopMeH

bkababIkTanagp.

Knanan kopnycTapbl KkomajaH >kacanfaH — kyviHoe

KorpkeTiMai. ThiFbl3aaybIl hToprnacTTaH xacanagbl.
SYHKLUUACDHI

KX - kanbinmsi mypde xabbirraH (TVICTi cbi3baHbl
kapaHbI3). KnanaH 3/2 KK 6ackapy knanaHbl kosrarnmaraH
Kesge xabbinagbl.

Knanax 3/2 KXK 6ackapy knanaHbl TOKka KOCbInFaH kesne
alwbik 6onagpl.

3-nopTTarbl AMCK acTblHAaFbl KbICbIM - CYMbIKTbIFbIHBIH
KyVibINbIMbI (TMApaBIMKanbIK COKKbIFa Kapchbl KypblrbiM).
KA - kanbinmsl mypOe awsbik (TWicTi cbi3danapabl
kapaHbi3). KnanaH 3/2 KK 6ackapy knanaHb! kosFanmaraH
Keaae alublk Gonaapl.

KnanaH 3/2 KX 6ackapy knanaHbl TOKka KOCbiniFaH keane
bkabbinagbl. 3-NopTTaFbl AWUCK acTblHAaFbl CYWbIKTbIK
KyVibINbIMbI (TMApaBIMKanbIK COKKbIFa KapChl KypbIrbiM).

A Backapy yleciHOeai MUH./MaKc. KbICbIM,
6ackapy KbICbIMbIHbIH alibipMackl XoHe CyUbIKMbIK
imemnepamypach! ywiH eHiMHIH muicmi aknapammbik
napakwanapbiH (knanaHOap xeHe b6ackapy knanaHOapb!
6olibIHWa) KapaHbI3.

NAVOANAHYFA BEPY
Knananpap aTbl asbifiFaH TakTaillaga KepceTinreH
TexHuKanbIK cunaTTamachl ascbliHA@ JKYMbIC icTeyre
apHarnFaH. ©Himre esrepicTepai Tek eHAIpyLUiHIH Hemece

XancelpmacbiHAarbl OpHaTY AMarpaMMachiH kapaHbi3.
BypaHnaans! TYTIKTepAiH, iLUKI OfbIKTapblH con MainaHbI3
(konpaHbara GaiinaHbicTbl). KnamaHaapabiH - ChIpTKbl
OWbIKTapblH MannamaHpbi3. Xyiere kes-kenreH Oerge
3aTThlH KipyiHe xon 6epMeH;s.

KnanavpapaplH  Ke3-kenreH co3binyblH  Gonpabipmay
YLUIH TYTikKe Korgay KepceTinyi xaHe AypbIiC TypanaHybl
THic. bekempereH kesge knanaHgbl WIHTIpeK peTiHae
nanganaHbaHpid. COMbIH  KINTTEPIH  MyMKIHAiMHLE
Kopnyc neH TyTiktepaeri 6annaHbiC HyKTeCiHe >XakbIH
OpHaTbIHbI3. KabapIKTbiH GyniHyiH GonabipmMay yLUiH TYTiK
KocbinbiMaapbiH LUAMAJAH TbIC BEKITIEHI3.

TEXHUKATNDIK KbIBMET KOPCETY

A TexHUKanbIK KbI3MET KepceTyAeH Hemece
nanpanaHyra 6epyaeH GypbiH 6ackapy KypanbiHa
TOKTbIH GepinyiH ToKTaTbin, KnanaHabl KbICbIMHaH
6ocaTbIHbI3 X3He emip He Myrlikke 3aKbIM KenTipyai
6onabipmay YLUiH OHbIH ayachlH LWbIFapbiHbI3.

Taszanay

KnanaHpapra TexHuKanblk Kbl3MET KepCeTy XyMbIC
KynnepiHe GainaHbicTbl Gonagbl. Xyieni apanbikrapaa
TazanaHybl THic. Eki Tazanay xymbICTapblHbIH apacbiHAafbl
apanblkTap CYMbIKTLIKTLIH epeKLUeririHe, XXYMbIC KynnepiHe
JKOHE XKYMbIC iCTENETIH opTaFa GainaHbICTbl e3reLlerieHyi
MyMKiH. Kbi3meT kepcety 6GapbicbiHOa Kypampactap
LamajaH Tbic To3yFa Tekcepinyi Tvic. Knanangap 6ackapy
KbICbIMbI AypbIC Gorbin TeMeH keseH GaikanFaH keade
Hemece e3reLLie LLYbIN He aFy aHblKTanfaH keaae TasanaHybl
Tvic. Kepi xafaaiina 6yn knanaHHbIH GyniHyiHe akenin, on
MyIAeM AypbIC aLlblMa aHe xabblnmai kanybl MyMKiH.

XyMmbic ke3iHpaeri Wybin aeHreni

OHbIH, OKifliHIH anabiH ana keniciMimeH xacayra 6onagbl. KZ |Wybin gexreti kongaH6a, cymbikTbK eHe >xabapbikka KZ
OpHatnac 6ypbiH, TYTIK )KYIEC iLLiHEH KbiCbiIMAanybl XaHe GarinaHbICTbl  e3releneHyi  MymkiH.  CoHAbIKTaH,
TasapTbinybl THUIC. opHaTyblHAa KypamgacTbl nanganaHyra 6epyaeri wybin
PKancbipMaaarbl 6apriblk aknapatTbl OKbIHbI3: KOf, MopT, [neHreni 6oMbIHLLIA 63 OMbIH alTy agaMFa GannaHbICTbI.
CYMbIKTBIK  (TYpi, KbICbIMbI, Temnepartypachl), 6ackapy
DKyneciHaeri CyvbIKTbIK, 6ackapy XyieciHaeri KbiCbiM xoHe CakraHabIpaTbiH TEXHUKaNbIK KbI3MET kepceTy
cepusinbIK HOMIp. * AWbINatbiHbIH KHE abblnaTblHbIH - TEKCEPY  YLUiH
IABAUTIAHbBI3: Knanangpl keMiHae avibliHa Gip peT XXyMbIC iCTETIHj3.
KnanaHHbIH, Kayincia cTaTukanblk KbiCbIMbIH acblpMaHb!3. * Ouck Thifbl3AaybILLTapbI XeHaey YLLIH
KnanaHgapabl OpHaTY aHe TEXHUKanbIK KbI3MET KepceTy Kocarnkbl Genwektep petiHoe KOmKeTiMAI.
Tex GinikTi KbI3METKEprepMeH opblHAanybl TUIC. OpHaTy He TexHuKarnblK KbI3MeT kepceTy GapbicbiHAa
KMblHOBIKTap nanga  6Gonca Hemece  Kes-KenreH
BekiTy Kywi cypakTapbiHbi3 6orca ASCO Numatics koMnaHusicbiHa
Knanavgapab!l kes-kenreH Kyiige opHaTtyra 6onagbl. Hemece eKineTTi exinaepiHe xabapnachlHbI3.
Backapy caHblnayblHa OHaw KO >KeTkisy YLUiH, AuameTpi
63, 90 xxeHe 125 mMm Gackapy onepatopnapbl 360° AxaynbiKTapabl Koo
OypbilLka anHana anagbl. » Aypbic eMec WbIFbIC KbICbIMbI: KnanaHHbIH KyaT
Ke3i XafblHAafbl KbICbIMAbI TEKCEPIHi3, On 3aybITThIK
DKanray TaKTanllaaa KepceTinreH MaHaepre Caikec Kenyi Tic.
MnacTtvkanblk KOpFaHbIC TbiFbIHBIH 6ackapy caHbinaybiHaH AbGannaHpi3: KA knanaHgarbl MUHMMangbl KYMbIC
(KK xoHe KA cbizbanapblH kapaHbl3) anbiHpI3 xaHe ap6ip KbICbIMbIH ~ Tekcepy KaxeT (TWICTi  aknapaTTblK
HyCKa YLLiH XarFay paciMaepiH opbiHAaHbI3: napakLuanapabl KapaHbi3).
Backapy knanaHblH xarnfay « Arynap: KnanaH KopnycbiH GerleKTeHi3 aHe
* 1/8 noptbiHa (guameTpi 63 MM onepatop), Gackapy iwki OenikTepiH TasanaHbi3. Kawer 6onca, Auck
KnanaHgapel  GoMblHWA — aknapaTTblK  napakLiaHbl ThifbI3AaybILLUTAPbIH AYbICThIPbIHGI3.
KapaHbI3.
4 - 5 Hv TapTyablH aHanblpy MOMeHTIH (E) TekcepiHia. lMpouecc bapbicbiHOa KnanaH MeH mymikke 6e20e 3ammbiH,
+ 1/4 nopTbiHa (amametpi 90, 125 mm onepatop), 6ackapy KipMe2eHiHe KO3 XemkKi3iHi3.
KnanaHgapbl  GoMblHWA  aknapatTblk  MapakwaHbl
KapaHbI3. XKWHAKTAY / BOINLUEKTEY H¥CKAYNAPbI
6 - 7 Hv TapTyablH aiiHanablpy MOMeHTIH (F) TekcepiHis.
* OHpipyLi  apKbiNbl  OpHaTbINFaH  LWbIFBIC — CaHbInay ATeXHVIKaanKKbI?-MeTKepceTyHe)KeHﬂey)K)[MbICbIH
ThifbIHbI anblHBaybl THIC. opblHAaMac 6ypbiH G6ackapy 6eniMiH TOk Ke3iHeH
axblpaTbin, KnanaHAbl KbICbIMHaH 60CaTbIHbI3 XaHe
Tymikke opHamy OHbI afbI3biHbI3. KaiTa XuHay/kaiTa opHaTy npoueci
TYTiKTi KOpnycTa kepceTinreHaeih opHaTbiHbI3; KranaH GapbIcbiHAa 6ackapy XyWeciH KaiTa KbiCbiMaay Kaxer.
36 513357-001
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. Knananpapap! TyTikTepaeH (kemiHge 2 eHe 3-nopr)
axblpaTbiHbI3, COAaH KeWiiH XYMbIC KbICbIMbIH (MaKc.
10 6ap) konaaHbIn, cakTaHbI3.

. KnanaHHbIH 3-nopTbiH LbIFapbin, axblpaTbiHbI3 XaHe

ThiFbI3AAYbILTHI (8-9NeMeHT) anblHbI3.

Backapy KblCbIMbIH 60caTbIHbI3.

. KnanaH wrorbiH eki xasbikTblk (b anemeHTi) 2-nopTka
Kapama kapchbl TypaTbiHAal eTin 6afbiTTay yLLUiH, onepa-
TOpAbl HEMece e3eKTi BypaHbI3.

. 2-MOPT apKbINbl X0t KINTiH (B) eHrisiHi3 xaHe knanbiH
LUTOrbIHBIH, BypbinybiHa xon 6epmeris. Ocbl XymblC
6apbICbiHAa KNanaH Tbifbi3aaybILLbIH 3akbiMaan anyaaH
abait 6onbIHbI3.

. ©3ek rankacblH (7-aneMeHT) coMblH KinTi (C) apKbinbl
LWblFapbIHbI3. ankaHbl, ©3ek MeH OHbIH LuabanapbiH
anbiHbI3. COMbIH KiNTiH (B) anblHbI3.

—

= 1O

o1

(2]

A KK knanaH: e3eKTi WbIFapFaHHaH KeiiH oneparop-
Inbl 6ackapmMaHbI3, cebebi onTukanbIK MHAMKaTOPAbIH
eriieM aiiHeriH 3aKkbIMAan any Kayni 6ap.

ITexHuKanbIK Kbl3MET KepCeTy XyMbiCblHa GaiinaHbICTbl,

[reMeHferi apekeTTepai OpblHAaHbI3.

TbiFbI3aaybIll OpaybILUTapbiH aybicTbipy: 11 - 15 ke3eHaep

pKoHE/HeMece caslbHUK KOPMYCbIHbIH, ThiFbi3faybitbl (1):

7 - 15 ke3eHaep.

7. CanbHuK koprycbiH (A) LblFapblHpl3 keHe BGackapy
BNOrbIHbIH, XVUHaFbl MEH TbiFbI3aayblLlblH (1-311IEeMeHT)
anbin TacTaHbI3.

. BenwekTepai korkeTiMai GonatbiHAal eTin TazanaHpl3

XKeHe ThbiFbl3aaybILLThl (1-aNeMeHT) aybICTbIPbIHbI3.

Backapy 6norbiHbIH XWHafblH kanTa OpHaTbIHbI3

XOHE CarbHWK KOPMyCblH anHanablpy MOMeHTiHe (A)

BekemaeHis.

10.5-6enLuekTey Ke3eHiH kaiTanaHb!3.

[11.LLITOK NeH e3eK yLUbIH TasanaHpl3. ©3eK Tbifbl3aaybiLblH

(4-anemeHT), e3ek opayblLLblH (3 - 5 anemeHTTep), Wwaii-

6anappapl (2 - 6 anemMeHTTep) xaHe raikaHbl (7-anemeHT)

aybICTbIPbIHbI3.

T ™

A YrkeH caHbinaybl 6ap Wwaiba 6ackapy KyLui kaFbiHa
PkoHe laFbiH caHbinaybl G6ap wWwanba ranka XafbiHa
opHaTbInaabl.

[12.03ek raikacblH aiiHanablpy MomeHTiHe (C) 6ekemaeHis.
[13. CoMbIH KinTiH anblHbI3 )xaHe onepatopabl 6ackapbiHbI3.
M4.YWiHWi NopTThbl @XbIpaTblHbI3 XoHE ThifbI3AAYbLILTHI
( 8-anemMeHT) aybICTbIPbIHbI3. AlHaNAbIPY MOMEHTIHe
(D) 6GekemaeH;3.

5.backapy GenimMiHeH KbiCbIMMEH kamTamachbi3 eTyai
axblpaTbiHbI3 JXeHe arnablHFbl GeTTepae kepceTinreH
npoLeaypaHbl OpblHAAl OTbIPbIN KnanaHapsl TyTikTepre
KalTa opHaTbIHbI3.

KA KNANAHOAP
. Knananpp! TyTikTepaeH (kemiHae 2 xeHe 3-nopTTapabl)
aXbIpaTbiHbI3.
. KnanaHHbIH 3-NopThbIH LblFapbIn, aXbIpaTbiHbl3 XoHe
ThiFbI3AAYbILTLI (8-3NeMeHT) anbiHbI3.
Backapy KbICbIMbIH (Makc. 10 6ap) KonAaHbIHbI3 XaHe
OHbI TOMeHAeri onepauusnap 6oMbl cakTaHbI3.
©3ek opayblliTapblH XoHe/HeMece canbHUK
ThiFbI3AaybILLbIH aybICTbIPY: Gackapy KblCbIMbIH CakTay
GapbicbiHAa XoFapblaarbl 4 - 12 ke3eHAepAi KapaHbI3.
N4.ComblH KiNTiH anblHbI3 XaHe Gackapy GenimiHeH
KbICbIMMEH KamTamachl3 eTyAj aXblpaTblHbI3.
N5.YWiHWi nopTTbl axblpaTbiHbI3 XoHe ThbiFbl3faybILUTh
( 8-anemeHT) aybICTbIPbIHBI3. AHANALIPY MOMEHTIHe
(D) 6ekemaeHia.
16.AnabiHFbl 6eTTEpAE KOPCETINreH NpoLeaypaHbl opbiHAan
OTbIPbIN KNanaHabl TYTiKTepre kanTa OpHaTbIHbI3.

T =

Kz

A Knanange! nanpanaHyra G6epyneH GypblH emip He
Mynikke 3akbiM KenTipydi 6onabipmMay YLUiH KrianaHHbIH
[LYPbICKYMbIC iCTeYiH TekcepiHi3. CoHpan-ak, )xapblnManTbIH
XoHe TyTaHbaWTbiH CYMbLIKTLIKTLI NaiiaanaHy apkbinb
bIKTUMAT iLLKi HE CbIPTKbI aFyriapap! (OpbIHAAP) TEKCEPIHI3.

ASCO SAS
53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE
775 729 098 RCS Chartres
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At Scattergood & Johnson Ltd, we pride ourselves on being a technical distributor to specialist industries.

Working with a range of quality product suppliers across a number of specialist markets, we are not your
average ‘box shifter’ - we are your technical and supply chain partner.

We fully support every product we sell - for free! Our internal team and external sales engineers can
answer any product or application question, no matter the complexity.

Backing up this technical ability is a range of 50,000+ products available from stock for nationwide next
day delivery (same day if required!), or you can collect what you need from any of our trade counters
around the UK.

Select your specialist interest below to learn more about how we can help.
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Power &

Instrumentation .
Connection

Industrial Functional
Consumables

Control

Process & Cable &

Pneumatics , Containment
Switches

& Sensors

Online, In Branch and On the Road - Scattergood & Johnson Ltd, there when you need us.

www.scatts.co.uk
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