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. Installation and Maintenance Instructions
ASV A 2/2 solenoid valves NC-NO and 3/2 solenoid valves NC-NO-U,

direct operatedbrass or stainless steel body, 1/8”-1/4", series 256-356

DESCRIPTION

Series 256, 2/2 NC-NO and series 356, 3/2, NC-NO-U:
» Solenoid valves with threaded 1/8”-1/4” connections. Brass
or stainless steel body.

* Solenoid valves mounted on manifolds with threaded 1/8”
connections, brass body (for 2 to 10 solenoid valves) or
stainless steel body (for 2 to 5 solenoid valves).

ATEX versions:
See “Special conditions for safe use”.

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE
For solenoid operators to ATEX, the instructions for use
ggven in the specific Installation Instructions provided with
the product must be strictly followed.
Standard versions or versions equipped with solenoid op-
erators, series “PV” (Ex mb), ..., for use in explosive atmos-
pheres to ATEX.

ASSEMBLY

The components ASCO are intended to be used only with-
in the technical characteristics specified on the nameplate
or in the documentation. To avoid damage to the equipment,
make sure to prevent the liquid from solidifying at low tem-
peratures and stay within the maximum and minimum tem-
perature limits.

Modifications to the equipment may only be made after
consulting the manufacturer or his representative.

Before Installation, depressurise the piping system and
clean internally.

The solenoid valves may be mounted in any position with-
out affecting operation.

The direction of flow is indicated by markings on the valve’s
body and in the documentation.

Pipe connections have to be in accordance with the size
indicated on the body, label or in the product leaflet.

* Reducing the connections may cause improper operation
or malfunction.

 For the protection of the equipment, install a strainer or filter
suitable for the service involved in the inlet side as close to
the product as possible.

« If tape, paste, spray or a similar lubricant is used when
tightening, avoid particles entering the system.

» Use proper tools and locate wrenches as close as possible
to the connection point.

» To avoid damage to the equipment, DONOT OVERTIGHTEN
pipe connections. Observe a maximum tightening torque of
5107 Nm.

* Do not use the valve or solenoid operator as a lever.

* Pipe connections should not apply any force, torque or
strain to the product.

ELECTRICAL CONNECTION
All electrical connections must only be made by trained
and qualified personnel and have to be in accordance with
the local regulations and standards.
CAUTION:

* Before any intervention, turn off the electrical current to
power off the components.

« All screw terminals must be properly tightened before put-
ting into service.

* Depending on the voltage, electrical components must be
rounded according to local standards and regulations.
*To ensure ground continuity of the coil, make sure it is
correctly positioned during assembly/disassembly (no. 1).

The equipment is electrically connected as follows:

* Detachable connector to DIN 43650, 11 mm, industrial
standard Bor1SO4400/EN 175301-803, form A (On proper
connection and when the (supplied or selected) connector
used is IP65- or IP67-rated, the solenoid valve will have
IP65 or IP67 protection).

PUTTING INTO OPERATION
Before pressurising the circuit, perform an electrical test.
In case of solenoid valves, energise the coil a few times and
notice a metal click signifying the solenoid operation.

FUNCTION

Manifold-mount versions:

Disassemble the parts in the order indicated in the views in ATTENTION :

these I&M Instructions

1 - Remove the retainin:
codes on “CONNECTION” page).

2 - Unscrew the core-tube unit (3a/3b) and separate it from

3 - Remove the core/spring unit (5)(6) and the seal (8).

4 - Clean or replace all parts.

REASSEMBLY
Reassemble the parts in the reverse order of disasseambly.
Make sure the retaining clip is correctly positioned on the
coil (see drawing).
The exhaust must be connected to prevent contamination of
the inside of the solenoid valve.

1 - Grease the seal (8) and lightly coat the outer circumfer-
ence of the core with a lubricant conformin% to standard
AFNOR ISO TR 3498 categories HL and FC.

2 - Make sure the core-tube unit is properly tightened at a
torque (A) of 5to 7 Nm.

3 - Install the coil in the direction shown on the photograph

no. P1) to ensure ground continuity.

4 - After reassembly, operate the solenoid valve or the manifold
several times to ensure the valves open and close properly.

5 - Reassemble the piping connections and tighten at a
maximum torque of 5 to 7 Nm.

of personal injury, do not

MONTAGE

Les composants ASCO sont congus pour les domaines
de fonctionnement indiqués sur la plaque signalétique ou la
documentation. Afin de prévenir tout dommage sur le maté-
riel, éviter le risque de solidification des liquides aux basses
températures et respecter les limites minimale et maximale.

Aucune modification ne peut étre réalisée sur le matériel
sans I'accord préalable du fabricant ou de son représentant.

Avant de procéder au montage, dépressuriser les canalisa-
tions et effectuer un nettoyage interne.

Les électrovannes peuvent étre montées dans n’'importe

quelle position.

* Une restriction des tuyauteries peut entrainer des dysfonc-
clip (1) and the coil (2) (see coil tionnements.
* Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un
filtre adéquat en amont, aussi pres que possible du produit.
* En cas d'utilisation de ruban, pate, aérosol ou un lubrifiant
lors du serrage, veiller a ce qu'aucun corps étranger ne

énetre dans le circuit.

« Utiliser un outillage approprié et placer les clés aussi prés
que possible du point de raccordement.

* Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER
les raccords des tuyauteries. Couple de serrage maximum

entre 5 et 7 Nm.

comme d'un levier.

ATTENTION:

avant la mise en service.

démontage (rep. 1).

Availability, design and specifications are subject to change without notice. Al rights reserved
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Série 256, 2/2 NF-NO et Série 356, 3/2, NF-NO-U :

« Electrovannes, taraudé 1/8-1/4. Corps laiton ou acier inox.
 Electrovannes montées sur barreaux, taraudé 1/8. Corps

laiton (de 2 a 10 électrovannes) ou acier inox (de 2 a 5

Most solenoid valves are equipped with coils for continuous électrovannes).
duty service. To prevent the ris
touch the solenoid operator which can become hot under Versions ATEX :
erating conditions. If the solenoid valve is easily
, the installer must provide protection against
accidental contact.

Our solenoid valves and pilot valves are designed to operate
with devices compliant with EN 61131-2 standard.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application, fluid
and type of equipment used. The exact determination of the
sound level can only be carried out by the user having the
valve installed in his system.

MAINTENANCE

Maintenance of ASCO products is dependent on service
conditions. Periodic cleaning is recommended, the timing of
which will depend on the fluids used and the service condi-
tions. During servicing, the components must be checked for
excessive wear. A complete set of internal parts is available
as a spare parts or rebuild kit. If a problem occurs during
installation/maintenance or in case of doubt, please contact
ASCO or authorised representatives.

DISASSEMBLY
Versions with threaded-port bodies: No spare parts kit is

Voir "conditions spéciales pour une utilisation sare".

CONDITIONS SPECIALES POUR UNE UTILISATION SURE

Pour les tétes magnétiques ATEX, suivre impérativement
les prescriptions d'utilisation décrites dans chaque notice
de mise en service spécifique fournie avec le produit.

Versions standard ou équipées de tétes m.
pour atmospheéres explosibles ATEX, série

Le sens de circulation du fluide est indiqué par repéres sur
le corps et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au raccor-
dement indiqué sur le corps, I'étiquette ou la notice.

* Ne pas se servir de la vanne ou de la téte magnétique

* Lestubes de raccordement ne devront exercer aucun effort,
couple ou contrainte sur le produit.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE
Leraccordement électrique doit étre réalisé par un personnel
qualifié et selon les normes et réglements locaux.

* Avant toute intervention, couper I'alimentation électrique
pour mettre hors tension les composants,
 Toutes les bornes a vis doivent étre serrées correctement

» Selonlatension, les composants électriques doivent étre mis
a la terre conformément aux normes et réglements locaux.
 Afin d'assurer la continuité de masse de la bobine, veuillez
ason positionnement correct lors d'une phase de montage/

Le raccordement électrique s’effectue par:

* Connecteur débrochable DIN 43650, 11 mm, standard
industriel B ou 1ISO 4400/EN 175301-803, forme A (Quand
le raccordement est correctement effectué et que le modele
de connecteur fourni ou sélectionné est IP65 ou IP67, alors
le degré de protection de I'électrovanne est IP65 ou IP67).

(T oI L Instructions de mise en service et d'entretien AT oI
& ~_|GB Asv A Electrovannes 2/2 NF-NO et 3/2 NF-NO-U , 2 commande directe £ " IFR
AT RN corps laiton ou acier inox, 1/8-1/4, séries 256-356 VTRV N
DESCRIPTION MISE EN SERVICE

Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer un essai
électrique. Dans le cas d’une électrovanne, mettre la bobine
sous tension plusieurs fois et écouter le “clic” métallique qui
signale le fonctionnement de la téte magnétique.

FONCTIONNEMENT

La plupart des électrovannes comportent des bobinages
prévus pour mise sous tension permanente. Pour éviter
toute bralure, ne pas toucher la téte magnétique qui, en
fonctionnement normal et en permanence sous tension,
peut atteindre une température élevée. Si I'électrovanne est
facilementaccessible, I'installateur doit prévoir une protection
empéchant tout contact accidentel.

Nos électrovannes et électrovannes-pilotes sont prévues
g?$5:ogctionner avec des dispositifs conformes norme EN

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruitde fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et
le type de matériel employé. Lutilisateur ne pourra déterminer
avec précision le niveau sonore émis qu’aprés avoir monté
le composant sur l'installation.

ENTRETIEN

Lentretien nécessaire aux produits ASCO varie avec leurs
conditions d’utilisation. Il est souhaitable de procéder a un
nettoyage périodique dont l'intervalle varie suivant la nature
du fluide, les conditions de fonctionnement et le milieu
ambiant. Lors de I'intervention, les composants doivent étre
examinés pour détecter toute usure excessive. Un ensemble
de pieces internes est proposé en piéces de rechange pour
procéder & la réfection. En cas de probléme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, veuillez contacter ASCO ou
ses représentants officiels.

DEMONTAGE

Versions corps taraudé : Aucune pochette de rechange n'est

fournie.

Versions en barreaux :

Démonter les pieces en suivant 'ordre indiqué sur les vues

de cette notice.

1 - Oter le clip de maintien (1) et enlever la bobine (2) (voir
codes bobines, page raccordement).

2 - Dévisser I'ensemble tube-culasse (3a/3b) et le séparer
du corps (4).

3 - Enlever 'ensemble noyau ressort (5)(6) et le joint d’étan-
chéité (8).

4 - Nettoyer ou remplacer toutes les pieces.

REMONTAGE
Remonter les f)iéces dans l'ordre inverse du démontage.
S’assurer que le clip de maintien est correctement positionné,
sur la bobine (voir dessin).
La purge doit étre raccordee pour éviter toute pollutioninterne
de |'électrovanne.

1 - Lubrifier le joint d’étanchéité (8) et lubrifier Iégérement
le diamétre extérieur du noyau avec une huile conforme
aux normes AFNOR ISO TR 3498 catégorie HL et FC.

2 - S'assurer du serrage correct de I'ensemble tube-culasse,
couple de serrage (A) de 5a 7 Nm.

3 - Monterlabobine dans le sensindiqué surla photo, rep. P1,
afin d'assurer la continuité de masse.

4 - Aprés remontage, faire fonctionner I'électrovanne ou le
barreau d'électrovannes plusieurs fois afin de s’assurer

u’ils s’ouvrent et se ferment correctement.

5 - Remonter les raccords de tuyauterie, couple de serrage
maximum entre 5 et 7 Nm.
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ASVA

Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Magnetventile 2/2 NC-NO und 3/2 NC-NO-U, direkt betatigt
Gehéuse aus Messing oder Edelstahl, 1/8“-1/4“, Baureihe 256-356

T <
o o] O

) BESCHREIBUNG

Baureihe 256, 2/2 NC-NO und Baureihe 356, 3/2 NC-NO-U:

* Magnetventile mit 1/8“-1/4“-Gewmdeanschfussen, Gehau-
se aus Messing oder Edelstahl. ) )

* Magnetventile auf Ventilblocke montiert, 1/8“-Gewindean-
schltisse, Blocke aus Messing (2 bis 10 Magnetventile)
oder Edelstahl (2 bis 5 Magnetventile).

Ausfiihrungen nach ATEX: . )

Siehe ,Besondere Bedingungen fiir den sicheren Einsatz":

BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DEN SICHEREN EINSATZ
Fur die Ma%netk('}pfe nach ATEX sind die in den jeweiligen,
dem Produkt beigelegten Einbau- und Wartungsanwei-
gu? en beschriebenen Einsatzvorschriften zwingend zu
efolgen.

Sta%dard—Version oder Version mit Magnetképfen
- Serie ,PV“ (Ex mb), ... - fur den Einsatz in explosi-

onsfahigen Atmosph:’iren nach ATEX.

EINBAU

ASCO-Komponenten dirfen nur innerhalb der auf dem Ty-
penschild oder in der Dokumentation angegebenen Datén
eingesetzt werden. Um Schéaden am Ventil zu vermeiden
ist darauf zu achten, dass ein Gefrieren des Medium bei
Minustemperaturen vermieden wird und die minimal und
maximal angegebenen Temperaturen eingehalten werden.

Anderungen an den Produkten diirfen nur nach vorheriger
Zustimmung des Herstellers oder einem seiner ordnungs-
geman ermachtigten Vertreter vorgenommen werden.

Vor dem Einbau der Ventile muss das Rohrleitungssystem
drucklos geschaltet und innen gereinigt werden.

Die Magnetventile kénnen ohne Beeintrachtigung der
Funktion in 4eder.bel|eb|gen Einbaulage montiert werden.

_ Die Durchtlussrichtung des Mediums ist am Geh&use und
in der Dokumentation angezeigt .

Die Verrohrung sollte entsprechend den GréBenangaben
auf dem Gehause, dem Etikett oder den Produkt-Datenblét-
tern durcr,l?efuhrt werden.

ACHTUNG:

* Eine Reduzierung der Anschliisse kann zu Leistungs- und
Funktionsminderungen fiihren. .

* Zum Schutz der Ventile ist ein geeigneter Schmutzfanger
gd_er Filter so nahe wie méglich am Ventileingang anzu-

ringen.

* Bei der Abdichtung des Gewindes mit Band, Paste, Spray
oder einem anderen Dichtungsmittel ist darauf zu achten,
dass keine Fremdkorper in das System gelangen.

* Zur Monta%e ist nur geeignetes Werkzeug zu verwenden;
die Schraubenschlissel Sind so nahe wie méglich an den
Ver‘omdqr:jgss’(ellen anzusetzen. ) .

* Um Schéden zu vermeiden, diirfen die Rohrverbindungen
NICHT ZU STARK angezogen werden. Der maximale An-
ziehdrehmoment betragt 5 bis 7 Nm.

* Das Ventil oder der Magnetkopf sind nicht als Gegenhalter
zu benutzen. B R .

* Die Rohrleitungsanschliisse diirfen keine Spannungen auf
das Ventil Gbertragen.

. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
Der elektrische Anschluss ist von Fachpersonal ent-
sprechend den vor Ort geltenden Normen und Richtlinien
durchzufihren.
ACHTUNG:

»\Vor Beginn jeglicher Arbeiten ist sicherzustellen, dass die
Komponenten spannungslos geschaltet sind.

¢ Alle ' Anschlussklemmen sind vor Inbetriebnahme vor-
schriftsméfig anzuziehen. . .

»Je nach Spannungsbereich missen elektrische Kompo-
nenten einen Schutzleiteranschluss entsprechend den je-
weils vor Ort geltenden Normen und Vorschriften erhalten.

*Um den Masseanschluss des Magnets zu gewéhrleisten
ist auf die korrekte Lage des Magneéts bei den Einbau- und
AusbaumaBnahmen zu achten ?\lr. 1).

Der elektrische Anschluss erfolgt folgendermafen:

* Abnehmbare Leitungsdose nach DIN 43650, 11 mm, Indus-

trie-Standard B oder |SO 4400 / EN 175301-803, bauform
A (Bei ordnungsgeman durchgeflihrtem Anschluss und bei
Verwendung einer Leitungsdose gmltgellefert oder kunden-
seitig) der Schutzart IP65 oder IP67, hat das Magnetventil die
Schutzart IP65 bzw. IPGE).

INBETRIEBNAHME )

Vor Druckbeaufschlagung des Produktes sollte eine elek-
trische Funktionspriifung erfolgen. Bei einem Magnetventil
ist die Spannung am Magnet mehrmals ein- und ausschal-
ten. Es muss ein Klicken zu héren sein.

) ) FUNKTIONSBESCHREIBUNB =~

Die meisten Ventile sind mit Spulen fiir Dauerbetrieb aus-
geristet. Zur Vermeidung von Personen- und Sachschéaden
Sollte jede Berlihrung mit dem Magnet vermieden werden,
da dieser bei langerem Betrieb heif3 werden kann. Bei leicht
zugénglichem Magnetventil solite vom Installateur ein Schutz
vorgesehen werdén, um jegliches versehentliches Beriihren
zu vermeiden.

Unsere Magnetventile und Pilotventile sind fiir den Betrieb
mit Betriebsmitteln nach.der Norm EN 61131-2 ausgelegt.

GERAUSCHEMISSION .

Der Anwender kann erst prazise Angaben zur Gerausche-
mission machen, wenn das Gerét in der Anlage installiert
ist. Diese hangt sehr stark vom Anwendungsfall, den Be-
triebsdaten und dem Medium, mit denen das Produkt be-

aufschlagt wird, ab.
WARTUNG

Die Wartung hangt von den Betriebsbedingungen ab. Das
Ventil ist in regelméanigen Zeitabstanden zu reinigen. Die Zeit-
abstéande harﬁen_ von den Betriebsbedingungen und dem
verwendeten Medium ab. Wéhrend des Reinigungsvorgangs
sollten alle Teile auf Verschleif3 untersucht werden. Die Innen-
teile sind komplett als Ersatzteilsatz erhaltiich. Treten Schwie-
rigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf oder ergeben
sich Unklarheiten, ist mit AESSOBFALGcksprache zu halten.

Versionen mit Gewindeanschluss: Kein Ersatzteilsatz erhaltiich.

Ventilblockversionen :

Bauen Sie die Teile in der Reihenfolge ab wie in den Zeich-

nungen in dieser Anleitung angegeben.

1 - Entfernen Sie den Halteclip% und den Magnet (2) (siche
Bestell-CodesderMagnete aufder Seite, ANSCHLUSS").

2 - Lésen Sie die Filhrungsrohr-Einheit (3a/3b) und nehmen
Sie diese aus dem Gehause (zé). o )

3- Enr{ﬁrnen(ge die Magnetanker/Feder-Einheit (5)(6) und die

ichtung (8).
4 - Reinigen oder ersetzen Sie alle Teile.

. _ . WIEDEREINBAU . .

Setzen Sie die Teile in der umgekehrten Reihenfolge wie

beim Ausbau zusammen. o

Stellen Sie sicher, dass der Halteclip richtig auf dem Magnet

Blat2|er1 ist (siehe Zeichnung). R

er Entliiftungsanschluss ist mit einem Schalldampfer zu
versehen, um eine Verschmutzung der Innenteile des Ven-
tils zu vermeiden.

ANMERKUNG: . . )

1 - Fetten Sie die Dichtung (8) ein und schmieren Sie den
AuBendurchmesser des Magnetankers mit einer leichten
Schicht Fett ein, das der Norm AFNOR ISO TR 3498,
Kategorien HL und FC, entspricht. o

2 - Vergewissern Siesich, dassdie Filhrungsrohr-Einheitrichti
miteinem Drehmoment (szon5b|s7 mfestgezogenist.

3 - Montieren Sie den Magnet so wie auf Bild Nr. P1 angege-
ben, um den Masse-Anschluss zu gewahrleisten.

4 - Nach dem Wiedereinbau ist das Magnetventil bzw. der
Ventilblock mehrmals ein- und auszuschalten um sicher-
zustellen, dass die Ventile richtig 6ffnen und schlieBen.

5 - Montieren Sie die Rohrleitungsanschllisse und ziehen Sie
sie miteinem maximalen Drehmomentvon 5bis 7 Nmfest.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Electrovalvulas 2/2 NC-NA y 3/2 NC-NA-U , de mando directo
cuerpo de laton o acero inox, 1/8-1/4, series 256-356

wmmEs

Asta|

Serie 256, 2/2 NC-NA y Serie 356, 3/2, NC-NA-U :

* Electrovalvulas, roscada 1/8-1/4. Cuerpo de latén o acero
inox.

* Electrovélvulas montadas en barras, roscada 1/8. Cuerpo
de latén (de 2 a 10 electrovalvulas) o de acero inox (de 2
a 5 electrovalvulas).

Versiones ATEX :

Ver "condiciones especiales para una utilizacién segura".

CONDICIONES ESPECIALES PARA UNA UTILIZACION
SEGURA

Para las cabezas magnéticas ATEX, siga imperativa-
mente las prescripciones de utilizaciéon descritas en cada
hoja de puesta en marcha especifica provista con el
producto.

Versiones standard o equipadas de cabezas magnéticas
para atmdsferas explosivas ATEX, serie "PV" (Ex mb), ....

MONTAJE
Los componentes ASCO estan disefiados para los campos
de funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas

o la documentacién. Con el fin de prevenir todo dafo en el

material, evite el riesgo de solidificacion de los liquidos a

bﬁ'as temperaturas y respecte los limites minimo y maximo.

0 se puede realizar ninguna modificacion en el material

sin el acuerdo previo del fabricante o de su representante.

Antes de proceder al montaje, despresurice las canaliza-
ciones y realice una limpieza interna.

Las electrovalvulas pueden ser montadas en cualquier
posicion.

El sentido de circulacién del fluido esta indicado por refe-
rencias en el cuerpo y en la documentacion.

Ladimensién de las tuberias debe corresponder al racordaje
indicado en el cuerpo, la etiqueta o la noticia.

ATENCION:

* La reduccion de las conexiones puede causar operaciones
incorrectas o defectos de funcionamiento.

* Para la proteccion del equipo se debe instalar en la parte
de la entrada y tan cerca como sea posible del producto un
filtro o tamizador adecuado para el servicio.

« Sise utilizaracinta, pasta, spray u otros lubricantes en el ajuste,
se debe evitar que entren particulas en el producto.

» Sedebe utilizarlas herramientas adecuadas y colocar llaves
lo mas cerca posible del punto de conexién.

* Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR las conexiones
a la tuberia.

* No utilizar la vélvula o el solenoide como palanca.

* Las conexiones a la tuberia no produciran ninguna fuerza,
apriete o tensién sobre el producto.

CONEXION ELECTRICA
Las conexiones eléctrica deberan realizarse por personal
cualificadq l)\,l segun las normas y reglamentos locales.
ATENCION:

* Antes de comenzar el trabajo, desconecte el suministro de
energia eléctrica y desenergice el circuito electrénico y los
elementos portadores de tension.

» Todos los terminales eléctricos deben estar apretados ade-
cuadamente seguin normas antes de su puesta en servicio.

¢ Segun el voltaje, los componentes electrénicos deben
disponer de una conexién a tierra y satisfacer las normas
y regulaciones locales.

* Con el fin de asegurar la continuidad de masa de la bobi-
na, compruebe su correcta colocacion durante el montaje/
desmontaje. (ref. 1)

La conexién eléctrica se realiza mediante:

* Conector desenchufable DIN 43650, 11 mm, standard
industrial B o 1SO 4400/ EN 175301-803, form A (Cuando
la conexién se ha realizado correctamente Iy el modelo
de conector suministrado o seleccionado es [P65 o IP67,
entonces el grado de proteccién de la electrovalvula es
IP65 o IP67).

PUESTA EN MARCHA
Se debe efectuar una prueba eléctrica antes de someter a
presion el sistema. En el caso de las valvulas solenoides,
se debe energizar varias veces la bobina y comprobar que
se produce un sonido metalico que indica el funcionamiento
del solenoide.

FUNCIONAMIENTO

La mayor parte de las valvulas solenoides se suministran
con bobinas para un servicio continuo. Con el fin de evitar
la posibilidad de dafios personales o materiales no se debe
tocar el solenoide, ya que puede haberse calentado en con-
diciones normales de trabajo. Si la electrovalvula es de facil
acceso, el instalador debe prever una proteccion que impida
cualquier contacto accidental.

Nuestras electrovalvulas y electrovalvulas-piloto estan pre-
vistas para funcionar con dispositivos conforme a la norma
EN 61131-2.

RUIDO DE FUNCIONAMIENTO
El ruido de funcionamiento varia segun la utilizacion, el fluido
y el tipo de material utilizado. El usuario solamente podra
determinar con precision el nivel sonoro emitido después de
haber montado el componente en la instalacion.

MANTENIMIENTO

El mantenimiento que necesitan los productos ASCO varia
dependiendo de sus condiciones de utilizacién. Se recomienda
realizar una limpieza periédica segun la naturaleza del fluido,
las condiciones de funcionamiento y el medio ambiente. Du-
rante laintervencion, los componentes deben ser examinados
por si hubera desgastes excesivos.Se dispone de un juego
completo de partes internas como recambio. En el caso de
problemas durante el montaje/mantenimiento o en caso de
duda, contacte con ASCO o sus representantes oficiales.

DESMONTAJE
Versiones cuerpo roscado : no estd provista ninguna bolsa de
recambio.
Versiones en barra :
Desmonte las piezas siguiendo el orden indicado en los
dibujos de esta pagina.
1 - Suelte el clip de mantenimiento (1) y quite la bobina (2)
(ver cédigos bobinas, pagina conexion).
2 - Desatornille el conjunto tubo-culata (3a/3b) y separelo
del cuerpo (4).
3- gaglzg)el conjunto nucleo resorte (5)(6) y la junta de estanui-
al .
4 - Limpie o sustituya todas las piezas.

MONTAJE
Monte las piezas en el orden inverso al montaje.
Compruebe que el clip de mantenimiento esta correctamente
posicionado, en la bobina (ver dibujo).
La purga debe estar conectada para evitar toda polucion
interRa de la electrovélvula.

1 - Lubrique lajunta de estanquidad (8) y también, ligeramente,
el didmetro exterior del nicleo con un aceite conforme
a las normas AFNOR ISO TR 3498 categoria HL y FC.

2 - Compruebe el correcto apriete del conjunto tubo-culata,
par de apriete (A) de 5a 7 Nm.

3 - Monte la bobina en el sentido indicado en la foto, ref. P1,
con el fin de asegurar la continuidad de masa.

4 - Después del montaje, haga funcionar la electrovalvula
o la barra de electrovalvulas varias veces con el fin de
comprobar que se abren y cierran correctamente.

5 - Monte los racores de tuberia, par de apriete maximo
entre 5y 7 Nm.
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Elettrovalvole 2/2 NC-NO ed elettrovalvole 3/2 NC-NO-U, a comando diretto
corpo in ottone o acciaio inox 1/8”-1/4”, serie 256-356

Tt T
D w7

ASVA

Serie 256, 2/2 NC-NA e serie 356, 3/2, NC-NA-U:

* Elettrovalvole con raccordifilettati 1/8”-1/4”. Corpo in ottone
0 acciaio inox.

* Elettrovalvole montate su basi multiple con raccordi filettati
1/8”, corpo in ottone (da 2 a 10 elettrovalvole) o acciaio inox
(da 2 a 5 elettrovalvole).

Versioni ATEX :
Vedere “Condizioni particolari per un uso sicuro”.

CONDIZIONI PARTICOLARI PER UN USO SICURO

Per le teste magnetiche secondo ATEX, le istruzioni per
l'uso contenute nelle istruzioni di installazione specifiche
fornite con il prodotto, devono essere scrupolosamente os-
servate.

Versioni standard, o versioni provviste di teste magnetiche,
serie “PV” (Ex mb), ..., per l'uso in atmosfere pericolose se-
condo ATEX.

MONTAGGIO

L'utilizzo dei componenti ASCO deve essere conforme ai
dati tecnici riportati sulla targhetta o nella documentazione
del componente. Per prevenire danni all'apparecchiatura,
evitare che il liquido si solidifichi a bassa temperatura e ri-
spettare i limiti di temperatura massimo e minimo.

Eventuali modifiche dell'apparecchiatura sono ammesse
solo se autorizzate dal produttore o da un suo rappresen-
tante.

Prima dell'installazione, depressurizzare il sistema di tuba-
zioni _ed eseguire la pulizia interna.

Possibilita di montaggio delle elettrovalvole in tutte le posi-
zioni senza effetti sul funzionamento.

La direzione di flusso & indicata dalle marcature sul corpo
della valvola e nella documentazione.

Le connessioni di raccordo devono corrispondere alle di-
mensioni indicate sul corpo, sull'etichetta o nella brochure
del prodotto.

ATTENZIONE :

* La riduzione delle dimensioni dei raccordi pud causare
anomalie di funzionamento.

* Per proteggere I'apparecchiatura, installare un filtro adatto
al servizio previsto sul lato di entrata, quanto piu vicino
possibile al prodotto.

* Se si utilizza nastro, pasta, spray o lubrificante simile per il
serraggio, evitare I'ingresso di particelle nel sistema.

« Utilizzare attrezzi idonei e collocare le chiavi quanto piu
vicino possibile al punto di raccordo.

* Per evitare danni allapparecchiatura, NON STRINGERE
ECCESSIVAMENTE le connessioni di raccordo. Applicare
una coppia di serraggio massima da 5 a 7 Nm.

* Non utilizzare la valvola o la testa magnetica come.

* Le connessioni di raccordo non devono esercitare forza,
coppia o tensione sul prodotto.

CONNESSIONE ELETTRICA
Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti esclu-
sivamente da personale addestrato e qualificato ed essere
conformi ai re%olamenti e alle norme locali.
ATTENZION

* Prima di qualsiasi intervento, disinserire I'alimentazione
elettrica dei componenti.

« Tutti i morsetti a vite devono essere opportunamente serrati

rima della messa in funzione.

* | componenti elettrici devono essere messi a terra in confor-
mita alle norme e ai regolamenti locali, secondo la tensione
di alimentazione.

 Per garantire la continuita a terra della bobina, verificare che
questa sia correttamente posizionata durante il montaggio/
lo smontaggio (n. 1).

Il collegamento elettrico dell’apparecchiatura € realizzato

come indicato di seguito:

* Connettore disinnestabile secondo DIN 43650, 11 mm,
norma industriale B o ISO 4400 / EN 175301-803, form A
(Quando la connessione viene effettuata correttamente eiil

connettore fornito o selezionato & IP65 0 1P67, 'elettrovalvola
avra il grado di protezione IP65 o IP67).

MESSA IN FUNZIONE
Prima di mettere il circuito sotto pressione, eseguire una
prova elettrica. Nel caso delle elettrovalvole, mettere sotto
tensione la bobina alcune volte e prestare attenzione allo
scatto metallico che indica il funzionamento del solenoide.

FUNZIONE

Le elettrovalvole sono generalmente provviste di bobine
per il funzionamento continuo. Per evitare il rischio di lesioni
personali, non toccare la testa magnetica che puo riscaldarsi
durante il normale funzionamento. Se I'elettrovalvola & facil-
mente accessibile, I'installatore deve predisporre mezzi di
protezione contro il contatto accidentale.

Le nostre elettrovalvole ed elettrovalvole pilota sono pro-

ettate per funzionare con dispositivi conformi alle norme

N 61131-2.

EMISSIONE SONORA
Lemissione sonora dipende dall’applicazione, dal fluido con-
trollato e dal tipo di apparecchiatura utilizzato. Il livello sonoro
puo essere determinato con esattezza solo con la valvola in-
stallata nel sistema.

MANUTENZIONE

La manutenzione dei prodotti ASCO dipende dalle condi-
zioni di servizio. E raccomandata la pulizia periodica la cui
frequenza dipende dai fluidi utilizzati e dalle condizioni di
servizio. Durante la manutenzione, deve essere verificata
l'usura dei componenti. E disponibile una serie completa di
componenti interni da utilizzare come kit di ricambio o di
ricostruzione. In caso di problemi durante linstallazione/la
manutenzione o in caso di dubbio, contattare ASCO o un
suo rappresentante autorizzato.

SMONTAGGIO
Versioni con corpo con attacco filettato: kit di ricambio non di-
sponibile.
‘ersioni per montagg[;io su basi multiple.
Smontare le parti nell'ordine indicato negli schemi sulle pre-
senti Istruzioni di Installazione e Manutenzione
1 - Rimuovere la clip di fissaggio (1) e la bobina (2) (vedere i
codici delle bobine alla pagina “CONNESSIONE).
2 - Svitare il cannotto (3a/3b) e separarlo dal corpo (4).
3 - Rimuovere I'unita nucleo mobile/molla (5)(6) e la guarnizione

8).
4 - Pulire o sostituire tutte le parti.

RIMONTAGGIO
Rimontare le parti in ordine inverso rispetto allo smontaggio.
Verificare che la clip difissaggio sia correttamente posizionata
sulla bobina (vedere disegno).
Lo scarico deve essere raccordato per evitare la contamina-
zione dell'interno dell’elettrovalvola.

1 - Ingrassare la guarnizione (8) e ricoprire la circonferenza
esterna del nucleo mobile con un leggero strato di lubrifi-
cante a norma AFNOR ISO TR 3498 categorie HL e FC.

2- Ve7ri{\i‘care che il cannotto sia serrato a una coppia (A) da 5
a7 Nm.

3 - Installare la bobina nella direzione indicata nella foto (n.
P1) per garantire la continuita a terra.

4 - Dopo il rimontaggio, azionare ripetutamente I'elettrovalvola o
il collettore per verificare che le valvole si aprano e chiudano
correttamente.

5 - Rimontare le connessioni di raccordo e serrare a una
coppia massimada5a7 Nm.

= Installatie- en onderhoudsinstructies
ASV A 2/2 elektromagnetische kleppen NC-NO en 3/2 elektromagnetische kleppen NC-NO-U, i
directwerkend, messing of roestvrijstalen behuizing, 1/8”-1/4”, setie 256-356 112 cL /v 2Ty
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BESCHRIJVING

Serie 256, 2/2 NC-NO en serie 356, 3/2, NC-NO-U:

* Elektromagnetische kleppen met %etapte aansluitingen
1/87-1/4”. Messing of roestvrijstalen behuizing.

* Elektromagnetische kleppen gemonteerd op verdeelstuk-
ken met getapte aansluitingen 1/8”, messing behuizing
(voor 2 tot 10 elektromagnetische kleppen) of roestvrijsta-
len behuizing (voor 2 tot 5 elektromagnetische kleppen).

ATEX versies:

Zie “Speciale voorwaarden voor veilig gebruik”.

SPECIALE VOORWAARDEN VOOR VEILIG GEBRUIK

Voor magneetkoppen volgens ATEX dienen de gebruiks-
instructies die worden gegeven in de specifieke Installatie-
instructies die worden meegeleverd met het product strikt te
worden opgevolgd.

Standaardversies of versies voorzien van magneetkoppen,
serie “PV” (Ex mb), ..., voor gebruik in explosiegevaarlijke
ruimten volgens ATEX.

MONTAGE

Componenten van ASCO zijn uitsluitend bedoeld om te
worden gebruikt binnen de technische specificaties zoals
vermeld op de naamplaat of in de documentatie. Om schade
aan de apparatuur te voorkomen, dient u ervoor te zorgen
dat de vloeistof niet stolt bij lagere temperaturen en binnen
de grenzen van de maximum- en minimumtemperatuur blijft.

Wijzigingen aan de apparatuur mogen slechts worden
uitgevoerd na raadpleging van de fabrikant of zijn vertegen-
woordiger.

Voor de installatie dient u het leidingenstelsel te ontluchten
en vanbinnen te reinigen.

De elektromagnetische kleppen kunnen in een willekeurige
positie worden gemonteerd zonder de werking te beinvioeden.

De stroomrichting wordt aangegeven door markeringen op
de klepbehuizing en in de documentatie.

Buisaansluitingen dienen in overeenstemming te zijn met
de grootte die wordt vermeld op de behuizing, het etiket of
in de productbrochure.

* Hetbeperken van de aansluitingen kan een onjuiste werking
of storing veroorzaken.

* Ter bescherming van de apparatuur dient u in de inlaatzijde
zo dicht mogelijk bij het product een zeef of een filter te
installeren die geschikt is voor de betreffende functie.

* Indien tape, pasta of spray of een vergelijkbaar smeermid-
del is gebruikt bij het aandraaien dient u te voorkomen dat
deeltjes hiervan het systeem binnendringen.

* Gebruik de juiste gereedschappen en plaats steeksleutels
zo dicht mogelijk bij het aansluitpunt.

* Om schade aan de apparatuur te voorkomen mag u de
buisaansluitingen NIET TE STRAK AANDRAAIEN. Neem
een maximaal aanhaalkoppel in acht van 5 tot 7 Nm.

* Gebruik de klep of magneetkop niet als hefboom.

* Buisaansluitingen mogen geen enkele kracht, wringing of
druk uitoefenen op het product.

ELEKTRISCHE AANSLUITING
Alle elektrische aansluitingen mogen uitsluitend door opge-
leid en gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd en dienen
in overeenstemming te zijn met de plaatselijke voorschriften
en normen.
PAS OP:

 Schakel voor iedere ingreep de elektrische stroom uit om
de stroomtoevoer naar de componenten te verbreken.

* Alle schroefklemmen dienen naarbehorente zijnaangedraaid
voordat ze in werking worden gesteld.

* Afhankelijk van de voltage dienen elektrische componen-
ten te worden geaard volgens de plaatselijke normen en
voorschriften.

* Om continue aarding van de spoel te garanderen dient u
ervoor te zorgen dat deze juist gepositioneerd is tijdens de
montage/demontage ﬁnr. 1).

De apparatuur is als volgt elektrisch aangesloten:

* Uitneembare connector volgens DIN 43650, 11 mm, indu-

strienorm B of 1ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Mits
correct aangesloten en indien de gebruikte (geleverde of
gekozen) connector IP65- of IP67-geklassificeerd is, heeft
de magneetklep bescherming IP65 of IP67).

INWERKINGSTELLING

Voer, alvorens het circuit onder druk te zetten, een elektri-
citeitstest uit. Bij elektromagnetische kleppen activeert u de
spoel een paar keer en hoort u een metaalachtige “klik” die
erop duidt dat de elektromet?neet werkt.

FUNCTIE

De meeste elektromagnetische kleppen zijn uitgerust met
spoelen voor continubedrijf. Om het risico van persoonlijk
letsel te voorkomen de magneetkop niet aanraken. Deze kan
namelijk heet worden bij normaal gebruik. Als de elektromag-
netische klep gemakkelijk toegankelijk is, dient de installateur
te zorgen voor bescherming tegen onbedoeld contact.

Onze magneetventielen en stuurventielen zijn ontwikkeld
om te functioneren met apparatuur die voldoet aan de EN

61131-2 norm.
GELUIDSEMISSIE
De emissie van geluid is afhankelijk van de toepassing,
de vloeistof en het type apparatuur dat wordt gebruikt. Het
precieze geluidsniveau kan slechts worden bepaald door de
gebruiker die de klep in zﬂn S§teem heeft geinstalleerd.
ONDERHOUD

Het onderhoud van producten van ASCO is afhankelijk van
de gebruiksvoorwaarden. Het wordt aanbevolen periodiek
te reinigen volgens een tijdschema dat afhankelijk is van de
gebruikte vloeistoffen en de gebruiksvoorwaarden. Tijdens
het onderhoud dienen de componenten te worden gecon-
troleerd op bovenmatige slijtage. Een complete set interne
onderdelen is beschikbaar als reserveonderdelenkit of revi-
siekit. Als zich een probleem voordoet tijdens de installatie
of het onderhoud of in geval van twijfel kunt u contact opne-
men met ASCO of de erkende vertegenwoordigers.

DEMONTAGE
Versies met behuizing met getapte poort: Geen reserveon-
derdelenkit beschikbaar.
Op verdeelstuk gemonteerde versies:
Demonteer de onderdelen in de volgorde die wordt aange-
geven in de afbeeldingen in deze Installatie- en onderhouds-
instructies
1 - Verwijder de borgclip (1) en de spoel (2) (zie spoelco-
des op de bladzijde “AANSLUITING’?}.
2 - Schroef de kern-buisunit los (3a/3b) en scheid deze van
de behuizing (4).
3 - Verwijder de kern/veerunit (5)(6) en de afdichting (8).
4 - Reinig of vervang alle onderdelen.

HERMONTAGE
Hermonteer de onderdelen in omgekeerde volgorde als de
demontage.
Controleer of de borgclip juist is gepositioneerd op de spoel
(zie tekening).
De uitlaat dient aangesloten te zijn om verontreiniging van
de binnenkant van de elektromagnetische klep te voorko-

men.

OPMERKING:

1 - Smeer de afdichting (8) en coat de buitenomtrek van de
kern licht met een smeermiddel conform de norm AFNOR
ISO TR 3498 categorie HL en FC.

2 - Controleer of de kern-buisunit goed is vastgedraaid met
een koppel (A) van 5 tot 7 Nm.

3 - Installeer de spoel in de richting die wordt aangegeven
op de foto (nr. P1) om continue aarding te garanderen.

4 - Activeer na de hermontage de elektromagnetische klep
of het verdeelstuk een paar keer om er zeker van te zijn
dat de kleppen naar behoren open- en dichtgaan.

5 - Hermonteer de buisaansluitingen en draai deze vast met
een maximumkoppel van 5 tot 7 Nm.
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
2/2 magnetventiler NC-NO og 3/2 magnetventiler NC-NO-U, direkte betjente med hus
av messing eller rustfritt stal, 1/8-1/4”, serie 256-356

mmmNO

ASVA

Serie 256, 2/2 NC-NO og serie 356, 3/2, NC-NO-U:

* Magnetventiler med gjengede 1/8” koplinger. Hus av mes-
sing eller rustfritt stal.

« Magnetventiler festet pa manifolder med gjengede 1/8"-1/4”
koplinger, messinghus (for 2 til 20 magnetventiler) eller hus
av rustfritt stal (for 2 til 5 magnetventiler).

ATEX versions:
Se "Spesielle vilkar for sikker bruk”:

SPESIELLE VILKAR FOR SIKKER BRUK
For spoleoperaterer i henhold til ATEX, ma bruksanvisnin-
gen gitt i de spesifikke installasjonsinstruksene som kom-
mer sammen med produktet strengt overholdes.
Standard versjoner eller versg'oner utstyrt med spoleopera-
torer, serien “PV” (Ex mb), ..., for bruk i eksplosive atmosfee-
rer i henhold til ATEX.

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet pa bruk innenfor de
tekniske karakteregenskapene som er spesifisert pa navne-
platen eller i dokumentasjonen. For & unngé skade pa ut-
styret ma du serge for & forhindre at vaesken gar over til fast
form ved lave temperaturer og holder seg innenfor grensene
for maksimal- og minimumstemperatur.

Modifikasjoner av utstyret ma kun gjeres etter radfering
med produsenten eller hans representant.

For installering, ma trykket reduseres og rersystemet ren-
gjeres innvendig.

Magnetventilene kan monteres i enhver stilling uten at det
pavirker driften.

Stremningsretningen angis av merker pa ventilhuset og i
dokumentasjonen.

Rerkoplinger ma veere i samsvar med sterrelsen angitt pa
huosgglmerket eller i produktbrosjyren.

* Reduksjon av koblingene kan fore til feil bruk eller svikt.

 For & beskytte utstyret ber du installere en sil eller et filter
som passer for betjening av inntaket sa nzert produktet
som mulig.

* Hvis det brukes tape, glassfuss, spray eller tilsvarende
smoremiddel for stramming, ma du unngé at det kommer
partikler inn i systemet.

« Brukriktig verktay og plasser ngkler s& neertilkoblingspunktet
som mulig.

« Foraunnga skade pa utstyretma rerkoblingene IKKE TREKKES
TII_I FONR STRAMT. Bruk et maksimalt tiltrekkningsmoment pa
51l 7 Nm.

« Ikke bruk ventilen eller spoleoperateren som vektstang.

* Rarkoblinger ma ikke legge noen vekt, moment eller belast-
ning pa produktet.

ELEKTRISK TILKOBLING
Alle elektriske koplinger ma bare gjeres av faglig kvalifi-
sert personale og ma veere i samsvar med lokale regler og
standarder.

 For eventuelle inngrep ma du sla av strammen slik at kom-
ponentene slas av.

* Alle skrueklemmer ma strammes skikkelig for de tas i bruk.

« Avhengig av spenningen ma elektriske komponenter veere
jordet I'henhold til lokale standarder og forskrifter.

« For & serge for god jording av spolen ma du serge for at den
er korrekt posisjonert under montering/demontering (nr. 1).

Utstyret er elektrisk tilkoplet som felger:

¢ Los kopling i henhold til DIN 43650, 11 mm, industriell
standard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Ved
riktig tilkobling og nar (den leverte eller valgte) konnektoreni
bruk har IP65- eller IP67 spesifikasjon, har solenoidventilen
IP65- eller IP67- vern).

SETTE | DRIFT
For kretsen settes under trykk ma du utfere en elektrisk
test. For magnetventiler skal du energisere spolen et par
ganger og hare et metallklikk som signal pa at elektromag-
neten virker.

FUNKSJON

De fleste spoleventiler er utstyrt med spoler beregnet pa
kontinuerlig drift. For & redusere risikoen for personskade ma
man ikke bergre spoleoperateren, som kan bli varm under
normale driftsforhold. Hvis magnetventilen er lett tilgjengelig,
maé installateren sette opp vern som forhindrer tilfeldig kontakt.

Vére solenoid- og pilotventiler er utformet til & fungere
sammen med enheter som er i samsvar med standard
EN-61131-2.

STRY
Steynivaet avhenger av bruksomradet, veesken og typen
utstyr som brukes. Noyaktig fastsettelse av stoynivaet kan
bare gjores av brukeren som har ventilen installert i sitt sys-
tem.

VEDLIKEHOLD

Vedlikehold av ASCO-produkter avhenger av betjenings-
forholdene. Periodisk rengjering anbefales. Tidspunktene for
dette vil avhenge av vaeskene som brukes og servicefor-
holdene. Under service ber komponentene kontrolleres for
overdreven slitasje. Et fullstendig sett med interne deler er
tilgjengelig som et reservedels- eller ombyggingssett. Hvis
det oppstar et problem under installasjon/vedlikehold eller
hvis du er i tvil m& du ikke nole med & ta kontakt med ASCO
eller dennes autoriserte representanter.

DEMONTERING

Versjoner med hus med gjengede porter: Reservedelssett
ikke tilgjengelig.
Versjoner med manifoldfeste:
Demonter delene i den rekkefelgen som angis pa snittene i
disse installasjons- og vedlikeholdsinstruksene
1 - Fjern festeklemmen (1) og spolen (2) (se spolekoder pa

“TILKOPLINGS”-siden).
2 - Skru av kjernergrdelen (3a/3b) og skill den fra huset (4).
3 - Fjern kjernef/fjeer-enheten (5)(6) og tetningen (8).
4 - Rengjer eller skift ut alle deler.

REMONTERING
Monter komponentene i omvendt rekkefelge fra demontering.
Seorg for at festeklemmen er korrekt posisjonert pa spolen
(se tegning).
Utlepet ma veere tilkoplet for & forhindre forurensning av
inﬁ%?(en av magnetventilen.

1 - Ha fett pa tetningen (8) og pafer den ytre omkretsen av
kjernen med et smgremiddel som erihenholdtil standarden
AFNOR ISO TR 3498 kategoriene HL og FC.

2 - Sorg for at kjerne-ror-enheten trekkes korrekt til med et
moment (A) pa 5 til 7 Nm.

3 - Monter spolen i retningen vist pa bildet (nr. P1) for & serge
for jording.

4 - Etter remontering skal du bruke magnetventilen eller
manifolden flere ganger for a veere sikker pa at ventilene
apnes og lukkes som de skal.

5 - Remonter rarkoplingene og trekk til med et maksimalmo-
ment pa 5 til 7 Nm.
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Installations- och underhallsinstruktioner
2/2 solenoidventiler NC-NO och 3/2 solenoid ventiler NC-NO-U, direkistyrda
ventilkropp i méssing eller rostfri stal, 1/8”-1/4”, serie 256-356

ﬂ@*@meE

ASVA

Serie 256, 2/2 NC-NO och serie 356, 3/2, NC-NO-U:

* Solenoidventiler med géngad 1/8"-1/4” koppling. Kropp i
méssing eller rostfri stal

« Solenoidventiler monterade pa fordelare med gangade 1/8”
koppling, kropp i méssing (for 2 till 10 solenoidventiler) eller
rostfri stal, (for 2 till 5 solenoidventiler).

ATEX-versioner:
Se “Sérskilda villkor for saker anvandning”.

SARSKILDA VILLKOR FOR SAKER ANVANDNING
For solonoidoperatérer till ATEX, &r det viktigt att strikt félja
anvandningsinstruktionerna som levereras med produkten.

Standard versioner eller versioner férsedda med solenoi-
doperatérer, serien “PV” (Ex mb), ..., for anvéndning i explo-
siva omgivningar enligt ATEX.

MONTERING

ASCO-komponenter arenbart avsedda fér anvandning enligt
de tekniska egenskaper som specificerats pa namnplattan
eller i dokumentation. Skydda utrustningen mot skador, lat
inte vatskan stelna vid lag temperatur och se till att den halls
inom maximum och minimum temperaturgrénser.

Utrustningen far enbart modifieras med: tillverkarens eller
en representants uttryckliga medgivande.

Fore installationen ska trycket i ledningarna kopplas bort
och rengéras invandigt.

Solenoidventilerna kan monteras i valfri position utan att
detta inverkar pa funktionen.

Flodesriktningen anges med markeringar pa ventilkroppen
och i dokumentationen.

Rorkopplingarna ska goras enligt storleken som starangiven
pa krogpen, etiketten eller produktbladet.

VARSAMHET:
* Attminska antaletkopplingarkan fororsaka fel eller bristande

funktion.

* For att skydda utrustningen ska en lamplig sil eller ett filter
installeras for intaget och s& néra produkten som méjligt.
« Var forsiktig sa att inga partiklar kommer in i systemet vid
anvandning av tejp, fett, sprej eller liknande smorjmedel vid

atdragningen.

¢ Anvand ratt verktyg och placera alltid skiftnyckeln sa nara
kopplingspunkten som méjligt. R

eUndvik att skada ugrustningen: DRA INTE AT
RORKOPPLINGARNA FORHART. Observera detmaximala
vridmomentet pa 5 till 7 Nm.

* Anvand aldrig ventilen eller solenoidoperatéren som en
havstang.

* Rérkopplingar far inte utgéra en forcerande belastning pa
produkten.

ELEKTRISK ANSLUTNING
Alla elektriska anslutningar ska utféras av behérig elektriker
ochI i enlighet med géllande lokala standarder och bestam-
melser.
VARSAMHET:

« Innan nagot utfors ska all stromforsorjning till komponenterna
kopplas bort.

« Allaelektriska skruvkontakter ska dras atenligtanvisningarna
innan produkten tas i bruk.

* Beroende pa strdomspanning, ska elektriska komponenter
jordas enligt lokala normer och regler.

* For att forsakra om kontinuerlig jordning av spolen, se till att
den placeras korrekt vid isattning/urtagning (nr. 1).

Utrustningen har féljande elektriska konIing:

* Lostagbar koppling i enlighet med DIN 43650, 11 mm,
industristandard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form
A (Vid korrekt koppling och nar (den levererade eller valda)
kopplingen ar IP65- eller IP67-markt, ar solenoidventilen
skyddad enligt typ IP65 eller IP67).

DRIFTSSATTNING
Utfor en elektrisk test innan kretsen sétts under tryck. Vid

anvandning av solenoidventiler, sl till spolen ett antal gang-
er och lagg marke till ett metalliskt klickljud vilket indikerar
att solenoiden har aktiverats.

FUNKTION

De flesta solenoidventiler har spolar for kontinuerlig drift.
For att forebygga risk for person- eller materialskada far
solenoidoperatoren inte vidroras da den kan bli mycket varm
vid normal drift. Om solenoidventilen &r latt att komma &t ska
installatoren férse med sk?;dd mot oavsiktlig kontakt.

Vara solenoidventiler och pilotventiler &r konstruerade for
anvandning med enheter som &verensstdmmer med EN
61131-2-standarden.

BULLERNIVA
Bullernivan ar beroende pa tillampningen, vétsketyp och
typ av utrustning. Den exakta bullernivan kan bara faststal-
las av anvandaren pa platsen dar ventilen installerats.

UNDERHALL

Underhallet av ASCO-produkter ar beroende pa driftfor-
hallandena. Regelbunden rengdéring rekommenderas, inter-
vallet &r beroende Pé vétskan som anvands och driftférhal-
landena. Under driften ska komponenterna kontrolleras pa
slitage. En komplett uppséttning invéndiga delar finns som
reservdel eller reservdelssats. Om ett problem uppstar vid
installation/underhall eller vid fragor, ta da garna kontakt
med ASCO eller en auktoriserad representant.

ISARTAGNING
Versioner med ﬁéngad port:Ingareservdelareller reservdels-
sats finns att tillga.
Versioner med monteringsplatta:
Ta av delarna i den ordningsféljd som anges i figurerna i
dessa Installations- och underhallsinstruktioner
1 - Taav kldamman (1) och ta bort spolen (2) (se spolkoderna
pa under rubriken “HOPKOPPLING”).
2- Skru\i‘a loss karnroret (3a/3b) och tar ut det ur ventilkrop-
pen (4).
3 - Ta bort karnan/fjaderenheten (5)(6) och o-ringen (8).
4 - Rengor eller byt ut alla delar.

HOPSATTNING
Satt ihop delarna in omvénd ordningsféljd.
Se till att kldmman sitter pa spolen ordentligt (se ritning).
Utblaset maste kopplas sa att inga féroreningar kan komma
icr;ég?lenoidventilen.

1 - Smorjpackningen ﬁa) ochfdrse kdrnans yttre omkrets med
ett tunt skikt fett enligt AFNOR ISO TR 3498 kategoriema
HL och FC.

2 - Se till att kdrnrérsenheten spénns fast ordentligt enligt
vridmoment (A) 5 till 7 Nm.

3 - Installera spolen enligt riktningen pa bilden (nr. P1) for att
sékerstalla kontinuerlig jordning.

4 - Efter hopsattningen, testa solenoidventilens eller forde-
larens funktion flera ganger for att forsakra att ventilerna
i}ié)pnar och stanger som de ska.

5 - Koppla ihop rorledningarna och spéann fast enligt det
maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm.
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Asennus- ja huolto-ohjeet
2/2-solenoidiventtiilit NC-NO ja 3/2-solenoidiventtiilit NC-NO-U, suoratoiminen runko
messinkid tai ruostumatonta terastd, 1/8”-1/4", sarja 256-356

Sy
T i

ASVA

Sarja 256, 2/2 NC-NO ja sarja 356, 3/2, NC-NO-U:

* Solenoidiventtiilit, joissa on 1/8”-1/4"-kierreliitannat. Runko
messinkia tai ruostumatonta terasta.

» Solenoidiventtiilit, jotka on asennettu 1/8”-kierreliitannailla
varustettuihin sarjoihin, runko messinkia (2-10 solenoidi-
venttiilille) tai ruostumatonta terasté (2—5 solenoidiventtiilille).

ATEX -direktiivin mukaiset versiot:
Katso kohta Turvalliset kéyttdolosuhteet.

TURVALLISET KAYTTOOLOSUHTEET

ATEX -direktiivin mukaisten solenoidikayttdlaitteiden mu-
kana toimitettuja asennusohjeita on ehdottomasti noudatet-
tava.

Standardinmukaiset versiot tai versiot, joissa on solenoi-
dikayttolaitteet, sarja "PV” (Ex mb), ..., tarkoitettu kaytetta-
vaksi rajéhdysvaarallisissa ympéristdissa ATEX-standardin
mukaisesti.

ASENTAMINEN
ASCO-osat on tarkoitettu kaytettévéksi vain tyyppikilvessa
tai asiakirjoissa maariteltyjen teknisten ominaisuuksien
mukaisesti. Jotta laitteisto ei vahingoittuisi, varmista, etta
nestemdinen aine ei Kiinteydy alhaisissa Iémﬁétiloissa ja
ettd ymparoiva lampétila ei ylitad suositeltua vahimmais- tai
enimmaislampétilaa.
Tuotteisiin saa tehd& muutoksia vain valmistajan tai valmis-
tajan edustajan luvalla.
Poista putkista paine ja puhdista sisdpuoliennen asentamista.
Solenoidiventtiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa.
Virtauksen suunta on merkitty venttiilin runkoon ja kaytto-
ohjeisiin.
Putkiliitdntdjen on oltava yhdenmukaiset rungossa, tarrassa
tai fuote-esitteessa olevien kokomerkintéjen kanssa.
TARKEAA:
« Liitnt6jen vahentdminen saattaa aiheuttaa toimintahéirioita.
» Suojaa laitteisto asentamalla kayttotarkoitukseen sopiva sihti
tai suodatin aukon puolelle mahdollisimman l&helle tuotetta.
* Jos kiristimisessa kaytetaan teipﬁié, massaa, suihketta
tai vastaavaa voiteluainetta, valta hiukkasten paasemista
jarjestelmaan.
» Kayta sopivia tyokaluja ja aseta vaantdavaimet mahdolli-
simman lahelle liitintakohtaa. .
¢ ALA KIRISTA PUTKILITANTOJA LIIKAA laitevaurion
valttdmiseksi. Huomioi kiristysmomentti 5—7 Nm.
» Ala kayta venttiilia tai solenoidikayttolaitetta vipuna.
« Putkilitdntdjen eitule kohdistaa tuotteeseen voimaa, vaantoa
tai rasitusta.

SAHKOLIITANTA
Sahkoliitannat on annettava patevien henkildiden tehtavaksi
paikallisten standardien ja maaraysten mukaisesti.
TARKEAA:

» Katkaise osien virransyéttd ennen asennuksen aloittamista.

« Kaikki ruuviliitokset on kiristettava kunnolla ennen kayttoa.

* Sahkoliitannat on maadoitettava paikallisten standardien ja
saanndsten ja jannitteen mukaisesti.

*Varmista kdamin maadoitus tarkistamalla, ettd kdami on
sijoitettu oikein asennuksen/purkamisen aikana (nro 1).

Laitteiston sahkdliitannat:

« Irrotettava liitin DIN 43650:aan, 11 mm, teollisuusstandardi
B tai 1ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Asianmukaisessa
litinn&ssa tai kéytettdvén (mukana tulleen tai valitun) liit-
timen luokituksen ollessa IP65 tai IP67 solenoidiventtiililla
on IP65- tai IP67-suojaus).

KAYTTOONOTTO
Tee sahkomittaukset ennen piirin paineistamista. Johda
solenoidiventtiileihin muutaman kerran jannite. Metallinen
napsahdus merkitsee, etté solenoidi toimii.

TOIMINTA

Useimmissa solenoidiventtiileissa on jatkuvaa toimintaa
varten suunnitellut kdamit. Henkildvahingon ehkaisemiseksi
ala kosketa solenoidikayttélaitetta, joka voi kuumentua
normaaleissa kayttolosuhteissa. Jos solenoidiventtiilin on
vaivaton paasta kasiksi, asentajan on jarjestettava riittava
suojaus tahattoman kosketuksen estédmiseksi.

Magneetti- k’il pilottiventtiilimme on suunniteltu toimimaan
standardin EN 61131-2 mukaisten laitteiden kanssa.

AANET
Venttiilistd kuuluvat danet maaraytyvat kayttosovelluksen,
virtaavan aineen ja kaytetyn laitetyypin mukaan. Vain kayt-
taja voi maarittad aénitason tarkasti, kun venttiili on asen-
nettu jarjestelmaan.

HUOLTO

ASCO-tuotteiden huolto riippuu kayttdolosuhteista. Saan-
néllinen puhdistaminen, jonka ajoitus riippuu nesteista ja
kayttoolosuhteista, on suositeltavaa. Huollon aikana on
tarkistettava, ovatko osat kuluneet likaa. Varaosa- ja kor-
jaussarjana on saatavana taydellinen sarja sisdosia. Mikéli
asennuksen/huollon %/hteydessé tulee ongelmia tai mikali
olet epavarma, ota yhteys ASCQiin tai valtuutettuun edus-
tajaan.

PURKAMINEN

Versiot, joissa on kierreaukkorungot: varaosasarjaa ei ole
saatavissa.
Sarja-asenteiset versiot:
Pura osat naissa asennus- ja huolto-ohjeissa ilmoitetussa
jarjestyksessé.
1 - Irrota kiinnityssinkila (1) ja kdami (2) (katso kdamin koodit

"LIITANTA"-sivulta).
2 - Ruuvaairtiydinputkiyksikkd SSa/Sb) jairrotase rungosta (4).
3 - Poista ydin-/jousiyksikko (5)(6) ja tiiviste (8).
4 - Puhdista tai vaihda kaikki osat.

KOKOAMINEN
Kokoa osat uudelleen kaénteisessé jérjestyksessa.
Varmista, etté kiinnityssinkil& on oikeassa asennossa kaa-
missa (katso kuva).
Poistosuojuksilla on estettdva solenoidiventtiilin sisdosien
likaantuminen.
HUOM

1 - Rasvaa tiiviste (8) ja voitele ytimen ulkokeha kevyesti
standardin AFNOR" ISO TR 3498 luokkien HL ja FC
mukaisella voiteluaineella.

2 - Varmista, ettd ydinputkiyksikké on kiristetty kunnolla
kiristysmomenttiin (A) 5—7 Nm.

3 -Varmista hyva maadoitus asentamalla kdami kuvan
osoittamaan suuntaan (nro P1).

4 - Kayté solenoidiventtiilia tai sarjaa monta kertaa uudel-
leenkokoamisen jélkeen, jotta voit varmistaa, etta venttiilit
avautuvat ja sulkeutuvat kunnolla.

5 - Kokoa uudelleen putkiliitdnnét ja kiristé ne enintdén 5-7
Nm:n kiristysmomenttiin.
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Installations- og vedligeholdelsesvejledning
2/2 magnetventiler NC-NO og 3/2 magnetventiler NC-NO-U med direkte betjening
og hus af messing eller rustfrit stal, 1/8”-1/4”, serie 256-356

WWWDDK

ASVA

Serie 256, 2/2 NC-NO og serie 356, 3/2, NC-NO-U:

* Magnetventiler med 1/8”-1/4” gevindforbindelser. Hus af
messing eller rustfrit stal.

* Magnetventiler monteret pa samlerer med 1/8” gevindfor-
bindelser, hus af messing (til 2-10 magnetventiler) eller af
rustfrit stal (til 2-5 magnetventiler).

ATEX-versioner:
Se “Seerlige krav til sikker brug”.

S/AERLIGE KRAV TIL SIKKER BRUG
For s& vidt angar magnetstyreenheder til ATEX skal in-
struktionerne i den installationsvejledning, der felger med
produktet, felges neje.
Almindelige versioner eller versioner, der er forsynet med
magnetstyreenheder, serie “PV” (Ex mb), ..., til anvendelse
til ATEX i eksplosionsfarlige omgivelser.

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet til brug under de
tekniske vilkar, der er beskrevet pa typepladen eller i doku-
mentationen. For at undga beskadigelse af udstyret skal det
sikres, at veesken ikke kan storkne ved lave temperaturer, og
at de gaeldende graenser for maksimum- og minimumtempe-
ratur overholdes.

AEndringer pa udstyret mé kun foretages efter samrad med
producenten eller dennes repreesentanter.

Udlgs trykket i rarsystemet og rens det indvendigt for instal-
lationen.

Magnetventilerne kan monteres i alle positioner, uden at
det pavirker driften.

Stremningsretningen er angivet med markeringer pa ven-
tilhuset og i dokumentationen.

Rorforbindelser skal stemme overens med den storrelse,
der er angivet pa huset, maerkningen eller produktets ind-
laegsseddel.

FORSIGTIG:

* Reducering af forbindelserne kan forarsage forkert funktion
eller feﬂ.

« Til beskyttelse af udstyret kan der i indlgbssiden sa teet pa
produktet som muligt installeres en si eller et filter, der er
egnet til formalet.

« Pas pa, at der ikke kommer partikler ind i systemet, hvis der
bruges tape, pasta, sprac?/ eller et lignende smaremiddel i
forbindelse med tilspaendingen.

« Brug det korrekte veerktej og brug skruengglerne sa teet pa
samlingspunktet som muligt.

« For at undga beskadigelse af udstyret ma rerforbindelserne
IKKE OVERSPANDES. Et maksimalt tilspaendingsmoment
pa 5 til 7 Nm skal overholdes.

« Brug ikke ventilen eller magnetstyreenheden som loftegreb.

« Rorforbindelserne ma ikke udeve nogen kraft, vridningsmo-
ment eller belastning pa produktet.

ELEKTRISK INSTALLATION
Alle elektriske tilslutninger méa kun foretages af personale med
erfaring og uddannelse til formalet og skal foretages i over-
ensstemmelse med de lokale bestemmelser og standarder.
FORSIGTIG:

* Sluk for strammen til komponenterne, inden der foretages
nogen form for indgriben.

* Alle skrueklemmer skal veere spaendt ordentligt inden
ibrugtagning.

* De elektriske komponenter skal veere jordforbundne i over-
ensstemmelse med lokale standarder og bestemmelser og
alt afhangi%t af spaendingen.

* Af hensyn til spolens jordkontinuitet skal det sikres, at den
placeres korrekt under montering/demontering (nr. 1).

Udstyret forbindes elektrisk som felger:

* Aftagelig konnektortil DIN 43650, 11 mm, industriel standard
B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Efter korrekt
tilslutning og nar det - medfelgende eller valgte - stik er
kapslingsklasse IP65 eller IP67, vil solenoideventilen have
IP65- eller IP67-beskyttelse).

START AF DRIFT
Udfer en elektrisk test, inden der bliver sat tryk pa kreds-
lobet. Ved magnetventiler aktiveres spolen nogle fa gange,
og der lyttes efter et metalklik, som betyder, at magneten
fungerer.

FUNKTION

De fleste magnetventiler er udstyret med spoler, der er
konstrueret til kontinuerlig drift. For at forebygge personskader
ma magnetstyreenheden, som kan blive meget varm under
normale driftsbetingelser, ikke bergres. Hvis der er let adgang
til magnetventilen, skal installateren serge for, at det ikke er
muligt at bergre den ved et uheld.

Vores solenoideventiler og pilotventiler er beregnet til at
fungere sammen med enheder, der opfylder standarderne i
henhold til EN 61131-2.

LYD
Udsendelsen af lyd afhaenger af brugen, vaesken og den
type udstKr, der anvendes. En ngjagtig fastleeggelse af lyd-
niveauet kan kun foretages af den bruger, der har ventilen
installeret i sit system.

VEDLIGEHOLDELSE

Vedligeholdelsen af ASCO-produkter afhaenger af brugsbe-
tingelserne. Regelmaessig afrensning anbefales; hvor ofte af-
haengerafde anvendte vaesker og brugsbetingelserne.Under
vedligeholdsarbejdet skal komponenterne ses efter for unor-
malt kraftig slitage. Et komplet saet med de indvendige dele
kanfassomreservedelssaetellergenopbygningssaet.Kontant
ASCO eller en autoriseret repraesentant, hvis der opstar
fprc?glemer under installation/vedligeholdelse eller i tvivistil-
eelde.

DEMONTERING

Versioner med huse med gevindport: Der fas ingen reser-
vedelssaet.
Versioner med samleror:
Adskil delene i den raekkefolge, der er angivet pa tegningerne
i denne Installations- og vedligeholdelsesvejledning.
1 - Tag holdeklemmen ?1) 0g spolen (2) af (se spolekoderne

pé siden “TILSLUTNING”).
2 - Skrukernergrsenheden (3a/3b) afogadskildenfrahuset (4).
3 - Fjern kerne/fiederenhed (5)(6) og pakning (8).
4 - Renger eller udskift alle dele.

REMONTERING

Saml delene igen i omvendt reekkefelge af demonteringen.

Kontrollér, at holdeklemmen er korrekt anbragt pa spolen

(se tegningen).

Udlgbet skal veere tilsluttet for at forhindre kontaminering af

indersiden af magnetventilen.

BEM/ERK:

1 - Smer pakningen (8) og laeg et tyndt lag smeremiddel pa
den udvendige omkreds af kernen. Dette smgremiddel
ﬂi—al op'pgde standarden AFNOR ISO TR 3498, kategori

g FC.

2- Sar(l; for, at kernerarsenheden er korrekt tilspaendt med
et tilspeendingsmoment (A) pa 5 til 7 Nm.

3 - Seet spolen i i den retning, der er vist pa fotoet (nr. P1),
for at sikre jordkontinuiteten.

4 - Ker magnetventilen eller samlergret flere gange efter
remontering for at sikre, at ventilerne abner og lukker
korrekt.

5 - Saml rarforbindelserne igen og spaend dem ved et mak-
simalt tilspaendingsmoment pa 5 til 7 Nm.
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Instrucoes de instalagao e manutengao
Vélvulas solencides 2/2 NC-NO e valvulas solendides 3/2 NC-NO-U, corpo de ago
inoxidavel ou latéo, directas, 1/8”-1/4”, séries 256-356

WWWPT

ASTA |-

Série 256, 2/2 NC-NO e série 356, 3/2, NC-NO-U:

« Valvulas solendides com I|gagoes de rosca de 1/8"-1/4”
Corpo em latdo ou ago inoxidavel.

« Valvulas solendides montadas em colectores comligagdes de
rosca de 1/8”, corpo de latdo (de 2 a 10 valvulas solendides)
ou corpo de aco inoxidavel (de 2 a 5 valvulas solendides).

Versoes ATEX:
Consulte as “Condi¢des especiais para utilizagdo segura”.

CONDICOES ESPECIAIS PARA UTILIZACAO SEGURA

Para operadores de solendide para ATEX, as instrugoes
de utilizagao fornecidas nas instrugdes de mstalac;ao espe-
cificas fornecidas com o produto tém de ser cumpridas.

Valvulas solendides com ligagbes de rosca: Versdes
standard ou versdes equipadas com operadores de sole-
ndide, série “PV” (Ex mb), ..., para utilizagdo em atmosferas
explosivas para ATEX.

MONTAGEM

Os componentes da ASCO devem ser utilizados apenas
de acordo com as caracteristicas técnicas especificadas na
placade identificagido ou na documentagao. Para evitar danos
no e?wpamento certifique-se de que impede o liquido de
solidificar a baixas temperaturas e que permanece dentro
dos limites de temperatura minimos e maximos.

As modificagcdes ao equipamento s6 podem ser efectuadas
apos consulta ao fabricante ou ao seu representante.

Antes da instalagao, despressurize o sistema de tubos e
limpe o interior.

As vélvulas solendides podem ser montadas em qualquer
posicéo sem afectar o funcionamento.

A direcgao do caudal é indicada pelas marcas no corpo da
valvula e na documentag&o.

Asligagdes dos tubos tém de estar de acordo com o tamanho
indicado no corpo, etiqueta ou no folheto do produto.

ATENGAO:

* A redugéo das ligagdes pode provocar um funcionamento
inadequado ou uma avaria.

« Para protecgé@o do equipamento, instale uma rede ou um
filtro adequado para a assisténcia relacionada com o lado
de entrada o mais junto possivel do produto.

* Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray ou um lubrificante
idéntico para apertar, evite a entrada de particulas no sistema.

« Utilize as ferramentas adequadas e cologque as chaves de
bocas o mais junto possivel do ponto de ligag&o.

e Para evitar danos no equipamento, NAO APERTE
EXCESSIVAMENTE as ligagoes do tubo. Cumpra umbinario
de aperto maximo de 5a 7’ Nm.

* Nao utilize a valvula nem o operador de solendide como
uma alavanca.

* As ligagbes do tubo néo devem exercer qualquer forga,
binario ou esforgo no produto.

LIGA(;AO ELECTRICA
Todas as ligagbes eléctricas tém de ser efectuadas por
pessoal especializado e qualificado e tém de estar de acordo
com as normas e os regulamentos locais.
ATENGAO:

* Antes de efectuar qualquer intervencgao, desligue a corrente
eléctrica para desactivar os componentes.

* Todos os terminais dos parafusos tém de ser apertados
correctamente antes de serem utilizados.

* Dependendo da voltagem, os componentes eléctricos tém
de ser ligados a terra de acordo com os regulamentos e
as normas locais.

» Para garantira continuidade de terra da bobina, certifique-se
de que esta posicionada correctamente durante amontagem/
desmontagem (n° 1).

O equipamento € ligado electricamente da seguinte forma:

* Conectoramovivelpara DIN 43650, 11 mm, normaindustrial
BoulSO4400/EN175301-803, form A (Quando a conexao
é correctamente efectuada e quando o conector (fornecido
ou seleccionado) usado é IP65 ou IP67, o grau de protecgdo

da electrovalvula sera IP65 ou IP67).

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de pressurizar o circuito, efectue um teste eléctrico.
No caso das valvulas solendides, estimule a bobina algu-
mas vezes e observe um clique metalico que significa que
a solendide esta a funcionar.

FUNCIONAMENTO

A maior parte das valvulas de solendide esta equipada
com bobinas concebidas para trabalho continuo. Para evitar
lesdes corporais, ndo toque no operador de solendide que
pode ficar quente em condigdes de funcionamento normais.
Se a valvula solendide tiver acesso facil, o instalador deve
utilizar equipamento de proteccédo para evitar qualquer
contacto acidental.

As nossas electrovalvulas e electrovalvulas-piloto foram
concebidas para funcionar com os dispositivos conforme a

norma EN 61131-2. .
EMISSAO DE SOM
A emissao de som depende da aplicacao, fluido e tipo de
equipamento utilizado. A determinagdo exacta do nivel de
som s6 pode ser efectuada pelo utilizador com a valvula
instalada no sistema.

MANUTENCAO
A manutengdo dos produtos da ASCO depende das
condicdes de servigo. A limpeza periddica é recomenda-
da e 0 momento da limpeza depende dos fluidos utiliza-
dos e das condicbes de assisténcia. Deve verificar se
os componentes tém um desgaste excessivo durante a
assisténcia. Um conjunto completo de pegas internas
esta disponivel como um kit de pecgas sobresselentes ou
reconstruidas. Se surgir algum problema durante a ins-
talaéao/manuten(;ao ou no caso de duvidas, contacte a

O ou um representante autorizado.

DESMONTAGEM
Versdes com corpos de portas de rosca: Nao esta disponivel
nenhum kit de pegas sobresselentes.
Versdes de montagem no colector:
Desmonte as peﬁﬂas pela ordem indicada nas vistas destas
Instrucoes de &
1 - Remova a bragadeira de flxagao (1)ea boblna (2) (ver
codigos das bobinas na pagina “LIGACA!
2- Desap&r;;lfuse o tubo do nucleo (Sa/3b) e separe o do
corpo
3 - Remova o nucleo/mola (5)(6) e o vedante (8).
4 - Limpe ou substitua todas as pecas.

MONTAGEM
Monte as pegas pela ordem inversa de desmontagem.
Certifique-se de que a bragadeira de fixagéo esta correcta-
mente colocada na bobina (ver desenho).
A saida tem de estar ligada para impedir a contaminacéo do
interior da valvula solendide.

1 - Lubrifique o vedante (8) e revista a circunferéncia exterior
do nucleo com um lubrificante em conformidade com a
norma AFNOR ISO TR 3498 categorias HL e FC.

2 - Certifique-se de que o tubo do nucleo esta apertado
correctamente com um binario (A) de 5a 7

3 - Instale a bobina na direcgdo mostrada na fotografia (n°
P1) para garantir a continuidade da terra.

4 - Depois da montagem, opere a valvula solendide ou o
colector varias vezes para garantir que as valvulas abrem
e fecham correctamente.

5 - Monte das ligagdes dos tubos e aperte com um binario
méximo de 5a 7 Nm.
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"Exdoon/ 256, 2/2 NC-NO kau éxdoon 356, 3/2, NC-NO-U:
Mmpouawqukzg BoBideg ]JLKOX}\,[UJT&Q ouvdéoelg 1/87-1/4”
amd OpEeiyOAiKo 1) AVOEEIDOTO AT

. H)\xmpouayvnrma;Bakﬁlﬁsgronoesmusv&;cenoManXovgaymyoOg
Stavopig pe koyhmtés cuvdésels 1/8”, aipa and opetyohio (yio Tig
nAektpopoyvnTikég BodPides 2 wg 10)M n MU0 0O AVOEEIBOTO HTGEAL
(Y10 Tig nAekTpopoyvTIKES PudPides 2 £mg 5)

Tomol cvokeviic ooppmvor pe ATEX

Agite “Educég ouvikes yior acpain xprion”.

EIAIKEY XYNOHKEX I'A AX®PAAH XPHEH

‘Onog mpofiéneton amd v 0dnyin ATEX oyetucd pe nAextpoporyvn-
TIKEG KEQOAEG, TIPETEL VOL TNPOVVTOL CVGTNPE OL 0dNYieg YPoNG TOL
GVVOSEVOLY TIG GUYKeKpLéEVEG OBdNYiEG EYKATACTOONG IOV GUVOED-
OV TO TIPOIOV.

O Basikés exdooeis pe fabpd mpootaciag 1 ot exdooelg mov Exouv
eEomMOTEL e MAEKTPOUOYWTIKEG KeQUALS £xouv TO oepl “PV”
(Ex mb) . yux APNoN o€ ekPIELLN ATHOCPAPO. GOUPMVEL UE TNV 0O}~
vio ATEX

. Zopo

XYNAPMOAOI'HZH

To e&apmipato ASCO mpoopilovian yur yprion HOVO o€ TERVIKG
KOPAKTNPIGTIKG TTOL AVOrYPAPOVTUL GTIV ETIKETA ) GTOL GUVOSEVOUEVOL
&yypaga. I vo omopuyete Tyov BAGPN Tov EE0MAIGHOY, PPOVTIGTE VoL
OTOPVYETE I GTEPEOTOINGT| TOL VYPOY G YUNAES Deppokpacieg Kot
BeParwbeite Ot mpeite Ta Opla péytog kat erdyotng Oepprokpocio.

OnolEcAMMOTE LETATPOTES GTOV EEOTAMGHO UTOPOHV VOL TIPOLYHLOTOTTOL-
nBovY pévo 0pod cuUBOVAELTELTE TOV KUTAOKEVUOTH 1] TOV EUTOPIKO
AVTITPOGHTO TOV.

Tlpw TV £YKATAGTOON, OMOGUUTIEGTE TO GOGTIHO GOAVACE®Y Kot
KaapioTe ECOTEPIKG.

Ounhetpoparyvitucé o Pides pmopodv va tomobembovy oe omota-
dmote B€om ympig va emnpedlovv ) Asttovpyio.

H kotetBovon g poNg VIOOEKVIETOL OO TIG GTLUAVOELS GTO GMOL
g PaAPidog kot oTar GuVOSEVTIKG EYYPOpOL.

Ot ovvdéoelg g coMVeoNg Oo TPETEL vaL £ivo GOHPOVES LE TO
1Eyeb0g TTOV VTOJEIVIETAL GTO GO, TV ETIKETOL KOL 6TO GUAAGIIO
TOV TIPOIOVTOG.

TTPOZOXH :

* O mePLopIo oG TV GLVIECEDV UopEl v 0d1yNoeL o€ AavBaoévo
YEWPIOHO 1) KOKT) Agtrovpyio.

« 't mv poctacio Tov e€onMcol, TomofeToTe piol KoTdAANAN Yio
™M ovyKekpévn epyaocio ofta 1} iktpo, oy TALVPA 16030V Ko
G0 TO SUVOTOV O KOVTHL GTO TPOIOV.

* EGv ypnotpomomoete towvice, 0Aowpr}, GIpEL 1) TOPOUO0 AUTOVTIKO
Kot T cOoPIEN, amo@hyETe TV £(6000 COUATISIOV GTO GVOTNHO.

* Xpnowtonoteite o kardAhnha epyolein Kol TOTOOETOTE TOL KAESIL
000 TO SUVOTOV TTIO KOVTG GTO GNLEID GUVOEONG.

* Novaamopbyete oydv AdPec otoveonhond, MHIOIZEETE TIOAY
TIG GUVIEGELG TV GOATVOV. TpioTe T péyot porm cOePYENG amd
5 éwg 7 Nm.

* Mn ypnowonoeite m Porfide 1} T NAEKTPOpOYVITIKY KEQOAT MG
HOYAO.

* Ot ouvdécels cmAvmv Sev TPEMEL VoL ackovy SOvap, porm 1 Ttieom

GTO TPOTOV.
HAEKTPIKH XYNAEXH
‘Oleg 0L NAEKTPIKEG CUVOEGEIG TPETEL VAL YIVOVTOLL HLOVO 0TTO EEEIGIKEV-
HEVO KolL EKTTOOEVHEVO TPOCOTIKG Ko Bo TtpEmet vor akohovBovv Tovg
TOTIKOVG KOVOVIGHOUG KO TTPOTUTICL.
TTPOZOXH:

« Ipwamb omowdnmote enépPaon, Stouxdyte mynekTpikt tpogodocta
Y10 VL GMEVEPYOTOWGETE Tt 60Tt

* 0oL 0L 0cPOFEKTES TMV BIOMV TPETEL VOL EYOVV GOYTEL GMGTA TPOTOV
1ebovv o€ Agttovpyia.

* AvEAoya pE TV TAGT, TANAEKTPIKA.EEAPTHHOTO TPETELVOLEXOVV YEIDEL
GOHPMVOL LLE TOL TOTIKA TTPOTLTOL KO KOVOVIGHOVG.

* T va Swoolicete cuvéyew yng Tov mviov, Peforwbeite 6T t0
mvio £xel TomoBe Ol GGTA KaTd ™Y GUVEPHOAdYNOT/OmOGUVap-
poroynon. 1).

O g€omhopdg £xet cuvdedel NAeKTPIKG (G eENG:

* Amoondpevog cuvderpog DIN43650, 11 yAot, Bopmyaviké mpétomo
B11SO 4400/ EN 175301-803, form A (Mg pio: swot ovvoeon Kat
Oty 0 (YOpMYOOHEVOS T snMpzvog) GOVOEGHLOG TTOL YPNOIOTTOLEITE
eivoumpodaypamv IP65-1-IP67, nniektpoPod fido Oa etvon Stabéte

mpoctacio Tpodiaypapmv P65 1 IP67).

AOKIMAXTIKH AEITOYPI'IA
TIpotov amocLpTEGETE TO KOKAWLLL, TPOYHOTOTOMGTE £VaL AEKTPO-
AOYIKO Edeyyo. TtV TEPINTOON TOV NAEKTPOUUyVNTIKOV BarPidwv,
EVEPYOTOM|OTE TO TNVIO HEPIKEG POPEG DOTE VOL AKOVGETE EVOL PETOA-
KO “KAIK” OV GMpaivel OTL T AEKTPOHOYVITIKT) KEPOAT Aettovpyei.

AEITOYPI'IA

O epiocdTepeg NAekTpopayvnTikég BohBideg sivon eEomMopéveg pe
mvio Yo Aertovpyia veo dopkh Téom. T vo amopdyete Tov kivouvo
TPOVUOTIGHOY, [V oyyilete ™V nAeKTpOpayVITIKY KePUAN 1 omoia
pmopei vo vepOeppaviel oxopa Kot VIO PUGIOAOYIKEG GUVOTKEG
Aerrovpyiog. Eav vmdpyet ebkoln TpdoPacn 6Ty NAEKTPOUKYVITIKT
Bopido, o veevBuvog Yo v TomoBEon Ba mpemet va AaPet v
KOTOAANAN TPOGTAGIOL KOTGL THG OKOVGLIG ETOPNG.

OwnhextpoPorfides kor ovmhotikég BodPideg pag eivon oyedoopéveg
£T01 OGTE VO GLUVEPYALOVTOL [1E GUCKEVEG TTOV GULLLOPPAVOVTAL LLE TO
mpotumo EN 61131-2.

EKITOMIIH HXOY
H excmopmy fxov Swipépet avéroya pe ™V eQapHOY, TO VYPO Kot
oV TO0 T0V EEOMAGHOD 1oL Ypnotpomoteitar. O xpYoTg dev pmopei
VOLTIPOLYHOTOTOMGEL akpiPn Kueoplcuo TOV ENUTEOOL )0V TAPGL LOVO
0oV eyKaTaoToEL T BoAPidal 6T0 GHGTNHG TOL.
ZYNTHPHZH
H ouvrpnon tov mpoidviov ASCO e&upraron omd Tig cuvorikeg Aet-
TOVPYiOG. ZuVIGTOTON TEPIOBIKGS KOBUPIGUOG, TO XPOVIKO SIECTHO TOV
omoiov Ho. eZupmOEi amo TaL PNGIHOTOIOVHEVE VY PG KoL TG GUVBNIKES
Aerrovpyiog. Katd m cuviiipnon, mpémet va mparypotonoteiton EAeyxog
v eZapmudtoy Y viepPorikt) popd. Awribeta TMipeg cuvoro
gowTepKaY edupmudtov g avtorroktikd 1 egaptipato avaka-
TO.GKSUT]Q Edv mpokdyer kémoto npo[})»nu(x KOTd TNV H‘{KOIU.GT(XOT]/
VTIiPNOT 1] €4V TOPOVCINCTOOV  OmOpies, EMKOWVMVIGTE He TV
ASCO 1 pE T0VG EE0VGI00TNHEVOLG OVTUTPOCAOTOVS THG.

AIIOZYNAPMOAOTHEH
THmot pe GOUOTA KOYAMTOV 6TOMI0V: Ag SoTiBeTan KIT OV TOAMKTIKAV.
Témot yio TomodEmon o€ TOAMATAS aryeyd Stavopg:
ATOGLVAPLOLOYNGTE Ta EEUPTAOTE GTN GEGL TIOL VIOSEIKVHOLV Ot
ewodveg oTig Odnyies Eykardotaong ko Zuvepriong.
1 - Aguipéote o ehamiipio cuykpdmong (1) KU.l 10 anw (2) (Beire Tovg
KOSKOVG TV Tnvimy ot oeAido “XYNAEZH”
2 - Eefddote ™) povadoe mopiva-aywyod (3a/3b) Kt doywpiote ™MV
amo 1o omua (4).
3 - Eefddotem povadamopive/ehatmpto(5)(6) Kowto GTeEYovomouTiKd
nopépBoopa (8).
4 - KaBapiote 1) aviikatootote OAo o eEapTipaTe.

EINANAXYNAPMOAOI'HZH
Enmovoovvapporoyiote 6ra to g&optipate oy aveifem cepd mov
okoAoLONONKE KOTA T 6T GUVOPROAGYNOM.

Befowbeite 611 T0 ehatplo cvyKpaTHONG Vel 60OGTE ToToBeTHEVO

oo mvio (BAéme oyedidypappa).

O oymydg EKTOUMNG AEPIOV TPETEL EIVOIL GUVOESELEVOG TPOKEEVOD

Vo omopevydel N PONIVOT) TOV ECOTEPIKGY THNHATOV TG NAEKTPO-

u(xyvr]rucr]g Balﬁlbu.g.

ZHMEIQ3]

1- A}\suyrs ps YpGo0 10 oTEYavomomTIKG TopépBuciia (8) ka kakbyte
Ehappl ™V EEWTEPIKY TIEPLPEPELDL TOV TVPIVEL e MTAVTIKG oL
givar oopemvo e Tig kornyopieg HL kot FC tov mpotimov AFNOR
ISO TR 3498.

2 - BePouwbeite 6t11 povada mopnve-oyeyod ExeL SQU(TEL ETOPKMOG e
porm (A) om6 5 £wg 7 Nm.

3 - TonoBetote 10 MVio 6TV KoteLHLVOT OV VIOSEWVIETAL OTH
potoypapio (No. P1) yia va Sopoiotel cuvégeta yng.

4 - Metd my enavacuvaprordynen, 0EcTe 6e Aeltovpyio TOAES POpEG
mvnAeKTpopayvnTikh Barfide 1) Tov morAamAd aryayl Stovopmg yo.
vo. BefonmBeite 0Tt ot P Pides avoiyovy kot Kheivovy KoAd.

5 - EmavacuvappohoyoTe TIg GUVOEGELS GrMVmong Kot oQiste pe
Méyiom pomi amtd 5 £mg 7 Nm.
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Navod na instalaci a udrzbu
Solenoidové ventily NC-NO 2/2 a solenoidové ventily NC-NO-U 3/2,
pfimo ovladané. mosazné nebo nerezové ocelové télo, 1/8"-1/4”, série 256-356

m‘«mmcz

ASVA

P!

Série 256, 2/2 NC-NO a série 356, 3/2, NC-NO-U:

« Solenoidové ventily se Sroubenimi velikosti 1/8”-1/4”. Télo
z mosaze nebo z nerezové ocele.

« Solenoidové ventily namontované na potrubich se Sroubenimi
velikosti 1/8”, mosazné télo (pro 2 az 10 solenoidovych ven-
tilﬁ)ﬁ\p;abo télo z nerezové ocele (pro 2 az 5 solenoidovych
ventild).

ATEX verze:
Viz “Specialni podminky pro bezpecné pouziti”.

SPECIALNI PODMINKY PRO BEZPECNE POUZITI
Pro solenoid operatory ve verzi ATEX musi byt navod na
pouziti uveden ve specifickém Navodé na Udrzbu dodaném
s vyrobkem striktné dodrzovan.

Standard verze anebo verze vybavené solenoid operatory,
série “PV” (Ex mb), ..., pro pouziti ve vybusnych atmosfe-
rach ve verzi ATEX.

MONTAZ
Komponenty ASCO jsou uréené pro pouziti jen v souladu

s technickymi charakteristiky specifikovanymi na tovarnim

Stitku anebo v dokumentaci. Aby se zabranilo poskozeni

zafizeni, ujistéte se, Ze jste zabranili kapaliné dostat se do

tuhnouci faze pfinizkych teplotach a Ze se pohybujete vramci
maximalniho a minimalniho teplotniho intervalu.
Modifikace na zafizeni mizou byt vykonany jen po konzultaci

s vyrobcem anebo jeho zastupcem.

Pred instalaci snizte tlak v potrubnim systému a vnitfné ho
vycistéte.

Solenoidové ventily mGzou byt namontovany v jakékoliv
pozici bez ovlivnéni ¢innosti.

Smér toku je uvedeny znacenimi na téle ventilu a v doku-
mentaci.

Potrubni pFipojky musi byt v souladu s velikosti uvddénou na

téle, Stitku anebo v prospektu vyrobku.
UPOZORNENI :

« Snizeni pfipojeni mlzZe zpusobit nespravny provoz a
fungovani.

« Pro ochranu vybaveni nainstaluijte €isti¢ anebo filtr vhodny
{)/ro_provoz na strané pfitoku, co nejblize k vyrobku.

« V pripadé pouziti pasky, lepidla, spreje anebo obdobniho
maziva pfi upinani, zabrante ¢asticim vniknout do systému.

« Pouzijte vhodné nastroje a umistite kli¢e co nejblize k bodu
pfipojeni. .

* Aby se zabranilo poskozeni zafizeni, NEPRETAHUJTE
potrubni pfipojky. DodrZujte maximalni utahovaci moment
od 5 do 7 Nm.

* NepouZivejte ventil anebo solenoid operatora jako paku.

« Potrubni pripojky by neméli na vyrobek vyvijet zadnou silu,
tocivy moment ani pnuti

ELECTRICKE PRIPOJENI
Vsechny elektrické pfipojeni musi byt vykonané jen vysko-

lenym a kvalifikovanym personalem a musi byt v souladu s

mistnimi nafizenimi a standardy.
UPOZORNENI :

« Pfed jakymkoliv zasahem vypnéte elektricky proud pro
uvedeni komponentt mimo napéti.

« V8echny Sroubové svorky musi byt pfed uvedenim do
provozu fadné utahnuté predtim.

«V zavislosti od elektrického napéti musi byt elektrické
komponenty uzemnéné v souladu s mistnimi standardy a
nafizenimi.

« Pro zajisténi kontinuity uzemnéni vinuti se ujistéte, Ze je
v pribehu montaze/demontaze spravné umisténé (C. 1).

Zarizeni je elektricky zapojeno timto zplisobem:

+ Odpojitelny konektor na DIN 43650, 11 mm, pramyslovy
standard B z 1SO 4400/ EN 175301-803, form A (Pfi sprav-
ném pfipojeni a s pouzitim (dodaného nebo zvoleného)
konektoru, ktery je uréeny pro IP65 nebo IP67, bude mit
elektromagneticky ventil ochranu IP65 nebo IP67).

UVEDENI DO PROVOZU
Pred natlakovanim okruhu vykonejte elektricky test. V pfi-
padé solenoid ventili nékolikrat uvedte vinuti pod napéti a
vSimnéte si kovové kliknuti oznacujici provoz solenoidu.

FUNKCE

Vétsina solenoid ventilli je vybavenych vinutim pro nepfetr-
Zity provoz. Aby se zabranilo riziku zranéni osob, nedotykejte
se solenoid operatora, ktery muze pfi béznych provoznich
podminkach dosahovat vysokych teplot. Kdyz je solenoid
ventil lehce pfistupny, musi montér zhotovit ochranu proti
nahodnému kontaktu.

Nase elektromagnetické a fidici ventily jsou vyrobeny tak,
at1)%/3f1urégovaly se zafizenimi vyhovujicimi standardu EN

EMISE HLUKU

Emise hluku zavisi od aplikace, kapaliné a typu pouzitého
zafizeni. Pfesné urCeni hladiny hluku mGze byt vykonano
jen uzivatelem, ktery ma ventil uz nainstalovany v jeho sys-
tému.

’ UDRZBA

Udrzba vyrobki ASCO zavisi od provoznich podminek.
Doporucuje se pravidelné ¢isténi, Casovani kterého bude
zavislé od pouzitych kapalin a od provoznich podminek.
Béhem servisu musi byt komponenty zkontrolované pro
nadmérné opotfebeni. Kompletni sada vnitfnich soucasti je
k dispozici jako nahradni dily anebo jako sada pro prestav-
bu. Kdyz nastane problém béhem instalace/Udrzby anebo v
pfipade pochybnosti prosim kontaktujte ASCO anebo auto-
rizovaného zastupce.

DEMONTAZ
Verze s télem se zavitovym otvorem: Neni k dispozici sada
nahradnich dilG.
Verze s potrubnim osazenim:
Demontujte soucastky v poradi oznaceném na pohledech v
tomto Navode na instalaci a udrzbu
1 - Odstrante pfichytku (1) a vinuti (2) (viz. kody vinuti na
strance “PRIPOJENI").
2 - Ods$roubujte jaderni potrubni jednotku (3a/3b) a oddélte
ji od téla (4).
3 - Odstrarite jednotku jadro/pruzina (5)(6) a tésnéni (8).
4 - Vycistéte anebo vyménte vSechny soucastky.

SMONTOVANI

Smontujte soucastky v opacném poradi demontaze.

Ujistéte se, Ze prichytka je ve spravné pozici na vinuti (viz.

nakres).

Vyfuk musibytzapojen, aby se tak pfedeslo znecisténi vnitrku

solenoid ventilu.

POZNAMKA:

1 - NamaZte té€snéni (8) a jemné natfete vnéj$i obvod jadra
mazivem odpovidajicim standardu AFNOR ISO TR 3498
kategorie HL a FC.

2 - Ujistéte se, ze jednotka jaderniho potrubi je fadné utazena
na utahovaci moment (A) od 5 do 7 Nm.

3 - Nainstalujte vinuti ve smeru zobrazeném na fotografii (€.
P1) pro zajisténi kontinuity uzemnéni.

4 - Po smontovani uvedte solenoid ventil anebo potrubi
nékolikrat do provozu, aby jste se tak uijistili, Ze se ventily
fadné oteviraji a zaviraji.

5 - Smontujte potrubni pfipojky a utdhnéte na maximaini
utahovaci moment od 5 do 7 Nm.

520546-001

Zawory elektromiagnetyczrie NC-
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Instrukcje dotycz%:e instalaciji i konserwaciji
212 oraz zawory elektromagnetyczne NC-NO-U

wmmPL

"-1/4”, seria 256-356

korpus mosigzny lub ze stal nier

$redniego uzycia
g ) 1%

OPIS
Seria 256, 2/2 (2-drogowe) NC-NO i seria 356, 3/2 (3-drogowe),
NC-NO-U:

« Zawory elektromagnetyczne z przytaczem gwintowanym 1/8’-
1/4”. Korpus mosigzny lub ze stali nierdzewne;.

« Zawory elektromac};] etyczne montowane na wspdlnych kolek-
torach’ zasilajacych, z przytlaczem gwintowym 1/8”, korpus
mosiezny (dla2do 10zawordw elektromagnetycznychwwyspie)
lub ze stali nierdzewnej (dla 2 do 5 zaworéw w wyspie).

Wersje ATEX:
Patrz ,Specjalne warunki bezpiecznego uzywania”

SPECJALNE WARUNKI BEZPIECZNEGO UZYWANIA

Do sterowania solenoidu zgodnie z dyrektywag ATEX, trzeba
scisle przestrzegac instrukcji uzytkowania zawartych w szcze-
gdtowych Instrukcjach dotyczacych Instalacji dostarczonych
wraz z tym produktem.

Wersje o klasie ochrony lub wersje ze sterowaniem solenoidu,
seria ,PV” (Ex mb), ..., do uzytku w Srodowiskach zagrozonych
wybuchem zgodnie z dyrektywa ATEX (dotyczaca potencjalnych
wydzielin wybuchowych).

MONTAZ

Podzespoty ASCO sa przeznaczone do uzytku jedynie zgodnie
z charakterystyka techniczng podang na tabliczce znamionowej
lub w dokumentaciji. Aby unikna¢ uszkodzenia produktu nalezy
nie dopusci¢ do zestalenia sie ptynu w niskich temperaturach
i nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnej ani minimainej
temperatury dziatania.

Modyfikacji urzadzenia mozna dokona¢ jedynie po konsultacji
z groducentem lub jego przedstawicielem.

rzed instalacjg nalezy rozhermetyzowac instalacje rurowa i

wyczysci¢ od srodka.

Zawory elektromagnetyczne moga by¢ zamontowane w dowol-
nym ustawieniu bez w u na ich dziatanie.

Kierunek przeptywu wskazuje oznakowanie na korpusie zaworu
i opis w dokumentaciji.

Przytaczarurmuszabyc¢zgodne zwielkoscig podangnakorpusie
zaworu, tabliczce znamionowej lub w ulotce produktu.

« Skracanie przytaczy moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie
lub awarie techniczna.

« W celu ochrony produktu, nalezy w czesci wiotowej tak blisko
produktu jak to mozliwe, zamontowac sitko lub filtr odpowiedni
do przeznaczenia produktu.

« Jedli tadma, pasta do gwintéw, spray lub podobna substancja
nawilzajgca jest uzywana podczas dokrecania, nalezy unikna¢
dostania sie ich drobinek do systemu.

« Nalezy uzywaé wiasciwych narzedzii umiesci¢ klucze tak blisko
miejsca taczenia jak to mozliwe.

« Abyuniknaéuszkodzenia produktu, NIEWOLNOPRZEKRECAC
przytaczy rur. Maksymalny moment obrotowy dokrecenia powi-
nien wynie$¢ 5 do 7 Nm.

« Nienalezy uzywaczaworu ani sterowania solenoidu jako dzwigni.

« Przytgcza rur nie powinny oddziatywac jakakolwiek sitg, przy-
ktadac momentu obrotowego ani naciskac na produkt.

tACZA ELEKTRYCZNE
Wszystkie instalacje elektryczne muszg by¢ wykonywane
wylacznie przezwyszkolonych iwykwalifikowanych pracownikow
i spelnigi wymogi miejscowych przepiséw i norm.

« Przed jakakolwiek ingerencja, nalezy odtaczy¢ doptyw pradu
elekirycznego do wszystkich podzespotow.

» Wszystkie sruby muszg by¢ prawidiowo dokrecone przez
przywroceniem produktu do pracy.

* W zaleznosci od napigcia, podzespoly elekiryczne musza by¢
uziemione zgodnie z miejscowymi normami i przepisami.

« Aby zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia cewki, nalezy upewnic sig,
Ze zostata ona wiasciwie umieszczona podczas montazu/
demontazu (nr 1).

Podtaczenie elektryczne produktu jest nastepujace:

» Wymienne przytacze do DIN 43650, 11 mm, standard przemy-
stowy B ze ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Pod warunkiem
poprawnego podtaczenia oraz gdy (dostarczone lub wybrane)

zastosowane ztacze ma klasg ochrony IP65 lub IP67, zawor
?Fl%lgltl)'omagnetyczny bedzie miat takze klase ochrony IP65 lub

URUCHOMIENIE
Przed zahermetyzowaniem obwodu nalezy przeprowadzi¢
test elektryczny. W przypadku zaworéw elektromagnetycznych
nalezy zasili¢ cewke parokrotnie az do ustyszenia metalicznego
dzwigku wskazujacego na dziatanie solenoidu.

DZIALANIE

Wigkszos¢ zaworow elektromagnetycznych jest wyposazonaw
cewki przeznaczone do pracy ciagtej. Aby unikna¢ niebezpieczen-
stwa obrazen, nie nalezy dotykac solenoidu, ktory w normalnych
warunkach eksploatacji moze si¢ mocno nagrzewac. Jesli zawor
elektromagnetyczny jest tatwo dostgpny, monter powinien zabez-
pieczy¢ sie przed przypadkowym kontaktem.

Nasze zawory elektromagnetyczne i zawory pilotowe sg przy-
stosowane do wspotpracy z urzadzeniami zgodnymi z norma,

EN 61131-2. )
WYDAWANIE DZWIEKU
Wydawanie dzwigku zalezy od zastosowania, ptynu i rodzaju
uzytego urzadzenia. Doktadne okreslenie poziomu glo$nosci
moze by¢ przeprowadzone jedynie przez uzytkownika juz po
zainstalowaniu zaworu w systemie.

KONSERWACJA

Konserwacja produktow ASCO zalezy od warunkow eksplo-
ataciji. Zaleca sie okresowe czyszczenie, ktdrego czestotliwosé
jest uzalezniona od rodzaju stosowanego piynu i warunkow
eksploatacji. Podczas serwisowania nalezy sprawdzi¢, czy pod-
zespoly nie ulegty nadmiernemu zuzyciu. Kompletny zestaw
wewnetrznych czesci jest dostepny jako zestaw czesci zamien-
nych albo zestaw naprawczy. W razie wystapienia problemu
w trakcie instalacji/konserwa%i lub w razie watpliwosci, nalezy
skontaktowac sie z firmg ASCO lub jej autoryzowanym przed-
stawicielem. i

DEMONTAZ
Wersje ze wspdlnym kolektorem zasilajagcym: Komplet czesci
zamiennych nie jest dostepn{.
Wersje z przytaczem do kolektora zasilajacego:
Nalezy zdemontowac czesciw kolejnosci wskazanejnaschema-
tach zamieszczonych w niniejszej Instrukcji dotyczacej instalacji
i konserwagji.
1 - Usun zacisk (1?Ei cewke (2) (patrz kody cewek na stronie
,PODLACZENIE”)
2 - Odkrec¢ tuleje trzpienia ruchomego (3a/3b) i oddziel jg od
korpusu (4)

3 - Usunrdzenruchomy/sprezyne zaworowa (5)(6)iuszczelke (8)
4 - Wyczys$¢ lub wymien wszystkie czesci.

PONOWNY MONTAZ
Ponownie zamontuj czesci w kolejnosci odwrotnej niz podczas
demontazu.
Nalezy upewni¢ sig, ze zacisk jest wiadciwie umieszczony na
cewce (patrz rysunek).
Wylot musi by¢ podiaczony, aby unikna¢ zanieczyszczenia
\leggznej czesci zaworu elektromagnetycznego.

1-Nasmaruj uszczelke (8) i lekko pokryj zewnetrzny obwaéd
rdzenia ruchomego substancjg. nawilza’_acazgodnqz normg,
AFNOR ISO TR 3498 w kategoriach HL i FC.
2 - Nalezy upewni¢ sig, ze tuleja trzpienia ruchomego jest
gddpoyi'(\aldnio dokrecona przy momencie obrotowym (A) od
07 Nm

3 - Zat6z cewke w kierunku pokazanym na zdjeciu (nr P1), aby
zapewni¢ ciggto$¢ uziemienia.

4 - Po ponownym montazu, sprawdz kilkakrotnie zawor elektro-
magnetyczny lubwyspe, aby upewnic sig, ze zawory otwierajg
sie i zamykajq prawidtowo.

5 - Ponownie podiaczy¢instalacje rurowaidokreci¢ przy momencie
obrotowym od 5 do 7 Nm.
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Telepitési és karbantartasi utasitasok
2/2-es NC-NO magnesszelepek és 3/2-es NC-NO-U magnesszelepek, kdzvetl
tetés(i sargaréz vagy rozsdamentes acél test, 1/8”-1/4”, 256-356-os sorozat

LI L2 AN

miikdd-

HU

ASVA |~

256-0s sorozat, 2/2NC-NO és 356-0s sorozat, 3/2, NC-NO-U:
» Magnesszelep 1/8”-1/4” menetes csatlakozokkal. Sargaréz
rozsdamentes acél test.
« 1/8"menetes csatlakozokkal ellatott elosztd csdvekre szerelt
magnesszelepek, sargaréz test (2-10 magnesszelephez)
vagy rozsdamentes acél test (2-5 magnesszelephez).

ATEX valtozatok:
Lasd “A biztonsadgos hasznélat specidlis feltételei” cim(
részt.

A BIZTONSAGOS HASZNALAT SPECIALIS FELTETELEI

Az ATEX szolenoidok esetében szigoruan kovetni kell a
termékhez adott specialis telepitési utasitasokat.

Szabvany védettségi fokozatu véltozatok vagy miikéd-
tet6 magnestekerccsel felszerelt valtozatok, sorozat “PV”
(Ex mb), ...t el6tag, az ATEX szerinti robbanasveszélyes
légterekben val6 hasznalathoz.

SZERELES

Az ASCO alkatrészek csak az adattablan va?(y a doku-
mentacidban meghatarozott miszaki jellemzok tartoma-
nyaban hasznalhatok. Aberendezés sérulésének elkeriilése
érdekében akadalyozza meg a folyadék alacsony héfokon
torténdé megszilardulasat, és tartsa a maximalis és minimalis
hémérsékleti hatarértékek kozott.

Aberendezést csak a gyartoval vagy annak képvisel6jével
valé konzultacié utan modosithatd.

A telepités el6tt nyomasmentesitse a csérendszert és
végezzen belsé tisztitast.

A magnesszelepek barmilyen helyzetben felszerelheték, a
helyzet nem befolyasolja a miikodést.

Az dramlas iranyat a szeleptesten és a dokumentaciéban
lathato jelzések mutatjak.

A csdcsatlakozoknak meg kell felelnilik a testen vagy a
cimkén jelzett, illetve a termékismerteté flizetben megadott
méreteknek.

VIGYAZAT:

« A csatlakozé méretének csokkentése helytelen miikddést
vagy meghibasodast okozhat.

» A berendezés védelmének érdekében telepitsen egy a
szervizeléshez alkalmas szitat vagy sz(irét a bemeneti
oldalra, minél kdzelebb a termékhez.

» Ha a rogzitésnél szalagot, kenécsot, sprayt vagy hasonlo
kenb’an?/agot hasznal, Udelgen ra, hogy annak reszecskéi
ne kerlljenek be a rendszerbe.

+ Hasznaljon megfeleld eszkozoket, és a csavarkulcsokat a
lehet6 legkdzelebb helyezze a csatlakozasi ponthoz.,

» Aberendezés sériilésének elkeriilése érdekében NE HUZZA
MEG TUL EROSEN a csécsatlakozokat. A meghtizé nyo-
maték nem haladhatja meg az 5-7 Nm-t.

* Ne haszndlja a szelepet vagy a magnestekercset emel6-
karként.

« A cs6csatlakozok nem gyakorolhatnak erét, nyomatékot
vagy terhelést a termékre.

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS
Minden elektromos csatlakoztatast csak szakképzett sze-
mélyzet végezhet, a helyi rendeleteknek és szabvanyoknak
megfelelden.
VIGYAZAT:

« Barmilyen beavatkozas el6tt kapcsolja le a fesziltséget az
alkatrészekrol.

» Ahasznalatba helyezés el6tt minden szoritdcsavart jol meg
kell hazni.

Az elektromos alkatrészeket a fesziiltségtél figgéen megfe-
leléen foldelni kell, a helyi szabvanyok és rendeletek szerint.

« A tekercs folytonos foldelése érdekében azt megfeleléen
helyezze el az 6sszeszereléskor/szétszereléskor (1. abra).

A berendezés elektromos csatlakoztatasa:

« Levehetd DIN 43650 csatlakozd, 11 mm, B ipari szabvany /
1ISO4400/EN 175301-803, formA (Megfelel6 csatlakoztatas
és a(mellékelt vagy kivalasztott) IP65 vagy IP67 besorolasu
csatlakoz6 hasznalata esetén a szolenoid szelep IP65 vagy

IP 67 védelmi besorolassal fog rendelkezni).

UZEMBE HELYEZES
Miel6tt nyomas ala helyezi az dramkért, végezzen elekt-
romos tesztelést. Magnesszelepek esetén kapcsolja be
néhanyszor a tekercset, és figyelje meg a fémes kattanast,
amely az elektromagnes miikodését jelzi.

MUKODTETES

A legtdébb magnesszelep folyamatos mikddésre tervezett
tekerccsel van ellatva. A személyi sérllések elkerilése
érdekében ne érintse meg szolenoidot, mert az normal tizemi
kortilmények kozt is felforrésodhat. Ha a magnesszelep
koénnyen megkdzelithet6 helyen van, a telepitének védelmet
kell biztositania a véletlen érintéssel szemben.

Szolenoid szelepeink és vezérlészelepeink Ugy vannak
megtervezve, hogy az EN 61131-2 szabvanynak megfelelé
termékekkel egyuttmiikédjenek.

HANGKIBOCSATAS
A hangkibocsatas az alkalmazastdl, a folyadéktdl és a
hasznalt berendezés tipusatdl figg. A hanger6 szintjének
pontos meghatarozasat csak a felhasznalo végezheti el a
szelep rendszerbe val6 beszerelése utan.

KARBANTARTAS

Az ASCO termékek karbantartasa az tizemi kortilmények-
tél flgg. Javasolt rendszeres tisztitast végezni, melynek
gyakorisaga a hasznalt folyadéktdl és az Uzemi korllmé-
nyekté| fi]%g. A szervizelés soran ellenérizze az alkatrészek
kopasanak mértékét. A bels6 alkatrészek teljes készlete
beszerezhet6 potalkatrész- vagy atszerelé készletben. Ha
a szerelés/karbantartas kézben probléma adddik, vagy két-
ségei meriinek fel, lépjen kapcsolatba az ASCO ceggel
vagy annak hivatalos képviselGivel.

SZETSZERELES
Menetes csatlakozasu valtozatok: Nincs potalkatrészkészlet.
Eloszt6 csére szerelt valtozatok:
Az alkatrészeket a telepitési és karbantartasi utasitasokban
lathato abraknak megfelelé sorrendben kell szétszerelni.
1-Tavolitsa el a tartékapcsot (1) és a tekercset (2) (a
tekercskddok a “CSATLAKOZTATAS’ oldalon talalhatok).
2 - Csavarozza kia kdzponti cs6egységet (3a/3b) és valassza
el a testtdl (4).
3 - Tavolitsaelakdzponti/rugd egységet (5)(6) és atdmitést(8).
4 - Tisztitson meg vagy cseréljen ki minden alkatrészt.

ISMETELT OSSZESZERELES

Az alkatrészeket a szétszereléssel ellentétes sorrendben

kell 0sszeszerelni.

Ugyeljenra, hogy atartékapocs megfelel6 helyzetben keriiljén

a tekercsre (lasd az ébrétg

Akiémlényilast ugy kell csatlakoztatni, hogy az elektromagnes

tekercsének belseje ne szennyezédhessen.

MEGJEGYZES:

1 - Zsirozza meg a tomitést (8), a mag kiilsé peremét pedig
enyhén kenje meg az AFNOR ISO TR 3498 szabvany HL
és FC kategoriainak megfelel6 kenéanyaggal.

2 - Ugyeljen ra, hogy a kdézponti cséegység meghuzasa a
megfelel6 meghizé nyomatékkal (A), azaz 5-7 Nm-rel
torténjen.

3 - A foldelés folytonossaganak biztositasa érdekében a
tekercset a fényképen ? 1) lathatd iranyban szerelje be.

4 - Az ismételt 6sszeszerelés utan kapcsolja be néhanyszor
amagnesszelepet vagy az elosztd csovet, és ellendrizze,
hogy a szelepek megfeleléen nyilnak és zarédnak-e.

5 - Szerelje vissza a cs6csatlakozdkat, és hlizza meg azokat
legfeliebb 5-7 Nm meghlzé nyomatékkal.
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Cepust 256, 2/2 H3-HO u cepusa 356, 3/2, H3-HO-H:
* OneKkTpoMarHuTHble knanaHbl ¢ pe3b6oBbIMU COEANHEHUAMM
1/8”-1/4”. Kopnyc 13 naTyHu Unn Hepx. CTanu.

* OneKkTpoMarHuTHble kranaHbl, ycTaHaBnuBaeMmble Ha
KonnekTtopax, ¢ pe3bboBbiMu coeanHeHusmu 1/8”, kop-
nyc u3 natyHu (ans 2 - 10 knanaHoB) Wnv Hepx. cTanu
(ansa 2 - 5 knanaHoB).

WcnonHenuns ATEX:
Cwm. pasgen "Ocobble ycriosus no 6e3onacHon akcnnyaraumm'.

OCOBbIE YCNOBUA BE3OMNACHOIO UCMOMb30BAHUA

HeobxoanmMo HeykocHUTENbHO COBMioaaTh ykasaHus, npuee-
[leHHble B COOTBETCTBYIOLLIMX MHCTPYKLMSX MO YCTAHOBKE, NOCTaB-
JISeMbIX C NPOAYKTOM, MO MCMOMb30BAHMIO IIEKTPOMArHUTHBIX
YNPaBnsIoLLMX YCTPOACTB cormacHo ATEX.

CraHaapTHble MCMONHEHNS UMM UCTIONHEHMS], OCHALLEHHbIe 3nek-
TPOMarHUTHBIMM YNPaBNSIOLLMMM YCTPOICTBaMM, ANS UCTONB30BaHNS
BO B3PbIBOOMACHbIX cpeaax cornacHo ATEX: cepus “PV” (Ex mb), ...

CBOPKA

KomnoHeHTbl ASCO npefHasHadeHbl AN NpYMeHEHNs TomNb-
KO B npepenax TEeXHWYEeCKUX XapaKTEepUCTUK, yKasaHHbIX Ha
nacrnopTHon Tabrnuyke unu B fokymeHTauuu. Bo usbexaHue
noBpexaeHusi o6opyaoBaHNsi, HEOBXOAWMO MPUHSTL Mepbl
NS NpefoTBpaLleHnst 3aTBepAeBaHNs XNOKOCTU NPU HU3KNX
TemnepaTtypax 1 0cTaBaTbCsl B rpaHuLiax MakcumarnbHbIX U MU-
HUMarbHbIX NMPEAEenoB TeMnepaTypbl.

BHeceHVe N3mMeHeHui B KOHCTPYKLIMIO BO3MOXHO TOMNbLKO Nocrne
KOHCYIbTaLMiA ¢ NPOU3BOAUTENEM UNN €ro NpeAcTaBuUTeNneMm.

Mepen Hauanom ycTaHoBKW Heobxoaumo copocUTL AaBneHne
B cucTeMe Tpy6onpoBoaa U O4YUCTUTL ero N3HYTPU.

OrnekTpomarHUTHbIE KnanaHbl MOHTUpYIOTCS B nto6om noso-
KeHumn 6e3 kakoro-nnbo BMUAHNA Ha ux paboTty

HanpaeneHune notoka 0603Ha4eHO MapKMPOBKOW Ha Kopryce
KnanaHa v ykasaHo B [JOKyMeHTaLum.

Tpy6Hble COeANHEHUS AOMKHBI GbITb BbIMOMHEHbLI B COOTBET-
CTBUM C pa3mMepaM, YKasaHHbIMW Ha Koprnyce, 3TUKeTKe unu
B TEXHNYECKMX XapaKTepyucTUkax npoaykra.

BHUMAHME:

« CokpalleHne CoeiNHEHNIN MOXET NPUBECTU K HENPaBUbHOMY
PYHKLMOHNPOBAHWIO UM HEUCTPABHOCTSIM.

« [inst 3awwmThl 060pyAOBaHUSA HEOBXOAMMO YCTaHOBUTbL CETKY
Unn UNLTP, NPUrOAHbIE AN 3KCTTyaTaLuMmn Ha CTOPOHE BXOAa,
Kak MOXHO Grivke K NpoayKTy.

« Ecnu npw 3aTsbkke WCMOMb3yeTCst YNMOTHUTENbHAs NeHTa,
nacra, cnpev unu aHanornyHas cmaska, nsberante nonagaHus
B CUCTEMY MHOPOAHbIX YacTuL,.

* Wcnonb3yiiTe HagnexaliMe MHCTPYMEHTbI M pasMelyante
raeyHble KIioum Kak MOXHO Bnivke K MecTy CoeJuHEHMs.

*Bo uns3bexaHue nospexaeHus obopyposaHus HE
NEPETAITMBAWUTE Tpy6Hble coeamHenus. Cobniogaiite
MaKCMMarbHbIi MOMEHT 3aTskku 5 - 7 Hw.

* He ucnonb3yiTe anekTpoMarHUTHoOe yrnpasnsioLLiee yCTpoNCcTBO
B KayecTBe pblyara.

* Tpy6Hble coeanHEHNs He [OIMKHbI UCTbITbIBATL BO3AEACTBUIA
NBbIX CUI, KPYTSLLEro MOMEHTa Unu AedopmaLym NpoaykTa.

ANEKTPUYECKUE COEAUHEHUA
Bce oanekTpuyeckue COeOMHEHUS! AOMKHbI BbINOIHATHCS
TONbKO KBanUMULMPOBaHHLIM MEPCOHANoOM B COOTBETCTBUU
C MECTHbIMX HOpMaMW 1 CTaHaapTamu.
OCTOPOXHO:

« Mepen BbINONHeHEM MOBbIX paboT HE06X0AMMO BbIKMIOUYUTH
3neKTPONMUTaHNe N 06eCTOUUTL BCE NEKTPUHECKNE KOMMOHEHTBI.

« MNepe BBOAOM B 9KCMITyaTaLMIO BCE BUHTOBbIE KNEMMbI JOIDKHbI
6bITb XOPOLLO 3aTSHYThI.

* B 3aBNCMMOCTY OT HaNpshXeHWs1, BNIEKTPUYECKNE KOMMOHEHTbI
[OMKHbI 3a3EMITSITbCA B COOTBETCTBUM C MECTHBIMM CTaHap-
Tamu 1 3aKkoHoAaTeNbHbIMU TPEGOBaHUSMU

* [insi o6ecneyeHnst 3a3eMneHus kaTyLLKu, ybeauTecs, 4to oHa bbina
NpaBuUbHO YCTaHOBMNEHa BO BpeMsi cbopku / pasbopku (Ne. 1).

OBopynoBaHIe aMeKTPUYECKM NOAKIIOHAETCS CrieayoLLMM 06pa3om:
* CbemHble pazbeMbl cornacHo DIN 43650, 11 MM, NPOMBILLNEHHbIN
ctaHaapt B unn ISO 4400/ EN 175301-803, chopmar A (ans Haa-
nexaLLero noAKoYeHst v MU UCMONb30BaHNM (MOCTaBIEHHOTO
unu BbIGpaHHOro) pasbema knacc 3awmTbl P65 unm IP67, anekTpo-
MarHWUTHbIV KrnanaH IOmKeH UMETb Krnacc 3awmTsl P65 unm IP67).

BBO[ B SKCNNYATALMIO
Mpexae Yem co3paBaTe AaBreHWE B KOHTYpe, NpoTecTupyiTe
SBneKTpocucTemy. B cny4yae aneKTpoMarHUTHbIX KnanaHos, cre-
[lyeT HECKONMbKO pas3 3a[eNCTBOBaTh KaTYLLKY, M YCrbILLAaTL Xapak-
TepHbI METaNNUYECKUI LLENYOK coneHouaa.

PABOTA

BonbwnHCcTBO ANEeKTPOMarHMTHbIX KnanaHoB OCHaLleHbl
KaTylwKaMn. paccinTaHHbIMU Ha HENMpPEepbIBHYHO 3KCnnyaTauuto.
Bo n3bexaHue TpaBM He npukacaiTech K ANeKTPOMarHUTHOMY
ynpasnsLemMy yCTPONCTBY, KOTOPOE MOXET HarpeBaTbCs
B npouecce Hopmaanoﬁ aKkcnnyarauun. Ecnun ANeKTpoMarHuT-
HbI KNanaH HaxoAuTCs! B NErKoAoCTYNHOM MECTE, UHCTanmnsTop
[oMmKeH obecneynTb 3aLuTy OT Cly4aHOro KOHTaKTa.

Hawm BINEeKTpOMarHUTHbIE KnanaHbl U ynpaenatoLme KrnanaHbl
npefHa3HayeHb! 415 paboThl C yCTPOWCTBAMMU, YAOBNETBOPSIO-
wmmm ctangapty EN 61131-2.

PABOYMI LIYM
Pabouunit Wym 3aBUCUT OT NPUMEHEHWSI, XUOKOCTU U Tuna
ncnons3yemoro obopyaoBaHusi. To4HOe onpeaeneHne ypoBHS
3BYKa MOXET BbIMOMHSTLCS TONMBKO TEM MOSb30BaTENEM, KOTO-
pblii yCTAHOBWN B CBOEN CUCTEME KnanaH.

TEXHUYECKOE OBCNYXXUBAHUE

TexHuueckoe obcnyxvBanue usgenuii ASCO 3aBuCUT OT ycro-
BUN SKcnnyatauuu. PeKOMeH,ClyeTCﬂ NpoOBOAUTL NEpUoaUYecKyto
OUUCTKY, YaCTOTa KOTOPOIA OMKHA 3aBUCETb OT UCTMOMNb3YEMbIX
JKUOKOCTEN U YCNOBUIA 3KcnyaTauun. Bo Bpemsi o6enyxueaHus
HeOﬁXOFlMMO NpoBepPATb KOMMOHEHTbI Ha NpeaMeT Ype3MepHoro
u3Hoca. MonHbIi HaBop BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB NpeanaraeT-
cqa B Buae Ha6opa 3anacHbIX YacTewn unm PEMOHTHOro KOMMJieK-
Ta. B crny4yae BO3HUKHOBEHUSA npoGneM BO BpemMsa OﬁCJ'Iy)KMBa-
HUA UM COMHEHWIA, noxanyicra, obpallanteck B KOMNaHUIO
ASCO unu k ee opuLmManbHLIM NPeACTaBUTENSAM.

PA3BOPKA
WcnonHeHus ¢ pe3b6oBbiMU KOHL@AMK kopryca: KoMnnekT 3an-
yacTel He NpedoCTaBnseTcs.
McnonHeHns ¢ yCTaHOBKOM Ha KonnekTopax:
Pasbopka npov3BoanNTCSA B NOpPsSiAKE, yka3aHHOM Ha oBLLuX BuY-
aax B aTton WHCTPYKLUK NO yCTaHOBKE N OﬁCny)KI/IBaHVIIO
1 - CHAMUTE NPYXUHHYIO 3aLLerKy (1) HaxaTVeM BHU3 U KaTyLLKY
(2) (cMm. kogbl kaTyLek Ha cTp. «[TOOKMIOYEHWE).
2 - OTBUHTUTE BTYNKY cepaevHuka (3a/3b) n nssnekute ee 13
kopnyca (4).
3 - V3BnekuTe cepaeqHuk/npyxuHy (5)(6) u ynnotHexue (8).
4 - QuncTUTE UNN 3aMeHnTe BCe aetanu.

CBOPKA

Cobpartb Bce aeTanu B nopsigke, obpatHom cbopke.

Y6eanTbca B NpaBUIbHOM MOMOXEHUM 3aLLENKN Ha KaTyluke

(cM. yepTex).

[insi npefoTBpaLLeHUs 3arpsi3HeHUs] BHYTPU 3MEeKTPOMarHuT-

HOTO KrnanaHa criegyeT NoAKMioYNTL CUCTEMY BbiXrona.

NPUMEYAHUE:

1 - CmaxbTe ynnoTtHeHue (8) n cnerka cMaxesTe CepAeYHUK No
BHELUHEN OKPY>XHOCTU, UCMONb3ysi CMasKy COMMacHO CTaH-
napty ISO AFNOR TR 3498 kareropuin HL n FC.

2 - Ybegmtecb B MpaBUMbHOW 3aTshKKe BTYMKUM CepaevHuKa
¢ MmomeHTOM (A) oT 580 7 Hm.

3 - YcTaHOBUTE KaTYLLKY B HaNpaBrieHnm, ykasaHHOM Ha hoTorpa-
dum (Ne P1) ans obecneyeHnst Hagnexallero 3asemneHus.

4 - lNocne cHopku, HECKOMNbKO pa3 3aAeiCcTByWTe knanaH unm
KOMeKTop, Y4Tobbl y6eamTbCst B TOM, YTO KnanaHbl OTKPbI-
BalOTCS! U 3aKPbIBAIOTCS AOMKHBIM 06pa3oM.

5 - Cobepute TpyGHble COEMHEHNSI N 3aTSIHUTE UX C MaKCu-
MasbHbIM KPYTALWMM MOMEHTOM OT 5 Ao 7 Hwm.
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ASVA

256 cepusicbl, 2/2 NC-NO >xaHe 356 cepuscel, 3/2, NC-NO-U:

* Bypanpansi 1/8 aronm-1/4 groiim GaiinaHbicsl 6ap coneHons
knanaHgapbl Mbic Hemece TOT GacnanTbiH bonaTTaH xacarraH
Kopryc.

« BypaHganbl 1/8 groimpjk GanaHbickl Gap Kybbip xeniciHe,
MbICTaH XacanfaH (2 - 10 coneHonp knanaHbl) Hemece TOT
GacnanTteiH 6onattaH (2 - 5 coneHna KnanaHbl) XxacanfaH
Kopnycka OpHaTbINFaH coneHoua KnanaHaapsl.

ATEX Hyckanapsb!:
“Kayincia nanpganaHy GoiiblHLwa apHaiibl LiapTTapabl” KapaHbI3.

KAYIMNCI3 NAMOANAHY BObIHLIA APHAUDLI LLUAPTTAP

ATEX paupekTvBacbiHa KaTbICTbl  CONMEHoup —ornepaTtop-
napbl  yWiH, ©HiMMeH Gipre OepinreH apHaiibl OpHary
HyCkaynapblHAafbl NaganaHy Hyckaynapbl kataH opblHAanybl
KaOKeT.

CTaHAapTThl Hyckanap Hemece corneHoug onepatopnapbiMeH
xabablkranfaH Hyckanap, "PV" cepusnapbl (Ex mb), ..., ATEX
YLLIH XapbinFbill aTMocdepasa KonaaHyra apHanfaH.

XUHAY
ASCO «kypampac OGenwektepi Tek WAEHTUDMKALMANBIK

TakTalliaga KepceTinreH TexXHuKanblK cunattamara He-

Mece KyxarTamara cai KornaaHyFa apHanfaH. »KabablKTbiH

3aKpiMpanybiHa xon Gepmey YyLiH, TemeH TemnepaTtypaga

CYMbIKTBIKTBI KaTbIPbIN anMaHbI3, Makcumarabl MeH MUHUMATT-

[l TemMnepartypa LeriHae cakTaHbI3.
JKaboplkTbl  Tek  eHOipywi  Hemece

akblngackaHHaH KeriH esrepTyre Gonagpl.
OpHatnac 6ypblH, Kybblp XYMAeECiHIH KbICbIMbIH 6ocaTbin, iLliH

TasanaHpl3.

ConeHowvp, knanaHaapbiH XyMbicka Keaepri KenTipmeli, ke3

KenreH xepze opHaTyra 6onagbl.

AfblHHBIH GafbiTbl KnanaH KOpMyCbl XoHe KyxaTTamaaarbl

GenrinepMeH KepceTirnreH.

KyGbip KockirnbiMaap! kopryceiHaa, 3atbenriciHae Hemece
©HIM KiTanwacblHAa KepCeTiNnreH enLiemre cavi 6onybl Kaxer.
ECKEPTY:

* KocbinbiMaapab! KbICkapTy AYPbIC XyMbIC AypbiC GonmaybiHa
HeMece iCTeH LUbiFyFa ceben 6omnybl MyMKiH.

* XKabapIKTbl KOpFay YLUIH, KipiC afblHAa KamMTbinFaH, xxapamabl
TOP He Cy3riHi eHiMre HapbIHLLA aKblHAATbIN OPHATBIHbI3.

« Erep 6ekempey kesiHge Tacna, nacta, cnpeii He 6acka fa con
CUSKTbI Maunarbill NanpanaHbinca, GerniekTepiHiH, xyiiere
Kipin KeTneyiH kagaranaHpl3.

« TuicTi Kypanaapapl naiganaHbin, ramka KintrepiH KocbinbiM
HyKTeCiHe 6apbIHLLA XaKblH OPHANACTbIPbIHbI3.

* XababIKThIH_3aKbiMganmMaybl YLliH KybbIp KOChINbIMAAPbLIH
LWAMALAH TbIC BEKITNEHI3. TapTyablH aiHany MOMeHTi
5 -7 Hm peitin 6onybiH TEKCEPIHi3.

+ KnanaHabiHemececoneHouaTbIMIHTIpekpeTiHAenanaanaH6aHbI3.

* KybbIp KocbInbiMaapbl eHiMre KyLu Tycipmeyi, TapTnaybl KaHe
fAecbopMmaumsira yLbipaTnaybl Kepex.

QNEKTPIIK KOCbIJTbIM
Bapriblk anekTpnik KocbinbIMAAp TeK XaTTbIKTbIpbliFaH JaHe
GinikTi KbI3METKEpNep TapanblHaH Jkacarnybl KaXeT oeHe
XKEPrinikTi epexenep MeH cTaHaapTTapFa can 6onybl Kepek.

OHbIH  eKiniMeH

* Ke3 kenreH XyMbICTbl OpblHAaMac BypbiH, Kypampaactapabl
OLLipy YLLUiH 3MeKTP TOrbIH LUipy KaXeT.

* Maipanaxyra 6epinyiH anabiHaa 6aprbikanekTpnikbypaHaans!
KblCKbILLTaP TWICTi Typae BexiTinyi Tuic.

« KepHeyre GaiinaHbICTbl 3NeKTprik Kypamaactap XKeprinikTi
CTaHAapTTap MeH epexerepre CaViKecKepre TyMblKTanybl KaXeT.

* KaTylukaHbIH xepre y3aikci3 TyibIKTanyblH kaMmTamack3 ety
YLWiH xuHay/6entuekTey kesiHae AypbIC OpHanackaHblHa ke3
xeTkisiHia (Ne 1).

XKabapIKTLIH TOMeHAe kepceTinreHaei anekTp GaiinaHbicel 6ap:

*DIN 43650 KypbinfFbiCblHa apHanfFaH anmarnbi-canmanbl
xanfarbiw, 11 MM, B TexHukanblk ctaHgapTsl Hemece ISO

OPHATY XX®HE TEXHUKAJbIK KbIBMET KOPCETY HYCKAYINbIKTAPbI
2/2 coneHounp knanaHpapbl NC-NO xaHe 3/2 coneHoua K

NC-NO-U, Tikene# xeTeKTi MbIC HeMece TOT 6acnanTbIH GonaTTaH XacanfaH .
xopnyc, 1/8 atoiim -1/4 ftoitm, 256-356 cepusCk! LIz 07 AN

KZ

4400/ EN 175301-803, A dpopmacel! (TuicTi 6aitnaHbicTa xaHe
KONAaHbINFaH xanfafbill (kabablkTanFaH Hemece Tangan
anblHFaH) IP65- Hemece |P67-HommHanael 6onFaHaa coneHona
knanaHb! IP65 Hemece IP67 kopraHbichiHa ue 6onaabl).

NAVOANAHYFA BEPY
TisbekTi KbicbiMaayaaH GypblH 3NeKTPRiK ChiHaK KYPrisiHi3.
ConeHovz knanaHpapbl 6ap GonfaH xafaanda KaTylkaHbl
KyaT ke3iHe GipHelle peT KOCbIHbI3 KaHEe COreHow KnanaH
XyMbICbIH 6inaipeTiH MeTann inMekke Hasap ayaapblHbI3.

®YHKLUACHI

KenTereH coneHoma knanaHaapb! y3ak KbI3MET €Ty YLUiH KaTyLu-
KanapMeH xabaplkranFaH. XXeke >xapakat any MyMKIHAjriHe on
6epMey YLUiH, KanbiNTbl XyMbIC WAPTTapbIHAA Kbl3ybl MYMKIH
coneHoumzke TuicneHis. ConeHonaTbl KnanaHFa Ko XeTkisy oHal
6orica, opHaTyLLbl Ke3LecoK TUiN KeTyre kapcbl KOpFaHbICNeH
KaMTaMachI3 eTyi KaxeT.

Conexounp knanaHaapbl MeH Gackapywsl knanadgap EN
61131-2 cTtaHpapTbiHa cail KeneTiH KypbIrFbiNapMeH XyMbIC
icTeyre apHarfaH.

AblBbIC LWbIFAPY
[bIBbICTBIH WbIFYbI KonaaHbara, CyibIKTbIKka XoHe nangana-
HbINatbIH xabapIKTap TypiHe 6anaHbICTbI. [1b16bIC AeHreli kna-
naH xylere nanaanaHyLlbl TapanblHaH OpHaTbINFaH xaraanaa
FaHa HaKTbl aHbIKTanaasb!.

TEXHUKATBIK KbIBMET KOPCETY

ASCO eHimpaepiHe TexHUKanbIK KbI3MET KepceTy npoLieaypa-
Cbl KbI3MET KOPCETY LapTTapbiHa Tayerigi. XXui Tasanan TypraH
AypbiCc, Tasanay MepsiMi KonaaHbinaTbiH CYWbIKTbIKTAp MeH
KbI3MET KepCceTy LuapTTapblHa Tayenpi. KulameT kepceTy 6apbl-
CblHAA KypamaacTapAblH WaMaaaH TbiC To3ybl TeKcepinyi Tuic.
lwki GenwekTepaiH, TonbIK KUbIHTbIFEI KOCanksl Gentiektep
Hemece eHaey XUHarbl peTiHae korpkeTimpi. Erep opHarty/
TexXHUKanbIK KbiI3MeT KepCeTy KesiHae akayrblk TyblHAaca He-
Mece KymaHaaHcaHbl3, ASCO KoMMNaHusiCbiHa HEMeCe OHbIH
3aHAbl ekingepiHe xabapnacbiHbI3.

BOJNLEKTEY

BypaHpanbl nopT kopnycTtapel 6ap Hyckanap: Kocankbl

GernLIeKTep X1HaFbl XOK.

KyObIp xenici opHaTbInFaH Hyckanap:

Bernwektepai ocbl OpHaTy »oHe TexHuKamnblK Kbl3MeT

KepCeTy HYCKaynbifblHAAFbl CypeTTepae KepceTinreH peTneH

BerLeKTeH]3.

1 - BekiTyLi KblCKbIL (1) NeH KaTyLukaHbl (2) anein TacTaHbl3
KaTylka koaTtapblH "BAVTTAHBIC" 6eTiHeH kapaHbI3).

2 - ©3ek TyTir anemeHTiH (3a/3b) Gypan LbiFapblHbI3 XaHE OHbI
KOPIYCTaH (4) axblpaTblHbI3.

3 - ©3ex/cepinne anemeHTiH (5)(6) *oHe Thbifbi3gamackiH (8)
anbin TacTaHpI3.

4 - Bapnblk GenikTepai TazanaHbl3 HeMece aybICTbIPbIHbI3.

KAUTA XXUHAY

BenikTepai GenuekTeyaiH kepi peTiMeH KaiTa XXMHaHbI3.

BexiTywli KbICKbIWTLIH ©3eKTe Aypbic OpHanackaHblHa Ke3

XKETKI3IHI3 (CYpeTTi KOpiHi3).

ConeHowp KnanaHblHbIH il nactaHbaybl YLWiH LWbIFbIC TETiK

XarfaHybl Kepek.

ECKEPTME:

1 - Toifbl3aamaHbl (8)3KafblHbI3 XoHe ©3eKTiH CbIpTKbl alHanachIH
HLwmeH FC canatTapbiaarsAFNOR ISO TR 3498 ctannap-
TbiHa cail MaiMeH Can Mainan KOMbIHbI3.

2 - ©3ek TyTiri anemeHTi 5 - 7 Hv 6ypay MomeHTiHAe (A) AypbiC
BexiTinreHiHe ko3 XETKI3iHi3.

3 - Y3gjkciaxepre TyiiblKTanyabl KaMTamMachI3 €Ty YLUiHKaTyLLKaHbI
doTocypeTTe kepceTinreH 6arbiTta (N2 P1) opHaTbIHbI3.

4 - Kaita XuHafaHHaH KeliH, knanaHHbIH TUICTi Typae aLubinbin
*abblnyblH KamTamachbl3 eTy YLiH COoneHous KnanaHbiH
Hemece KyOblp XeniciH GipHeLLe peT XyMbIC iCTETiHi3.

5 - Ky6bIp KOCbINbIMAAPbIH KaliTa XuHaHbl3 xaHe 5 - 7 Hv mak-
cumangbl Gypay MOMeHTIHAE GekiTiHi3.
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SPARE PARTS KIT GB] POCHETTES DE RECHANGE |FR|___ERSATZIEILPACKUNG __|DE
| BOLSAS DERECAMBIO _|ES PARTI DI RICAMBIO T VERVANGINGSSET NL
Asv A RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE __[NO VARAOSASARJA Fl
RESERVEDELE KIT D K [KIT DE PEGAS DE SOBRESSELENTES | PT. KIT ANTAAMAKTIKON GR
SADANAHRADNICHDILU | CZ| _ ZESTAWCZESCIZAMIENNYCH | PL | POTALKATRESZKESZLET __|HU
KOMMNEKT 3ANYACTEN [ RU [KOCATIKbI BONILIEKTEP KVHAFbI] KZ - -

—s 1

2/2 NC-

NF

€

3b

2/2 NC-NF

(AISI 316L)

[ 3/2 NC-NF] [ 3/2 NC-NF | 22 32 [EPDM
! 012.24mm| C140262V - C140264V | E
- NCNF| _ @4mm C140422V - - -
3a o5mm | C140423V - - -
5 NONA| @ 1,6mm - C140263V_| C140265V | E
U [016.24mm - - C140266V | E
3 NCINF|[©1,2.24mm | C140267V - C140269V | E
3 b[NoNA[ 9 16.24mm - C140268V | C140270V | E
—C—{A— U_[016.24mm - - C140271V_| E
8
6 ‘ - -~
] CM22-4/6,9W ‘, CM25-5/6,9W ‘,
41
~ (4 W) =(6,9W) ~(5W) =(6,9W)
12V/50-60 1400127-180| 12V (400127-141 - - 12V | 400727-181
F 24V/50-60 1400127-181| 24V i400127-142| 24V/50-60} 400727-181] 24V | 400727-185
48V/50-60 1400127-185| 48V [400127-144| 48V/50-60 | 400727-185 48V | 400727-118
items| N.m {Inch.pounds| 115V/50-120V/60:400127-198| 110V 400127-148| 115V/50 | 400727-118] 115V | 400727-117
A | 52 | a1 230V/50-60 _400127-197| - - 230V/50 | 400727-117] - -
B 2,505 22'0534‘41
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SPARE PARTS KIT GB | POCHETTES DE RECHANGE [FR ERSATZTEILPACKUNG DE
. BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA Fl
RESERVEDELE KIT DK [KIT DE PEGAS DE SOBRESSELENTES | PT KIT ANTAAAAKTIKON GR
SADANAHRADNICHDILU | CZ |  ZESTAW CZESCIZAMENNYCH [ PL POTALKATRESZ KESZLET HU
KOMMIEKT 3AMYACTEWN RU - - - -
GB ‘ Description FR Description DE ‘ Bezeichnung
1. Retaining clip 1. Clip de maintien 1. Halteclip
2. Coil 2. Bobine 2. Magnet
3. Spare part 3. Pieces de rechange 3. Ersatzteil
3a.(brass version) 3a. (version laiton) 3a. (Messing-Ausflihrung)
3b. (stainless steel version) 3b. (version inox) 3b. (Edelstahl-Ausfihrung)
4. Manifold 4. Barreau 4. Ventilblock
5. Core 5. Noyau 5. Magnetanker
6. Spring 6. Ressort 6. Feder
7.Plug 7. Bouchon 7. Stopfen
8. O-ring 8 . Joint torique 8 . O-Ring
ES ‘ Descripcion IT Descripzione NL ‘ Beschrijving
1. Clip de mantenimiento 1. Clip di fissaggio 1. Borgclip
2. Bobina 2. Bobina 2. Spoel
3. Piezas de recambio 3. Parte di ricambio 3. Reserveonderdeel
3a. (version laton) 3a. (versione ottone) 3a. (messing versie)
3b. (versién inox) 3b. (versione inox) 3b. (roestvrijstalen versie)
4.Barra 4. Base multipla 4. Verdeelstuk
5. Nucleo 5. Nucleo 5.Kern
6. Resorte 6. Molla 6. Veer
7.Tapon 7. Tappo 7.Plug
8 . Junta térica 8 .0-ring 8 .0-ring
NO Beskrivelse SE Beskrivning FI Kuvaus
1. Laseklemme 1. Klamma 1. Kiinnityssinkila
2. Spole 2. Spole 2. Kaami
3. Reservedel 3. Reservdel 3. Varaosa
3a. (messingversjon) 3a. (version i massing) 3a. (messinki)
3b. (versjon av rustfritt stal) 3b. (version i rostfri stal) 3b. (ruostumaton teras)
4. Manifold 4. Fordelare 4. Sarja
5. Kjerne 5.Karna 5.Ydin
6. Fjeer 6. Fjader 6. Jousi
7.Plugg 7. Plugg 7. Tulppa
8.0-ring 8.0-ring 8.0-rengas
DK Beskrivelse PT Descrigao GR Teprypaen
1. Holdeklemme 1. Bragadeira de fixagao 1. Zuvdempog cuykphmong
2. Spole 2. Bobina 2. IImvio
3. Reservedel 3. Pecga sobresselente 3. AviadhoTikd
3a. (version i messing) 3a. (versdo em latdo) 3a. (éxdoom omd opeiyoihico)
3b. (version i rustfrit stal) 3b. (vers@o em ago inoxidavel) 3b. (éxdoom o6 avo&eidwTo aToii)
4. Samlerer 4. Colector 4. TIoMomhOG oryaydg Stovopmg
5.Kerne 5. Nucleo 5. Thoprivag
6. Fjeder 6. Mola 6. Ehampio
7. Stik 7. Bujao 7. Boopa
8. 0-ring 8 .0-ring 8 . Aoktohog O
cz ‘ Popis PL Opis HU Leiras
1. Pfichytka 1. Zacisk 1. Tartékapocs
2. Vinuti 2. Cewka 2. Tekercs
3. Nahradni dil 3. Czg$¢ zapasowa 3. Pétalkatrész
3a. (mosazna verze) 3a. (wersja mosiezna) 3a. (sargaréz verzid)
3b. (verze z nerezové ocele) 3b. (wersja ze stali nierdzewnej) 3b. (rozsdamentes acél verzio)
4. Potrubi 4. Kolektor zasilajacy - Wyspa 4. Eloszt6 cs6
5. Jadro 5. Rdzen ruchomy 5. Mag
6. Pruzina 6. Sprezyna zaworowa 6. Rugo
7. Pripojka 7. Wtyczka 7. Dugoé
8 . O-krouzek 8 . Uszczelka typu O-ring 8. O-gydir
RU ‘ OnucaHve
1. 3awenka 5. CepneyHuk
2. Karywka 6. [MpyxuHa
3. BanacHas 4acTb 7. Poivar
3a.(1cnonHeHne u3 naTyHu) 8. KonbLio ¢ KpyrnbIM ceveHem
3b. (McnonHeHue 13 Hepx. cTanu)
4. KonnekTtop
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KOCAJTKbI BONILEKTEP XUHAFbI

Kz

ASVA

: ASVA

Kz ‘ CunatTtamacsl
1. BekiTyLui KbiCKbILL
2. Katywka

3. Kocankbl 6enik

3a.(MbIC Hyckachl)

3b. (ToT GacnaliTbiH Gonat Hyckachl)
4. Ky6blp xenici

5. ©3ek

6. Cepinne

7. TolfblH

8. O Topisai cakuHa

63
27,5
16,5+

MANIFOLDS GB BARREAUX FR VENTILBLOCKE DE
BARRAS ES BASI MULTIPLE IT VERDEELSTUKKEN NL
MANIFOLDER NO FORDELARE SE SARJAT F
SAMLEROR DK COLECTORES PT |[IOAAATIAOLATQIOI AIANOMHE[ GR
POTRUBI CZ | KOLEKTORY ZASILAJACE - WYSPY | PL ELOSZTO CSOVEK HU
KONNEKTOPbI RU K¥BEbIP XKEJIJIEPI KZ J8 KR
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Gep) SCATTERGOOD
@’ & JOHNSON LTD

ELECTRICAL ENGINEERING & FLUID CONTROL DISTRIBUTORS

Est1899

At Scattergood & Johnson Ltd, we pride ourselves on being a technical distributor to specialist industries.

Working with a range of quality product suppliers across a number of specialist markets, we are not your
average ‘box shifter’ - we are your technical and supply chain partner.

We fully support every product we sell - for free! Our internal team and external sales engineers can
answer any product or application question, no matter the complexity.

Backing up this technical ability is a range of 50,000+ products available from stock for nationwide next
day delivery (same day if required!), or you can collect what you need from any of our trade counters
around the UK.

Select your specialist interest below to learn more about how we can help.
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Online, In Branch and On the Road - Scattergood & Johnson Ltd, there when you need us.

www.scatts.co.uk
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